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মেকানিক নিজেল
MECHANIC DIESEL

NSQF স্তর - 3

ব্্যব্সা ব্্যব্হানরক 

(TRADE PRACTICAL)

মসক্টর : স্বয়়ংচালিত
Sector : Automotive

(সংজ�ানিত নসজলব্াস অিুযায়়ী েলুাই 2022 - 1200 ঘন্া)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

প্রন�ক্ষণ েহা নিজ্দদে�ালয়
্দক্ষতা উন্নয়ি ও উজ্দ্যাক্া  েন্ত্রণালয়

ভারত সরকার

োত়ীয় নিজ্দদে�াত্মক োি্যে 
প্রনতষ্াি, মেন্নাই

ম�াস্ট ব্ক্স িম্বর 3142, CTI ক্যাম্াস,  নিন্ডি, মেন্নাই - 600 032. 
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(ii)

মসক্টর : স্বয়়ংোনলত

সেয়কাল : 1 ব্র্ দে

মরেি : মেকানিক নিজেল - ব্্যব্সা ব্্যব্হানরক - NSQF মলজভল - 3 (সংজ�ানিত 2022)

নব্কন�ত ও প্রকান�ত 

োত়ীয় নিজ্দদে�াত্মক োি্যে প্রনতষ্াি

ম�াস্ট ব্ক্স িং 3142 নিন্ডি, 

মেন্নাই - 600 032. ভারত

ইজেইল: chennai-nimi@nic.in 

ওজয়ব্সাইট: www.nimi.gov.in

কলিরাইট © 2023 জাতীয় লির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রলতষ্াি, চচন্াই

প্রথম সংস্করণ : চসর্টেম্বর, 2023                    অিুলিলি :1000 

Rs./-

সমস্ত অলধ্কার সংরলষিত  

জাতীয় লির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রলতষ্াি চচন্াই চথর্ক লিলিত অিুমলত ছাড়া এই প্রকাশিার চকাি অংশ ফর্টাকলি, চরকল্ডদেং 

বা চকাি তথ্য সঞ্চয় স্াি এবং িুিরুদ্ার ব্যবস্া সহ চকাি প্রকার বা চকাি উিার্য় ইর্িকট্রলিক বা যাল্রিকভার্বউৎিা্দি 

বা চপ্ররণ করা যার্ব িা। 
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(iii)

ভূনেকা

ভারত সরকার ২০২২ সার্ির মর্ধ্্য ৩০ চকাটট চিাকর্ক ্দষিতা প্র্দার্ির একটট উচ্ালভিাষী িষি্য লিধ্ দোরণ 

কর্রর্ছ,প্রলত চারজি ভারতীয়র্্দর মর্ধ্্য একজি, তার্্দর জাতীয় ্দষিতা উন্য়িীলতর অংশ লহর্সর্ব তার্্দর চাকলর 

সুরলষিত করর্ত সহায়তা করার জি্য। উর্্দ্যালিক প্রলশষিণ সংস্াি (আই.টট.আই) এই প্রক্রিয়ায় লবর্শষ কর্র ্দষি 

জিশক্তি প্র্দার্ির চষির্রে গুরুত্বিূণ দে ভূলমকা িািি কর্র। এটট মাথায় চরর্ি এবং প্রলশষিণারেীর্্দর বতদেমাি লশল্প 

প্রাসলগিক ্দষিতা প্রলশষিণ প্র্দার্ির জি্য আই.টট.আই. িাঠরিমটট সম্প্রলত লবলভন্ চটেকর্হাল্ারর্্দর সমন্বর্য় 

আির্্ডট করা হর্য়র্ছ । চযমি লশল্প উর্্দ্যাতিা ,লশষিালব্দ এবং আই.টট.আই. এর প্রলতলিলধ্রা।

 জাতীয় লির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রলতষ্াি চচন্াই (NIMI)এিি সংর্শালধ্ত িাঠরির্মর জি্য লির্্দদেশিা মূিক উিা্দাি লির্য় 

এর্সর্ছ মেকানিক নিজেল - ব্্যব্সা ব্্যব্হানরক- NSQF চির্ভি - 3 (সংর্শালধ্ত 2022) অধ্ীর্ি চসক্টর স্বয়়ংোনলত 

চসক্টর্র বালষ দেক ি্যাটার্ি দের অধ্ীর্ি NSQF চির্ভি - 3 (সংর্শালধ্ত 2022) ব্যবসা ব্যবহালরক  প্রলশষিণারেীর্্দর একটট 

আন্তজদোলতক সমতা মাি চির্ত সাহায্য করর্ব চযমি তার্্দর ্দষিতার ্দষিতা এবং ্দষিতা লবশ্বজরু্ড় যথাযথভার্ব 

স্বীকৃত হর্ব এবং এটট িূর্ব দের লশষিার স্বীকৃলত সরু্যাির্কও বালড়র্য় তুির্ব। এি.এস.লকউ.এফ (NSQF) চির্ভি-3 

(সংর্শালধ্ত 2022) প্রলশষিণারেীরাও আজীবি লশষিা ও ্দষিতা উন্য়র্ির সরু্যাি িার্বি।আমার চকাি সর্দেহ চিই 

চয NSQF - 3 (সংর্শালধ্ত 2022) এর সার্থ উর্্দ্যালিক প্রলশষিণ সংস্ার্ির (আই.টট.আই)  প্রলশষিক, প্রলশষিণারেীরা 

এবং সমস্ত চটেকর্হাল্ার এই লির্্দদেশমিূক লমল্ডয়া ি্যার্কজ আই.এম.লি গুলি চথর্ক সব দোলধ্ক সুলবধ্া িাভ করর্ব 

এবং জাতীয় লির্্দদেশাত্মকমাধ্্যম প্রলতষ্াি চচন্াই (NIMI) এর প্রর্চষ্া বত্ৃলতমিূক প্রলশষির্ণর মাি উন্ত করর্ত চ্দর্শ 

অর্িক ্দরূ এলির্য় যার্ব ।

প্রলশষিণ মহালির্্দদেশািয় NIMI-এর লিব দোহী িলরচািক ও কমমীরা এবং লমল্ডয়া চ্ডর্ভিির্মন্ট কলমটটর স্দস্যরা এই 

প্রকাশিাটট প্রকার্শ তার্্দর অব্দার্ির জি্য প্রশংসার ্দালব্দার।

জয় লহদে

 অতুল কুোর নতওয়ানর I.A.S. 
 সলচব  

 ্দষিতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাতিা ম্রিক, 

 ভারত সরকার।

চসর্টেম্বর 2023

িতুি ল্দললি - 110 001 
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(iv)

�নরেয় 

জাতীয় লির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রলতষ্াি চচন্াইর্ত (NIMI) তৎকািীি ল্ডর্রক্টর্রর চজিার্রি অফ এমপ্লয়র্মন্ট এন্ড চট্রলিং, 

(ল্ড.ক্জ.ই এন্ড টট) শ্রম ও কম দেসংস্াি ম্রিক (বতদেমার্ি প্রলশষিক মহা িলরচািক ্দষিতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাতিা ম্রির্কর 

অধ্ীর্ি) সরকার দ্ারা প্রলতটষ্ত হর্য়লছি। ভারর্তর সরকার্রর প্রযকু্তিিত সহায়তায় চফ্ডার্রি লরিাবলিক অফ জাম দোলির 

এই ইিলটেটটউর্টর প্রধ্াি উর্দেশ্য হি কালরির এবং লশষিািলবস প্রলশষিণ প্রকর্ল্পর অধ্ীর্ি লিধ্ দোলরত িাঠরিম অিুসার্র 

লবলভন্ ব্যবসা।র জি্য লির্্দদেশমিূক উিকরণ ততলর করা এবং সরবরাহ করা।

 ভারর্ত এি.লস.লভ.টট./ এি.এ.লসর অধ্ীর্ি বত্ৃলতমূিক প্রলশষির্ণর মূি উর্দেশ্যর্ক মাথায় চরর্ি লির্্দদেশমূিক উিকরণ 

ততলর করা হর্য়র্ছ,যা একজি ব্যক্তির্ক চাকলর করার ্দষিতা অজদের্ি সহায়তা করা লির্্দদেশমূিক উিকরণগুলির 

লির্্দদেশমূিক লমল্ডয়া ি্যার্কর্জ (আই.এম.লি.এস) আকার্র ততলর করা হয়। একটট আই.এম.লি.এস লসদ্ালন্তক বই 

ব্যবহালরক বই িরীষিা এবং অ্যাসাইির্মন্ট বই প্রলশষিক িাই্ড অল্ডও লভজযু়াি এই্ড(ওয়াি চাটদে এবং স্বচ্তা) এবং 

অি্যাি্য সহায়তা সামগ্ী লির্য় িটঠত।

ব্যবসা ব্যবহালরক বইটট কায দেশািায় প্রলশষিিাথমীর্্দর দ্ারা সম্পন্ করা অিুশীির্ির লসলরজ গুলি লির্য় িটঠত এই 

অিুশীির্ি লিধ্ দোলরত িাঠরির্মর সমস্ত ্দষিতার্ক কভার করা হর্য়র্ছ তা লিক্চিন্ত করার জি্য ল্ডজাইি করা হর্য়র্ছ 

ব্যবসায় লথওলর বইটট লসদ্ালন্তক বইটট প্রলশষির্ণর ল্দর্ক চাকলর করর্ত সষিম করার জি্য প্রর্য়াজিীয় তাত্লত্বক 

জ্াি প্র্দাি কর্র। িরীষিা এবং এসাইির্মন্ট গুলি একজি প্রলশষিিাথমীর কম দে ষিমতা মিূ্যায়র্ির জি্য প্রলশষিকর্ক 

অ্যাসাইির্মন্ট ল্দর্ত সষিম করর্ব। চ্দওয়াি চাট এবং স্বচ্তা অিি্য কারর্ণ তারা শুধু্মারে প্রলশষিকর্ক একটট লবর্শষ 

কায দেকর ভার্ব উিস্ািি করর্ত সাহায্য কর্র িা বরং তার্ক চবাঝার মূি্যায়ি করর্ত ও সাহায্য কর্র। তার লির্্দদের্শর 

সময়সূলচ িলরকল্পিা করর্ত, কাচঁামার্ির প্রর্য়াজিীয়তা প্রলতল্দর্ির িাঠএবং প্র্দশ দের্ির িলরকল্পিা করর্ত সষিম কর্র।

একটট ফিপ্রস িদ্লতর্ত ্দষিতা সঞ্চাির্ির জি্য লির্্দদেশমূিক লভল্ডওগুলি অিুশীির্ির লকউআর চকা্ড এর সার্থ এই 

লির্্দদেশমূিক উিা্দািটটর্ত এমর্ব্ড করা হর্য়র্ছ যার্ত অিশুীির্ি প্র্দত্ত িদ্লতিতব্যবহালরক ি্দর্ষির্ির সার্থ ্দষিতা 

স্বীকার সংহত করা যায়, লির্্দদেশমূিক লভল্ডওগুলি ব্যবহালরক প্রলশষির্ণর মাির্ক উন্ত করর্ব এবং প্রলশষিণালতর্্দর 

মর্িার্যাি লিবদ্ করর্ত এবং লিলব দের্নে ্দষিতা সম্পা্দি করর্ত অিুপ্রালণত করর্ব

আইএমলি গুলিকায দেকর টটম ওয়ার্কদের জি্য প্রর্য়াজিীয় জটটি ্দষিতাগুলির সার্থও কাজ কর্র। লসর্িবার্স লিধ্ দোলরত 

অিাই্ড ব্যবসার গুরুত্বিূণ দে ্দষিতার চষির্রেগুলির্ক অন্তভুদেতি করার জি্য প্রর্য়াজিীয় যত্ন চিয়া হর্য়র্ছ।

একটট ইিলটেটটউট একটট সম্পূণ দে লির্্দদেশিামিূক লমল্ডয়া ি্যার্কর্জর উিিব্ধতা প্রলশষিক এবং ব্যবস্ািিা উভয়র্কই 

কায দেকর প্রলশষিণ ল্দর্ত  সহায়তা কর্র। 

আইএমলি গুলি হি লিলমর কমমী স্দস্যর্্দর এবং লমল্ডয়া চ্ডর্ভিির্মন্ট কলমটটর স্দস্যর্্দর সক্মিলিত প্রর্চষ্ার ফিাফি 

যা লবর্শষভার্ব সরকালর ও চবসরকালর িার্ত লশল্প প্রলশষিণ মহািলরচািক (ল্ডক্জটট) সরকালর ও চবসরকালর আইটটআইর্য়র 

অধ্ীর্ি লবলভন্ প্রলশষিণ প্রলতষ্াি চথর্ক চিয়া হর্য়র্ছ।

লিলম এই সরু্যার্ি লবলভন্ রাজ্য সরকার্রর কম দেসংস্াি এবং প্রলশষির্ণর িলরচািক, সরকালর ও চবসরকালর উভয় চষির্রেই 

লশর্ল্পর প্রলশষিণ লবভাি, ল্ডক্জটট এবং ল্ডক্জটটর লফল্ ইিলটেটটউট এর আলধ্কালরক, প্রুফ লর্ডার িৃথক লমল্ডয়া 

চ্ডর্ভিিারর্্দর আন্তলরক ধ্ি্যবা্দ জািার্ত চায়। সমন্বয়কারী ,লকন্তু যার্্দর সক্রিয় সমথ দের্ির ছাড়া লিলম এই উিকরণ 

গুলি চবর করর্ত সষিম হর্ব িা

 চচন্াই - ৬০০০৩২ নিব্ দোহ �নরোলক
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(v)

স্ব়ীকৃনত
জাতীয় লির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রলতষ্াি চচন্াই ( লিলম)এই আইএিলি প্রকার্শর জি্য লিম্নলিলিত লমল্ডয়া লবকাশকারী এবং 
তার্্দর িষৃ্র্িাষক সংস্ার দ্ারা প্রসালরত সহর্যালিতা এবং অব্দার্ির জি্য আন্তলরকভার্ব ধ্ি্যবা্দ জািায় (ব্যবসা 

ব্যবহালরক) এর বালণর্জ্যর এর জি্য স্বয়়ংোনলত  চসক্টর  অধ্ীর্ি মেকানিক নিজেল NSQF চির্ভি - 3 (সংর্শালধ্ত 
2022) আইটটআই-এর জি্য চসক্টর।

নেনিয়া মিজভল�জেন্ কনেটটর স্দস্যরা

শ্রী. K. থালিয়ারাসু  - অধ্্যষি,      
  সরকার. I.T.I. লভরালিমািাই।.

শ্রী. W. লিম দেি কুমার - প্রলশষিণ কম দেকতদো,      
  সরকার. I.T.I. মলণকদেি.  

শ্রী. A. ্ুদরাইচালম - সহকারী প্রলশষিণ কম দেকতদো,     
  সরকার. I.T.I. কুিুর.

শ্রী. শ্রীলিবাস প্রসা্দ - জলুিয়র চট্রলিং অলফসার,    
  সরকার. I.T.I. ব্যাগিার্িার - 27.

শ্রী. শ্রীরামুিু - জলুিয়র চট্রলিং অলফসার,    
  সরকার. I.T.I. মহীশরূ - 07.

শ্রী. A. মুথুর্ভি - জলুিয়র চট্রলিং অলফসার,     
  সরকার. I.T.I, িািািটটিিম.

শ্রী. N. ভরথ কুমার - জলুিয়র চট্রলিং অলফসার,    
  সরকার. I.T.I, উিুদেরুর্িট.

লমর্সস. G. িলবরো -  জলুিয়র চট্রলিং অলফসার,     
  সরকার. I.T.I, শঙ্করািুরম.

শ্রী. ক্জর্ভি জিস - গ্রুি প্রলশষিক,     
  সরকার. I.T.I. চকাইিাক্ন্ড, চকরািা.

শ্রী. S. চ্দবকুমার - অধ্্যষি (অব.),     
  সরকার. I.T.I. চিটিিাক্াম, িক্ন্ডর্চলর.

শ্রী. A . থাগিার্ভিু - সহকারী প্রলশষিণ কম দেকতদো (অব.),   
   সরকার. I.T.I. গুইক্ন্ড.

নিনে সেন্বয়কার়ী

শ্রী লিম দোি্য িাথ - উি িলরচািক,

   NIMI - চচন্াই- 32.

শ্রী ক্জ. মাইর্কি জলি -  ম্যার্িজার,     
   NIMI, চচন্াই - 32.

শ্রী শুভঙ্কর চভৌলমক - সহকারী ম্যার্িজার,    
   NIMI - চচন্াই- 32.

নিনি ডাটা এন্রি ,নি.এ.নড,  নড.টট.নি  অিারেটেরেে এই নিরেদেশিূলক উিাোরিে নিকারশে প্রক্রিয়ায় তারেে চিৎকাে এিং নিরিনেত 
িনেরেিাে জি্য তারেে প্রশংিা রেকডদে করে।

নিনি ধি্যিাে িহ স্বীকাে করে, এই নিরেদেশিলূক উিাোরিে উন্নয়রি অিোি োখা অি্যাি্য িিস্ত কিমীরেে দ্াো রেওয়া অিূল্য প্ররচষ্ারক।

নিনি অি্য িকরলে কারে কৃতজ্ঞ যাো এই আইএিটট নিকারশ প্রত্যক্ষ িা িরোক্ষভারি িাহায্য করেরেি। 
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(vi)

�নরনেনত
ব্্যব্সা ব্্যব্হানরক

ব্যবসায় ব্যবহালরক ম্যািুয়ািটট ব্যবহালরক কম দেশািায় ব্যবহার করার উর্দের্শ্য করা হর্য়র্ছ এটট চকাস দে চিাকািীি 
প্রলশষিণাতীর্্দর দ্ারা সম্পন্ করা ব্যবহালরক অিুশীির্ির একটট লসলরজ লির্য় িটঠত মেকানিক নিজেল অিুশীিি 
সম্পা্দর্ি সহায়তা করার জি্য লির্্দদেশাবিী / তথ্য দ্ারা িলরিূরক এবং সমলথ দেত বালণজ্য।  এই অিুশীিিগুলি স্তর - 
3 (সংর্শালধ্ত 2022) িাঠরির্মর সার্থ সমিলতর্ত সম্স্ত ্দষিতা গুলির্ক কভার করা হর্য়র্ছ তা লিক্চিত করার জি্য 
ল্ডজাইি করা হর্য়র্ছ। 

ম্যািুয়ািটট চচৌদে মল্ডউর্ি লবভতি।

মল্ডউি 1 - নিরা�ত্া কে দে�ালা অিু�়ীলি    

মল্ডউি 2 - �নরো� এব্ং নেননিতকরণ অিু�়ীলি 

মল্ডউি 3  - ব্ন্ধি এব্ং নিটটং 

মল্ডউি 4  - ইজলকটরেক্যাল এব্ং ইজলকরেনিক্স

মল্ডউি 5 - হাইড্রনলক্স এব্ং নিউজেটটক্স

মল্ডউি 6 - মপেনসনিজক�ি এব্ং সানভদেস ইকুই�জেন্স 

মল্ডউি 7 - নিজেল ইন্জিি ওভারনভউ 

মল্ডউি 8 - নিজেল ইন্জিি উ�া্দাি

মল্ডউি 9 - কুনলং এব্ং লনুরিজক�ি নসজস্টে 

মল্ডউি 10 - গ্রহণ এব্ং নিষ্া�ি নসজস্টে 

মল্ডউি 11 - নিজেল জ্ালাি়ী নসজস্টে 

মল্ডউি 12 - নিি দেেি নিয়ন্ত্রণ ব্্যব্স্া 

মল্ডউি 13 - োন্েদেং এব্ং স্টাটটদেং নসজস্টে 

মল্ডউি 14 - সেস্যা সোিাি

সব চ্লার্র ্দষিতা প্রলশষির্ণর িলরকল্পিা করা হর্য়র্ছ লকছু ব্যবহারই প্রকল্পর্ক চকন্দ্র কর্র এর্কর ির এক ব্যবহালরক 
অিুশীির্ির মাধ্্যর্ম যাইর্হাক এমি লকছু উ্দাহরণ রর্য়র্ছ চযিার্ি স্বত্রি অিুশীিি প্রকর্ল্পর একটট অংশ িঠি কর্র িা

ব্যবহালরক ম্যািুয়ািটট ততলর করার সময় প্রলতটট অিুশীিি প্রস্তুত করার জি্য একটট আন্তলরক প্রর্চষ্া করা হর্য়লছি 
যা িড় চথর্ক কম প্রলশষিিাথমীর ির্ষি ও চবাঝা এবং িলরচািি করা সহজ হর্ব। তর্ব উন্য়ি ্দি স্বীকার কর্র চয 
আর্রা উন্লতর সুর্যাি রর্য়র্ছ। লিলম ম্যািুয়ািটট উন্ত করবার জি্য উন্ত করবার জি্য অলভজ্ প্রলশষিণ অিুষর্্দর 
িরামর্শ দের অর্িষিায় রর্য়র্ছ

ব্ানণে্য তত্ত্ব

এই ম্যািুয়ািটটর্ত মেকানিক নিজেল - NSQF স্তর - 3 (সংর্শালধ্ত 2022) চকার্স দের জি্য তাত্লত্বক তথ্য রর্য়র্ছ। 
লবষয়বস্তু চট্র্ড ব্যবহালরক ম্যািুয়াি মর্ধ্্য অন্তভুদেতি ব্যবহালরক অিুশীিি অিুযায়ী রিম করা হয়. প্রলতটট অিুশীির্ি 
যতটা সম্ভব ্দষিতার সার্থ তাত্লত্বক ল্দকগুলির্ক সংযুতি করার চচষ্া করা হর্য়র্ছ। প্রলশষিণাথমীর্্দর ্দষিতা সম্পা্দর্ির 
জি্য উিিলব্ধ ষিমতা লবকার্শ সহায়তা করার জি্য এই সহ-সম্পকদে বজায় রািা হয়।

ব্যবসা লসদ্ালন্তক চশিার্ত হর্ব এবং লশির্ত হর্ব চসই সার্থ সংললিষ্ অিুশীির্ির সার্থ লশির্ত হর্ব যা ব্যবসা ব্যবহালরক 
ম্যািুয়ািটটর্ত রর্য়র্ছ। সংললিষ্ ব্যবহালরক অিুশীিি সম্পর্কদে ইলগিত গুলি এই ম্যািুয়ািটট প্রলতটট িাতায় চ্দয়া হর্য়র্ছ। 

সি চ্লার্র সংললিষ্ ্দষিতাগুলি সম্পন্ করার আর্ি প্রলতটট অিুশীির্ির সার্থ কমির্ষি একটট ক্ার্সর সার্থ সংযুতি 
ব্যবসায় লসদ্ালন্তক চশিার্িায় /চশিার্িা বাঞ্ছিীয় হর্ব ।বালণজ্য তত্ব প্রলতটট অিুশীির্ির একটট সমলন্বত অংশ লহর্সর্ব 
লবর্বচিা করা হয়।

 উিা্দািটট স্ব-লশষিার উর্দের্শ্য িয় এবং চশ্রলণকর্ষির লির্্দদের্শর িলরিূরক লহর্সর্ব লবর্বচিা করা উলচত।
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(vii)

  েনিউল 1 :  নিরা�ত্া কে দে�ালা অিু�়ীলি (Safety Workshop Practices)

 1.1.01 চমকালিক (ল্ডর্জি) সি্-এর চমলশি/সরঞ্াম শিাতি করুি (Identify the     
  machines/equipment in Mechanic (Diesel) trade)  1

 1.1.02 ব্্যন্ক্িত সুরক্ষােূলক সরজিাে (ন�ন�ই) সিাক্ করুি (Identify Personal     
  Protective Equipments (PPE))  3

 1.1.03 কম দেশািা রষিণার্বষিণ (Workshop maintenance)  7

 1.1.04 কম দেশািার সরঞ্াম িলরচািিা এবং িরীষিা করা এবং ব্যবহৃত ইক্ঞ্ি চতর্ির  1   
  লিষ্পত্লত (Handling and testing of workshop equipments and disposal of     
  used engine oil)  9

 1.1.05  ম��ািত নিরা�ত্া এব্ং প্রাথনেক নেনকৎসা প্র্দ� দেি করুি (Demonstrate     
  occupational safety and first aid)  11

 1.1.06 অননি নিরা�ত্া অিু�়ীলি (Practice on fire safety)  16

 1.1.07 অননি নিব্ দো�ক অিু�়ীলি করুি (Practice on fire extinguishers)  17

  েনিউল 2 : �নরো� (measuring) এব্ং নেননিতকরণ (marking) অিু�়ীলি              
   (Measuring and Marking Practice)

 1.2.08 প্র্দত্ত কার্জর উির অিুশীিি লচলনিত করা( Marking Practice on given job)  14

 1.2.09 একটট যািবাহর্ির হুইির্বস িলরমাি করুি (Measure wheelbase of a vehicle)  24

 1.2.10 চাকা  বা্দাম (lug nut) অিসারি  অিুশীিি (Practice on removing wheel lug     
  nuts)    26

 1.2.11 ওয়াকদে�জ�র সরজিাে এব্ং �াওয়ার সরজিােগুনল �নরোলিা করার েি্য     
  অিু�়ীলি (Practice on handling workshop tools and power tools)  27

 1.2.12 ব্াইজরর ব্্যাস �নরো� করার অিু�়ীলি করুি (Practice on measuring  1   
  outside diameters)  37

 1.2.13 লসলিন্ডার্রর চবার িলরমার্ির অিুশীিি করুি (Practice measuring cylinder     
  bores)    40

 1.2.14 রি্যাঙ্ক শ্যার্টের রাি আউট এবং এন্ড চপ্ল িলরমাি করার জি্য অিুশীিি (Practice     
  on measuring run out and end play of crank shaft)  41

 1.2.15 লসলিন্ডার্রর মাথার সমতিতা িলরমাি করার অিুশীিি করুি (Practice on     
  measuring cylinder head flatness)  43

 1.2.16 লিটেি লরং এন্ড ি্যাি এবং লিটেি চথর্ক লসলিন্ডার লক্য়ার্রন্স িলরমাি করা     
  (Measuring piston ring end gap and piston to cylinder clearance)  44

 1.2.17 ইক্ঞ্ি ভ্যাকুয়াম িরীষিা করুি (Perform engine vacuum test)  45

 1.2.18 িলরমাি এবং লচলনিত করার অিুশীিি  (Check tyre air pressure) 2 46

  েনিউল 3 : ব্ন্ধি এব্ং নিটটং (Fastening and Fitting)

 1.3.19  ভাঙ্া স্টািদে/ব্ল্ট অ�সারণ করা হজছে (Removing broken stud/bolt)  47

 1.3.20 লবলভন্ কাটটং টুি ব্যবহার কর্র অিুশীিি করুি(Practice on using various     
  cutting tools)  49

 1.3.21 হ্যাকনসং এব্ং িাইনলং অিু�়ীলি করুি (Practice on hacksawing and     
  filling)    54
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 ব্্যায়াে িং ব্্যায়াে ন�জরািাে ন�ক্ষার �ৃষ্া িং 
   িলািল 

 1.3.22 মালকদেং এবং ক্রিলিং অিুশীিি করুি (Practice on marking and drilling)  55

 1.3.23 অভ্যন্তরীণ এিং িানহ্যক ররেড গঠরিে অিুশবীলি করুি (Practice on forming     
  internal and external threads)  59

 1.3.24 একটট গতদে reaming অিুশবীলি (Practice on reaming a hole)  64

  েনিউল 4 : বব্্দ্ুযনতক এব্ং ইজলকরেনিক্স (Electrical and Electronics)

 1.4.25 রিাল্ানেং তারেে উিে অিুশবীলি (Practice on soldering wires)  66

 1.4.26 িানকদেরট বিেু্যনতক িোনিনত িনেিাি কোে অিুশবীলি করুি (Practice on measuring     
  electrical parameters in circuits)  70

 1.4.27 ধাোিানহকতা(Continuity) িেবীক্ষায় অিুশবীলি করুি (Practice on continuity test)  72

 1.4.28 বিেু্যনতক িানকদেট ডায়াগিাইজ করুি (Diagonize electrical circuits)  75

 1.4.29 বিেু্যনতক িানকদেট িিি্যা নিিাশ কো (Trouble shoot electrical circuit problem)  78

 1.4.30 প্রান্ত অ্যানিড ি্যাটানে িনেষ্াে এিং টি আি (Cleaning and top - up of lead acid     
  battery)    80

 1.4.31 ি্যাটানেে নিনেদেষ্ িাধ্যাকে দেণ িেবীক্ষা করুি (Check the specific gravity of a battery)  81

 1.4.32 ি্যাটানে চাজদে করুি (Charge the battery)  83

 1.4.33 নেরল এিং রিারলিরয়ড িেবীক্ষা করুি (Check the relays and solenoid)  86

 1.4.34 ডারয়াড িেবীক্ষা কোে অিুশবীলি করুি (Practice on testing diodes)  87

  েনিউল 5 : হাইড্রনলক্স এব্ং নিউজেটটক্স (Hydraulics and Pneumatics)

 1.5.35 জিবাহী এবং বায়ুসংরিান্ত উিা্দাি সিাতিকরণ (Identification of hydraulic and     
  pneumatic components)   92

 1.5.36 জিবাহী সালকদেট চট্রলসং এবং অধ্্যয়ি (Tracing and studying of hydraulic circuits)  94

 1.5.37 এয়ার চরেক লসর্টের্মর চট্রলসং এবং অধ্্যয়ি (Tracing and studying of air brake     
  system)    97 

  েনিউল 6 :  মপেনসনিজক�ি এব্ং সানভদেস ইকুই�জেন্স     
   (Specifications and Service Equipments)

 1.6.38 লবলভন্ ধ্রর্ির যািবাহি লচলনিত করুি (Identify the different types of vehicles)  99

 1.6.39 িালড়র চপেলসলফর্কশি চ্ডটা অধ্্যয়ি করা হর্চ্  (Studying vehicle specification     
  data)    100

 1.6.40 যািবাহি শিাতিকরণ িম্বর সিাতিকরণ (Identification of Vehicle Identification     
  Number (VIN)  102

 1.6.41 ি্যার্রজ িলরর্ষবা সরঞ্াম অধ্্যয়ি (Studying of garage service equipments)  104

  েনিউল 7 :  নিজেল ইন্জিি ওভারনভউ (Diesel Engine Overview)

 1.7.42 I.C ইক্ঞ্র্ির লবলভন্ অংশ সিাতি করুি  (Identify the different parts of I.C     
  Engine)    109

 1.7.43 LMV/HMV এর ল্ডর্জি ইক্ঞ্র্ির লবলভন্ অংশ লচলনিত করুি  (Identify the     
  different parts in a diesel engine of LMV/HMV)  111
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 ব্্যায়াে িং ব্্যায়াে ন�জরািাে ন�ক্ষার �ৃষ্া িং 
   িলািল 

 1.7.44 ইক্জিি চািু এবং বন্ধ করা  (Starting and stopping of diesel engine)  113

 1.7.45 ল্ডর্জি ইক্ঞ্ি িুর্ি চফিার অিুশীিি করুি  (Practice on dismantling diesel     
  engine)    115

  েনিউল 8 :  নিজেল ইন্জিি উ�া্দাি (Diesel Engine Components)  

 1.8.46 লসলিন্ডার চহ্ড সমার্বর্শর ওভারর্হালিং(Overhauling of cylinder head assembly)  117

 1.8.47 রকার আম দে সমার্বশ এবং ম্যালির্ফাল্ অিসারর্ণর অিুশীিি  (Practice on     
  removing rocker arm assembly and manifolds)  119

 1.8.48 লসলিন্ডার্রর মাথা চথর্ক ভািভগুলি সরার্িার অিুশীিি করুি (Practice on     
  removing the valves from the cylinder head)  120

 1.8.49 লসলিন্ডার্রর মাথা এবং ম্যালির্ফাল্ িরৃ্ষ্র সমতিতা িরীষিা করা হর্চ্ (Checking     
  flatness of cylinder head and manifold surface)  121

 1.8.50 ভাির্ভর ফুর্টা এবং ওভারর্হালিং রকার আম দে সমার্বশ িরীষিা করা (Check valve     
  leakage and overhauling rocker arm assembly)  124

 1.8.51 লসলিন্ডার্রর মাথা একক্রেত করা (Assembling the cylinder head)  125

 1.8.52 লিটেি ও কার্িলক্টং র্ড সমার্বশ (Overhauling the piston and connecting rod     
  assembly)    129

 1.8.53 উিা্দািগুলি চতর্ির সাম্প এবং চতি িাম্প অিসারর্ণর অিুশীিি কর্র (Practice on     
  removing oil sump and oil pump)  131

 1.8.54 সংর্যািকারী র্ড সমার্বর্শর সার্থ লিটেি অিসারর্ণর অিশুীিি (Practice on     
  removing piston with connecting rod assembly)  133

 1.8.55 লিটেি অিসারণ এবং িলরমাি অিশুীিি করুি (Practice on removing and     
  measuring the piston)  134

 1.8.56 লিটেি, লরং এবং বড় প্রান্ত লবয়ালরং এর লক্য়ার্রন্স িলরমাি করুি (Measure the     
  clearance of piston, ring and big end bearings)  136

 1.8.57 বাকঁ এবং চমাচর্ড়র জি্য সংর্যািকারী র্ড িরীষিা করুি (Check connecting rod for     
  bend and twist)  138

 1.8.58 রি্যাঙ্কশ্যার্টের ওভারর্হালিং (Overhauling of crankshaft)  140

 1.8.59 ইক্ঞ্ি চথর্ক রি্যাঙ্কশ্যাটে সরাি (Remove the crankshaft from the engine)  144

 1.8.60 িলর্দশ দেি চতি ধ্ারক এবং থ্াটে ওয়াশার (Inspecting oil retainer and thrust washer)  147

 1.8.61 রি্যাঙ্কশ্যাটে চটিার এবং ওভালিটট িলরমাি করা (Measuring the crankshaft taper     
  and ovality)    148

 1.8.62 রি্যাঙ্কশ্যাটে িলর্দশ দেি কর্র (Inspect the crankshaft)  149

 1.8.63 ্লাইহুইি এবং স্পেিট লবয়ালরং িলর্দশ দেি করুি (Inspect the flywheel and spigot     
  bearing)    150

 1.8.64 ভাইর্রেশি ্ড্যাম্পার চচক করুি (Check the vibration damper)  152

 1.8.65 সরার্িা এবং ক্যামশ্যাটে িরীষিা করা (Removing and checking the camshaft)  153

 1.8.66 রি্যাঙ্ক শ্যাটে, লিটেি এবং সংর্যািকারী র্ড সমার্বর্শর (Assembling the crank shaft,     
  piston and connecting rod assembly)  155

 1.8.67 লসলিন্ডার ব্লকগুলি িলরষ্ার এবং িরীষিা করার অিশুীিি (Practice on cleaning and     
  checking the cylinder blocks)  157
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 1.8.68 লসলিন্ডার চবার চটিার, ল্ডম্বাকৃলত এবং সমতিতা িলরমাি করুি (Measure the     
  cylinder bore taper, ovality and flatness)  158

 1.8.69 ল্ডর্জি ইক্ঞ্র্ির অংশগুলির্ক িিুরায় একক্রেত করা (Reassembling the diesel     
  engine parts)   160

 1.8.70 একটট ইক্ঞ্র্ির লসলিন্ডার কর্ম্প্রশি িরীষিা করুি (Test the cylinder compression of     
  an engine)    164

 1.8.71 টাইলমং এবং ইক্ঞ্ি রিাইভ চবল্ট অিসারণ এবং প্রলতস্ািি (Removing and replacing     
  timing and engine drive belt)  166

  েনিউল 9 :  কুনলং এব্ং লনুরিজক�ি নসজস্টে (Cooling and Lubricating System)  

 1.9.72  চরল্ডর্য়টর চহাস্ িরীষিা এবং প্রলতস্ািি  (Checking and replacing the radiator     
  hoses)    167

 1.9.73 কুলিং লসর্টের্ম ফুর্টা িরীষিা করা হর্চ্  (Testing the leakage in cooling system)  168

 1.9.74 চরল্ডর্য়টার্রর ওভারর্হালিং এবং চার্ির ক্যাি িরীষিা করুি   (Overhauling of     
  radiator and check the pressure cap)  169

 1.9.75 তািস্ািক ভািভ িরীষিা করা   (Testing the thermostat valve)  171

 1.9.76 কুলিং এবং িুলরের্কশি লসর্টেম অিুশীিি (Practice on reverse flushing radiator)  172

 1.9.77 জি িাম্প ওভারর্হালিং  (Overhauling  the water pump)  173

 1.9.78 ইক্ঞ্ি চতি িলরবতদেি করা (Changing the engine oil)  175

 1.9.79 চতি িাম্প, চতি কুিার, এয়ার লক্িার এবং চতি চাি লরলিফ ভািভ ওভারর্হাি     
  করা (Overhauling the oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief     
  valve)    176

  েনিউল 10 :  গ্রহণ এব্ং নিষ্া�ি নসজস্টে (Intake and Exhaust System)  

 1.10.80 এয়ার কর্ম্প্রসার এবং এক্সহাটোর ওভারর্হাি করা (Overhauling the air     
  compressor and exhauster)  182

 1.10.81 টার্ব দো চাজদোর ওভারর্হালিং (Overhauling the turbo charger)  185

 1.10.82 ইক্ঞ্ি অফ চমার্্ড লিষ্াশি লসর্টেম িরীষিা করা হর্চ্ (Checking the exhaust     
  system in engine off mode)  189

 1.10.83 লিষ্াশি লসর্টেম িলরর্সবা (Servicing the exhaust system)  190

 1.10.84 ইক্ঞ্ি চিমাি চমার্্ড লিষ্াশি লসর্টেম িরীষিা করা (Checking the exhaust     
  system in engine running mode)  192 

  েনিউল 11 : নিজেল জ্ালাি়ী নসজস্টে (Diesel Fuel System)  

 1.11.85  ফুর্য়ি ট্যাংক এবং ফুর্য়ি িাইি সালভদেলসং (Servicing the fuel tank and fuel lines)  193

 1.11.86 ল্ডর্জি ইক্ঞ্র্ি ফুর্য়ি লফ্ড িাম্প ওভারর্হাি করা হর্চ্ (Overhauling the fuel     
  feed pump in diesel engine)  195

 1.11.87 জ্ািািী লফল্টারটট সরাি এবং প্রলতস্ািি করুি এবং লসর্টেমটট লব্ল্ড করুি     
  (Remove and replace the fuel filter and bleed the system)  197

 1.11.88 F.I.P অিসারণ এবং লরলফটটং (Removing and refitting the F.I.P)  199

 1.11.89 ফুর্য়ি ইির্জক্টর্রর ওভারর্হালিং এবং িরীষিা করা (Overhauling and testing the     
  fuel injector)   202

 1.11.90 ফুর্য়ি ইির্জকশি িার্ম্পর সাধ্ারণ রষিণার্বষিণ (General maintenance of fuel     
  injection pumps)  204

 1.11.91 বাযু়সংরিান্ত িভি দের্রর লিক্্রিয় িলত সামঞ্স্য করা (Adjusting the idle speed of     
  pneumatic governor)  205
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 ব্্যায়াে িং ব্্যায়াে ন�জরািাে ন�ক্ষার �ৃষ্া িং 
   িলািল 
 1.11.92 যাল্রিক িভি দের্রর অিস িলত সামঞ্স্য করা (Adjusting the idling speed of     
  mechanical governor)  207

 1.11.93 একটট ইক্ঞ্র্ির ত্রুটটিূণ দে ইির্জক্টর সিাতি করুি (Identify the defective injector     
  of an engine)  208 

  েনিউল 12 :  নিি দেেি নিয়ন্ত্রণ ব্্যব্স্া (Emission Control System)  

 1.12.94 ল্ডর্জি ইক্ঞ্র্ির চধ্াযঁ়া িরীষিা (Diesel engine smoke testing)  209

 1.12.95 PCV ভািভ এবং EVAP লসর্টেম চচলকং (Checking PCV valve and EVAP system)  213

 1.12.96 EGR ভািভ অিসারণ এবং লরলফটটং (Removing and refitting of EGR valve)  217 

  েনিউল 13 :  োন্েদেং এব্ং স্টাটটদেং নসজস্টে (Charging and Starting System)  

 1.13.97  অল্টারর্িটর্রর ওভারর্হালিং এবং িরীষিা (Overhauling and testing of an     
  alternator)    219

 1.13.98 ওভারর্হালিং এবং টোটদোর চমাটর্রর িরীষিা (Overhauling and testing of starter     
  motor)    224

  েনিউল 14 :  সেস্যা সোিাি (Troubleshooting)  

 1.14.99 ল্ডর্জি ইক্ঞ্ি সমস্যা শুটটং (Diesel engine trouble shooting)  232

SCAN THE QR CODE TO VIEW THE VIDEO FOR THESE EXERCISE

Module 1 Ex.No.1.1.02 - 1.1.07

Module 2 Ex.No.1.2.11 & 1.2.12 Module 3 Ex.No.1.3.19 & 1.3.21

Identify Personal 
Protective  

Equpiments 
Ex.No.1.1.02
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handling 

workshop tools 
and power tools 

Ex.No.1.2.11

Practice on 
measuring 

outside diameters 
Ex.No.1.2.12

Demonstrate 
occupational 

safety and first 
aid  Ex.No.1.1.05

Practice on 
fire safety 

Ex.No.1.1.06

Practice on fire 
extinguishers 
Ex.No.1.1.07

Removing 
broken stud/bolt  

Ex.No.1.3.19

Practice on 
hacksawing 

and filing 
Ex.No. 1.3.21
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(xii)

ন�খি / েূল্যায়িজযাি্য িলািল

এই বইটট সম্পূণ দে হর্ি আিলি সষিম হর্বি

    িং.                               ন�ক্ষার িলািল                ব্্যায়াে িং

 1 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring & Marking tools     
  (Vernier Calipers, Micrometer, Telescope gauges, Dial bore gauges, Dial indicators,      
  straight edge, feeler gauge, thread pitch gauge, vacuum gauge, tire pressure gauge.)      
  Following safety precautions. 1.1.01 to 1.2.17

	 2	 Plan	&	perform	basic	fastening	&	fitting	operation	by	using	correct	hand	tools,		 	 	 	 	
  Machine tools&equipments. 1.2.18 to 1.3.23

 3 Trace and Test all Electrical & Electronic components & circuits and assemble circuit      
  to ensure functionality of system. 1.3.24 to 1.4.31 

 4 Trace & Test Hydraulic and Pneumatic components. 1.4.32 to 1.4.34

	 5	 Check	&	Interpret	Vehicle	Specification	data	and	VIN.	Select	&	operate	various		 	 	 	 	
  Service Station Equipments. 1.5.35 to 1.5.38

 6 Dismantle & assemble of Diesel Engine from vehicle (LMV/HMV) along with other      
  accessories. 1.6.39 to 1.7.42

 7 Overhaul & service Diesel Engine, its parts and check functionality. 1.7.43 to 1.8.69

 8 Trace, Test & Repair Cooling and Lubrication Systemof engine. 1.8.70 to 1.9.77

 9 Trace & Test Intake and Exhaust system of engine. 1.9.78 to 1.10.81 

 10 Service Diesel Fuel System and check proper functionality. 1.10.82 to 1.11.87

 11 Plan & overhaul the stationary engine and Governor and check functionality. 1.11.88 to 1.11.90

	 12	 Monitor	emission	of	vehicle	and	execute	different	operation	to	obtain	optimum		 	 	 	 	
  pollution as per emission norms. 1.11.91 to 1.11.93

 13 Carryout overhauling of Alternator and Starter Motor. 1.12.94 to 1.12.95

 14 Diagnose & rectify the defects in LMV/HMV to ensure functionality of vehicle. 1.13.97 to 1.14.98 
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SYLLABUS FOR MECHANIC DIESEL

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 142
Hrs;

Professional
Knowledge
34 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
v a r i o u s
M e a s u r i n g &
Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straight edge,
feeler gauge,
thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
Following safety
precautions.

1 Demonstration of Machinery
used in the trade. (05hrs)

2 Identify safety Gear/PPE
(Personal Protective
Equipments) and their uses (10
hrs)

3 Importance of maintenance of
safety equipment used in
Workshop. (05hrs)

4 Demonstration on safe
handling and Periodic testing
of lifting equipment, and Safety
disposal of used engine oil. (10
hrs.)

5 Demonstration on health
hazards, occupational safety &
first Aid. (05 hrs)

6 Demonstration fire service
station to provide demo on Fire
safety. (05hrs)

7 Perform use of fire
extinguishers. (05 hrs)

8 Perform marking using all
marking aids, like steel rule
with spring callipers, dividers,
scriber, punches, chisel etc. on
MS Flat/Sheet Metal. (17 hrs)
Measure a wheel base of a
vehicle with measuring tape.
(08 hrs)

9 Perform to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench (08 hrs)

10 Operate General workshop
tools & power tools. (15 hrs)

- Importance & scope of Mechanic Diesel
Trade Training.

- General discipline in the Institute

- Elementary First Aid, Occupational
Safety & Health

- Knowledge of Personal Safety & Safety
precautions in handling Diesel machine.

- Concept about HouseKeeping & 5S
method.

- Safety disposal of Used engine oil,

- Electrical safety tips.

- Safe handling of Fuel Spillage,

- Safe disposal of toxic dust, safe handling
and Periodic testing of lifting equipment.
(10 hrs)

Hand & Power Tools
- Marking scheme, marking material

chalk, Prussian blue.

- Cleaning tools-Scraper, wire brush,
Emery paper,

- Description, care and use of Surface
plates, steel rule, measuring tape, try
square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber,

- Punches-prick punch, centre punch, pin
punch, hollow punch, number and letter
punch. Chisel-flat,cross-cut.Hammer-
ball pein, lump, mallet. Screwdrivers-
blade

- Screw driver, Phillips screwdriver,
Ratchet screw driver. Allen key, bench
vice & C-clamps,

- Spanners-ring spanner, open end
spanner & the combination spanner,
universal adjustable open end spanner.
Sockets & accessories,

- Pliers - Combination pliers, multi grip,
long nose, flat-nose, Nippers or pincer
pliers, Side cutters, Tin snips, Circlip
pliers, external circlips pliers.

- Air impact wrench, air ratchet,
wrenches-Torque wrenches, pipe
wrenches, Pipe flaring & cutting tool,
pullers-Gear and bearing. (15 hrs)
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(xiv)(xiii)

11 Perform measuring practice on
Cam height, Camshaft Journal dia,
crankshaft journal dia, Valve stem
dia, piston diameter, and piston
pin dia with outside Micrometres.
(05 hrs)

12 Perform measuring practice   on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.
(10 hrs)

13 Perform measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator and
magnetic stand (05 hrs)

14 Perform measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (10 hrs)

15 Perform measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to- cylinder wall clearance
with feeler gauge. (09 hrs)

16 Perform practice to check engine
manifold vacuum with vacuum
gauge. (05hrs)

17 Perform practice to check the air
pressure inside the vehicle tyre is
maintained at the recommended
setting. (05hrs)

Systems of measurement
- Description, Least Count calculation,

care & use of -Micrometers-Outside,
and depth micrometer,

- Micrometer adjustments,

- Description, Least Count calculation,
care & use of Vernier Calliper.

- Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straight edge, feeler
gauge, thread pitch gauge, vacuum
gauge, tire pressure gauge. (09 hrs)

Professional
Skill 90 Hrs;

Professional
Knowledge;
17 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools&equipments.

18 Perform removal of stud/bolt using
stud extractor (05hrs)

19 Perform practice on cutting tools
like Hacksaw, file, chisel,
Sharpening of Chisels, center
punch, safety precautions while
grinding. (10hrs)

20 Perform practice on Hacksawing
and filing to given dimensions.
(25 hrs)

- Different types of metal joint
(Permanent, Temporary), methods of,
Soldering, etc.

Fasteners
- Study of different types of screws, nuts,

studs & bolts, locking devices, Such
as locknuts, cotter, split pins, keys,
circlips, lockrings, lock washers and
locating where they are used. Washers
& chemical compounds can be used
to help secure these fasteners.
Function of Gaskets, Selection of
materials for gaskets and packing, oil
seals. Types of Gaskets - paper,
multilayered metallic, liquid, rubber,
copper and printed.

- Thread Seal ants-Various types like,
locking, sealing, temperature
resistance, antilocking, lubricating etc.

Cutting tools
- Study of different type of cutting tools

like Hacksaw, File-Definition, parts of a
file, specification, Grade, shape,
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different type of cut and uses., OFF-
hand grinding with sander, bench and
pedestal grinders, safety precautions
while grinding. (7 Hrs)

21 Perform practice on Marking
and Drilling clear and Blind
Holes, Sharpening of Twist
Drills Safety precautions to be
observed while using a drilling
machine. (10hrs)

22 Perform practice on Tapping
a Clear and Blind Hole,
Selection of tape drill Size,
use of Lubrication, Use of stud
extractor. (15 hrs)

23 Perform   practice    cutting
Threads on a Bolt/ Stud.
Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit
the given pin/ shaft, scraping
a given machined surface.
(25 hrs)

Drilling machine
- Description and study of Bench type

Drilling machine, Portable electrical
Drilling machine, drill holding devices,
Work Holding devices, Drillbits.

Taps and Dies
- Hand Taps and wrenches, Calculation

of Tap drill sizes for metric and inch taps.
Different type of Die and Die stock.
Screw extractors.

- Hand Reamers Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps.(10  hrs)

Professional
Skill 92 Hrs;

Professional
Knowledge; 14
Hrs

Trace and Test all
Electrical &
E l e c t r o n i c
components &
circuits and
assemble circuit to
ensure functionality
of system.

24 Perform practice in joining
wires using soldering Iron.
(20 hrs)

25 Prepare simple electrical
circuits, measuring of
current, voltage and
resistance using digital
multimeter. (20 hrs)

26 Perform practice continuity
test for fuses, relay and
diodes (09 hrs)

Basic electricity
- Electricity principles,

- Ground connections,

- Ohm's law,

- Voltage, Current, Resistance, Power,
Energy.

- Voltmeter, ammeter, Ohmmeter,
Multimeter,

- Conductors & insulators, Wires,
Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (04Hrs)

27 Check circuit using of service
manual wiring diagram for
troubleshooting (08 hrs)

- Fuses& circuit breakers,

- Ballast resistor,

- Stripping wire insulation,

- Cable colour codes and sizes,
Resistors in Series circuits,

- Parallel circuits and Series- parallel
circuits (04Hrs)

- Description of Chemical effects,
Batteries & cells, Lead acid batteries
& Stay Maintenance Free (SMF)
batteries,

- Magnetic effects, Heating effects,
Thermo-electric energy, Thermistors,
Thermo couples,

- Electrochemical energy, Photo-voltaic
energy, Piezo- electric energy,
Electromagnetic induction,

28 Execute cleaning and topping
up of a lead acid battery. (10
hrs)

29 Perform testing battery with
hydrometer. (12 hrs)

30 Perform connecting battery to
a charger for battery charging
and checking & testing a
battery after charging.
(08 hrs)
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31 Perform test of relay and
solenoids and its circuit.
(05 Hrs)

- Relays, Solenoids, Primary & Secondary
windings, Transformers, stator and rotor
coils. (6 Hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge; 9
Hrs

Trace & Test
Hydraulic and
P n e u m a t i c
components.

32 Identify of Hydraulic and
pneumatic components
used in vehicle. (10 hrs)

33 Tracing of hydraulic circuit
on hydraulic jack, hydraulic,
and Brake circuit. (15hrs)

34 Identify components in Air
brake systems (10hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics
- Description, symbols and application in

automobile of Gear pump-Internal &
External, single acting, double acting &
Double ended cylinder; Directional control,
Pressure relief valve, Non return valve, Flow
control valve used in automobile. (9 hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge; 5
Hrs

Check & Interpret
V e h i c l e
Specification data
and VIN. Select &
operate various
Service Station
Equipments.

35 Identify of different types of
Vehicle. (05 hrs)

36 Demonstrate of vehicle
specification data. (05hrs)

37 Identify of vehicle information
Number (VIN). (05 hrs).

38 Demonstrate of Garage,
Service station equipments
- Vehicle hoists Two post and
four post hoist, Engine
hoists, Jacks, Stands.
(10hrs)

- Classification of vehicles on the basis of
load as per central motor vehicle rule,
wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering
transmission, body and load. Brief
description

- Uses of Vehicle hoists - Two post and four
post hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.
(05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 8
Hrs

Dismantle &
assemble of Diesel
Engine from
vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

39 Identify the different parts
of IC Engine (10hrs)

40 Identify the different parts
in a diesel engine of LMV/
HMV (10 hrs)

41 Perform practice on
starting and stopping of
diesel engines. Observe
and report the reading of
Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load
condition. (10hrs)

42 Practice on dismantling
Diesel engine of LMV/HMV
as per procedure. (20hrs)

Introduction to Engine
- Description of internal & external

combustion engines, Classification of IC
engines, Principle &working of 2 & 4-stroke
diesel engine (Compression ignition Engine
(C.I),

- Principle of Spark Ignition Engine (SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine,

- Main Parts of IC Engine

- Direct injection and indirect injection,
Technical terms used in engine, Engine
specification.

- Study of various gauges/ instrument on a
dash board of a vehicle- Speedometer,
Tachometer, Odometer and Fuel gauge, and
Indicators such as gearshift position, Seat
belt warning light, Parking-brake-
engagement warning light and an
Engine-malfunction light.

- Different type of starting and stopping
method of Diesel Engine

- Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle. (8 hrs)
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Professional
Skill; 160 Hrs;

Professional
Knowledge;
25 Hrs

Overhaul & service
Diesel Engine, its
parts and check
functionality.

43 Perform Overhauling of cylinder head
assembly, Use of service manual for

44 clearance and other parameters.
(10hrs)

45 Perform practice on removing rocker
arm assembly manifolds. (05hrs)

46 Perform practice on removing the
valves and its parts from the cylinder
head, cleaning. (05hrs)

47 Inspection of cylinder head and
manifold surfaces for warping, cracks
and flatness. Checking valve seats
& valve guide-Replacing the valve if
necessary. (05hrs)

48 Check leaks of valve seats for
leakage - Dismantle rocker shaft
assembly-clean & check rocker
shaft - and levers, for wear and
cracks and reassemble.(05hrs)

49 Check valve springs, tappets,
pushrods, tappet screws and valves
tem cap. Reassembling valve parts
insequence, refit cylinder head and
manifold & rocker arm assembly,
adjustable valve clearances, starting
engine after adjustments. (10 hrs)

Diesel Engine Components
- Description and Constructional

feature of Cylinder head, Importance
of Cylinder head design,

- Type of Diesel combustion
chambers,

- Effect on size of Intake & exhaust
passages, Head gaskets.

- Importance of Turbulence. Valves &
Valve Actuating Mechanism -

- Description and Function of Engine
Valves, different types, materials,

- Type of valve operating mechanism,
Importance of Valve seats, Valve
seats inserts in cylinder heads,

- Importance of Valve rotation, Valve
stem oil seals, size of Intake valves,
Valve trains, Valve- timing diagram,
concept of Variable valve timing.

- Description of Camshafts & drives ,

- Description of Overhead camshaft
(SOHC and DOHC), importance of
Cam lobes, Timing belts & chains,
Timing belts & tensioners. (07hrs)

- Description&functionsof different
types of pistons, piston rings and
piston pins and materials.

- Used recommended clearances for
the rings and its necessity
precautions while fitting rings,
common troubles and remedy.

- Compression ratio.

- Description & function of connecting
rod,

- importance of big- end split obliquely

- Materials used for connecting rods
big end & main bearings. Shells
piston pins and locking methods of
piston pins. (05 Hrs)

50 Perform Overhauling piston and
connecting rod assembly. Use of
service manual for clearance and
other parameters. (05 hrs)

51 Perform Practice on removing oil
sump and oil pump - clean the sump.
(04 hrs)

52 Perform removing the big end
bearing, connecting rod with the
piston. (04 hrs)

53 Perform removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting
rod. Check the side clearance of
piston rings in the piston groove &
lands for wear. Check piston skirt and
crown for damage and scuffing, clean
oil holes. (05 hrs)

54 Measure -the piston ring close gap
in the cylinder, clearance between
the piston and the liner, clearance
between crank pin and the
connecting rod big end bearing. (03
hrs)

55 Check connecting rod for bend and
twist. Assemble the piston and
connecting rod assembly. (04 hrs)
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56 Perform Overhauling of crankshaft, Use
of servicemanual for clearance
andotherparameters (05hrs)

57 Perform removing damper pulley, timing
gear/timing chain, flywheel, main bearing
caps, bearing shells and crankshaft from
engine (05hrs).

58 Inspect oil retainer and thrust surfaces
for wear. (05 hrs)

59 Measure crankshaft journal for wear,
taper and ovality. (05hrs)

60 Demonstrate crankshaft for filletradii,
bend & twist. (05hrs)

- Description and function of  Crank
shaft, camshaft,

- Engine bearings-classification and
location - materials used &
composition of bearing materials-
Shell bearing and their advantages-
special bearings material for diesel
engine

- Application bearing failure & its
causes-care & maintenance.

- Crank-shaft balancing, firing order
of the engine. (04Hrs)

61 Inspect fly wheel and mounting
flanges, spigot and bearing. (05hrs)

62 Check vibration damper for defect.
(02hrs)

63 Perform removing camshaft from
engine block, Check for bend & twist
of camshaft. Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (05 hrs)

64 Fixing bearing inserts in cylinder block
& cap check nip and spread clearance
& oil holes & locating lugs fix
crankshaft on block-torque bolts-check
end play remove shaft-check seating,
repeat  similarly for  connecting   rod
and Check seating and refit. (08 hrs)

- Description and function of the fly
wheel and vibration damper.

- Crank case & oil pump, gears
timing mark, Chain sprockets,
chain tensioner etc.

- Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (04 Hrs)

65 Perform cleaning and checking of
cylinder blocks. (10 hrs)

66 Surface for any crack, flatness measure
cylinder borefor taper & ovality,clean oil
gallery passage and oil pipeline. (15hrs)

67 Perform reassembling all parts of engine
in correct sequence and torque all bolts
and nuts as per workshop manual of
the engine. (12hrs)

68 Perform testing cylinder compression,
Check idle speed. (08hrs)

69 Perform removing & replacing a cam
belt, and adjusting an engine drivebelt,
replacing an engine drive belt. (05hrs)

- Description of Cylinder block,

- Cylinder block construction,

- Different type of Cylinder sleeves
(liner). (05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 10
Hrs

Trace, Test
& Repair

Cooling and
Lubrication

Systemof engine.

70 Perform practice on checking &
top up coolant, draining & refilling
coolant, checking / replacing a coolant
hose. (05 hrs)

71 Perform test cooling system pressure.
(04 hrs)

72 Execute on removing & replacing
radiator/ thermostat check the radiator
pressure cap. (06 hrs)

Need for Cooling systems
- Heat transfer method,

- Boiling point & pressure,

- Centrifugal force,

- Vehicle coolant properties and
recommended change of interval,

- Different type of cooling systems,
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73 Test of thermostat. (03
hrs)

74 Perform cleaning
&reverse flushing. (08hrs)

75 Perform overhauling
water pump and refitting.
(07 hrs)

76 Perform checking engine
oil, draining engine oil,
replacing oil filter, &
refilling engine oil (07 hrs)

77 Execute overhauling of oil
pump, oil coolers, air
cleaners and air filters
and adjust oil pressure
relief valves, repairs to oil
flow pipe lines and unions
if necessary. (10 hrs)

Basic cooling system components
- Radiator, Coolant hoses,

- Water pump,

- Cooling system thermostat, Cooling fans,

- Temperature indicators,

- Radiator pressure cap, Recovery system, Thermo-
switch.

Need for lubrication system
- Functions of oil, Viscosity and its grade as per

SAE ,

- Oil additives, Synthetic oils, The lubrication system,

Splash system
- Pressure system

- Corrosion/noise reduction in the lubrication system.

- Lubrication system components

- Description and function of Sump, Oil collection
pan, Oil tank, Pickup tube, different type of Oil
pump & Oil filters Oil pressure relief valve, Spurt
holes & galleries, Oil indicators, Oil cooler. (10 hrs)

Professional
Skill 26Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Trace & Test
Intake and
E x h a u s t
system of
engine.

78 Execute dismantling
air compressor and
exhauster and cleaning all
parts - measuring wear
inthe cylinder,
reassembling all parts
and fitting the min the
engine. (7hrs)

79 Execute dismantling &
assembling of
turbocharger, check for
axial clearance as per
service manual. (05hrs)

80 Examine exhaust system
for rubber mounting for
damage, deterioration and
out of position; for leakage,
loose connection,
dentand damage; (08hrs)

81 Perform practice on
exhaust manifold removal
and installation, practice
on Catalytic converter
removal and installation.
(06 hrs)

Intake & exhaust systems
- Description of Diesel induction & Exhaust systems.

Description & function of air compressor,
exhauster, Super charger, Intercoolers, turbo
charger, variable turbo charger mechanism.

Intake system components
- Description and function of Air cleaners, Different

type air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components
- Description and function of Exhaust manifold,

Exhaust pipe, Extractors, Mufflers-Reactive,
absorptive, Combination of Catalytic converters,
Flexible connections, Ceramic coatings, Back-
pressure,

- Electronic mufflers. (06Hrs)

Professional
Skill 70 Hrs;

Professional
Knowledge
12 Hrs

Service Diesel
Fuel System
and check
p r o p e r
functionality.

82 Perform work on
removing & cleaning fuel
tanks, checking leaks in
the fuel lines. (10hrs)

83 Execute over hauling of
Feed Pumps (Mechanical
& Electrical). (10hrs)

Fuel Feed System in IC Engine (Petrol & Diesel)
- Gravity feed system, Forced feed system, main

parts, Fuel Pumps- Mechanical & Electrical

- Feed Pumps.

- Knowledge about function, working &types of
Carburetor.
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84 Perform bleeding of air from
the fuel lines, servicing
primary & secondary filters.
(10hrs)

85 Execute removing a fuel
injection pump from an
engine-refit the pump tothe
engine re- set timing -fill
lubricating-oilstart and adjust
slow speed of the engine.
(15hrs)

86 Execute overhauling of
injectors and testing of
injector. (15hrs)

87 General maintenance of
Fuel Injection Pumps (FIP).
(10hrs)

Diesel Fuel Systems
- Description and function of Diesel fuel injection,

fuel characteristics, concept of Quiet diesel
technology &Clean dieseltechnology.

Diesel fuel system components
- Description and function of Diesel tanks &

lines, Diesel fuel filters, water separator, Lift
pump, Plunger pump, Priming pump,

- Inline injection pump, Distributor-type injection
pump, Diesel injectors, Glow plugs, Cummins
& Detroit Diesel injection.

Electronic Diesel control
- Electronic Diesel control systems, Common

Rail Diesel Injection (CRDI) system,
hydraulically actuated electronically controlled
unit injector (HEUI) diesel injection system.
Sensors, actuators and ECU (Electronic
Control Unit) used in Diesel Engines. (12hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Plan & overhaul
the stationary
engine and
Governor and check
functionality.

88 Execute Start engine adjust
idling speed and damping
device in pneumatic governor
and venture control un it
checking.(06hrs)

89 Verify performance of engine
with off load adjusting timings.
Start engine - adjusting idle
speed of the engine fitted with
mechanical governor
checking- high speed
operation of the engine. (07
hrs)

90 Check performance form
issing cylinder by isolating
defective injectors and test-
dismantle and replace
defective parts and
reassemble and refit back to
the engine. (12 hrs)

Marine & Stationary Engine:
Types,
- double actingengines,

- opposed piston engines, starting systems,
cooling systems, lubricating systems,
supplying fuel oil, hydraulic coupling,

- Reduction gear drive, electromagnetic
coupling,

- Electrical drive, generators and motors, super
charging. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Monitor emission of
vehicle and execute
different operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

91 Monitor emissions
procedures by use of Engine
gas analyser or Diesel
smoke meter. (10hrs)

92 Checking & cleaning a
Positive crankcase
ventilation (PCV) valve.
Obtaining & interpreting
scan tool data. Inspection of
EVAP can inter purges
system by use of scan Tool.
(10hrs)

93 EGR/SCR Valve Remove
and installation for
inspection.(05hrs)

Emission Control Vehicleemissions
- Standards- Euro and Bharat II, III, IV, V Sources

of emission, Combustion, Combustion
chamberdesign.

Types of emissions
- Characteristics and Effect of Hydrocarbons,

Hydrocarbons in exhaust gases, Oxides of
nitrogen, Particulates,

- Carbon monoxide, Carbon dioxide, Sulphur
content in fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion, Closed
loop,
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- Crankcase emission control, Exhaust gas
recirculation (EGR) valve, controlling air- fuel
ratios, Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective Catalytic,
Reduction (SCR), EGR VS SCR (05Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Carryout overhauling
of Alternator and
Starter Motor.

94 Perform r e m o v i n g
alternator from vehicle
dismantling, cleaning
checking for defects,
assembling and testing for
motoring action of alternator
& fitting to vehicles. (15 hrs)

95 Practice on removing starter
motor Vehicle and
overhauling the starter motor,
testing of starter motor
(10 hrs).

- Basic Knowledge about DC Generator & AC
Generator.

- Constructional details of Alternator

- Description of charging circuit operation of
alternators, regulator unit, ignition warning
lamp- troubles and remedy in charging system.

- Description of starter motor circuit,

- Constructional details of starter motor solenoid
switches, common troubles and remedy in
starter circuit. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Diagnose & rectify
the defects in LMV/
HMV to ensure
functionality of
vehicle.

96 Execute troubleshooting in
LMV/HMV for Engine Not
starting - Mechanical &
Electrical causes, High fuel
consumption, Engine
overheating, Low Power
Generation, Excessive oil
consumption, Low/High
Engine Oil Pressure, Engine
Noise. (25 hrs)

- Troubleshooting :

- Causes and remedy for

- Engine Not starting Mechanical & Electrical
causes,

- High fuel consumption, Engine overheating,

- Low Power Generation,

- Excessive oil consumption,

- Low/High Engine Oil Pressure, Engine Noise.
(05 hrs)
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1

স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.1.01
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনরাপত্া কে ্মশািা অনুশীিন                                              

মেকালনক (লিজেি) সপ্-এর মেলশন/সরঞ্াে শনাক্ত করুন (Identify the 
machines/equipment in Mechanic (Diesel) trade)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• এয়ার কজ্রেসার, জেব মরেন, মবঞ্চ জরিি সনাক্ত করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.
•  জিে শরেন  - 1 No.

•  জরিনলং শমনশন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  তুলা েি্জ্্য  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)
1  িম ্জ্শালার আনশপানশ অংশগ্রহণিারীনের নননয় যান।

2  প্রধান ওয়াি্জ্শপ শমনশনানর িন্রেসার, জরিনলং শমনশন 
ইত্যানে সনাক্ত িরুন।

3  ননম ্জ্াণগত বেনশষ্ট্য এেং িন্রেসার, এয়ার নরনসভানরর 
ে্যেহার ে্যাখ্্যা িরুন। 

4  সংিুনিত োতানসর ে্যেহার এেং এর প্রনয়াগ ে্যাখ্্যা িরুন।

5  শেঞ্চ জরিনলং শমনশন, নপলার জরিনলং শমনশন ে্যাখ্্যা িরুন।

6  নিসনলে িানট্জ্র মাধ্যনম ে্যাখ্্যা িরুন, এিটট শমাটরগান়ি 
িম ্জ্শালায় সমস্ত সরঞ্ানমর বেনশষ্ট্য।

এয়ার কজ্রেসার (লচত্র 1)

িন্রেসার হল এিটট যন্ত্র যা এয়ার শহাস্- এর মাধ্যনম 
প্রনয়ািনীয় িানপ সংিুনিত োতাস বতনর িনর এেং ননলর 
মাধ্যনম এয়ার ট্যাঙ্কএ সজঞ্চত হয়।

স়ংজবদনশীি মবঞ্চ জরিলি়ং মেলশন (লচত্র 3)

এই শমনশনটট 12.5 নমনম ে্যাস পয ্জ্ন্ত গত্জ্ জরিনলং িরনত সক্ষম। 
জরিলগুনল িানির মনধ্য ো সরাসনর শমনশননর টািুটটর (Spindle) 
শটপারি গনত্জ্ লাগাননা হয়।

সাধারণ তুরপুননর(drilling)িন্য, িানির পষৃ্ঠটট অনুভূনমি 
রাখ্া হয়। যনে গত্জ্গুনল এিটট শিানণ জরিল িরনত হয় তনে 
শটনেলটট িাত িরা শযনত পানর।

জেব মরেন (লচত্র 2)

জিে শরেন এি িায়গা শর্নি অন্য সপ্ শ্লানর জিননসপত্র 
পনরেহননর িন্য ে্যেহার িরা হয়।
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2 স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.01
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.1.02
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনরাপত্া কে ্মশািা অনুশীিন                                              

ব্যজক্তগত সুরক্ােূিক সরঞ্াে (লপলপই) সনাক্ত করুন (Identify Personal Protective 
Equipments (PPE))
উজদেশ্য:এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লনরাপত্া লচজনের চারটি মেৌলিক লবভাগ লচলনেত করুন
• লনরাপত্া লচজনের অর্ ্ম লচলনেত করুন
• চাি্ম মর্জক লবলভন্ন িরজনর ব্যজক্তগত সুরক্ােূিক সরঞ্াে পডু়ন এব়ং ব্যাখ্্যা করুন।
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িাি 1 : লনরাপত্া লচনে

প্রলশক্ক লবলভন্ন লবভাজগর লনরাপত্া লচজনের চাি্ম 
প্রদান করজত পাজরন এব়ং তাজদর লবভাগ এব়ং 
তাজদর অর্ ্ম, ব্যাখ্্যা করজত পাজরন। প্রলশক্ণার্থীজক 
লচনে(Sign) শনাক্ত করজত বিুন এব়ং মিলবজি 
মরকি্ম করান।

1 িাট্জ্ শর্নি ননরাপত্া নিহ্ন শনাক্ত িরুন।

2  শটনেল 1 এ নেভানগর নাম শরিি্জ্ িরুন।

3  শটনেল 1-এ ননরাপত্া নিনহ্নর অর্ ্জ্ েণ ্জ্না উনলেখ্ িরুন।

1 টি মিলবি

লচত্র টি. মেৌলিক লবভাগ/ লনরাপত্া লচনে অর্ ্ম- বণ ্মনা

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

এটট আপনার প্রনশক্ষি দ্ারা শিি িরান

িাি 2 : ব্যজক্তগত প্রলতরক্ােূিক সরঞ্াে

দ্রষ্টব্য: প্রলশক্ক লবলভন্ন িরজণর ব্যজক্তগত সুরক্া 
সরঞ্াে বা চাি্ম প্রদান বা ব্যবস্া করজত পাজরন 
এব়ং কাজের েন্য উপযুক্ত লপলপই লিভাইসগুলি 
কীভাজব সনাক্ত এব়ং লনব ্মাচন করজত হয় তা 
ব্যাখ্্যা করজত পাজরন এব়ং প্রলশক্ণার্থীজদর প্রদত্ 
সারণীজত নাে লিখ্জত বিজত পাজরন।

1  োস্তে নিভাইনস ো িাট্জ্ শর্নি েৃশ্যমানভানে ে্যজক্তগত 
সুরক্ষামূলি সরঞ্ামগুনল প়ুিন এেং ে্যাখ্্যা িরুন৷

2  উপযুক্ত ধরননর সুরক্ষার িন্য ে্যেহৃত ে্যজক্তগত সুরক্ষা 
সরঞ্ামগুনল সনাক্ত িরুন এেং ননে ্জ্ািন িরুন৷

3  সারনণ 2-এ সংনলিষ্ট ধরননর প্রনতরক্ষামূলি সুরক্ষা 
সরঞ্ামগুনলনত PPE-এর নাম নলখ্ুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.02
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মিলবি ২
রেলেক ন়ং. লপলপই এর নাে  লবপতল্ত  সুরক্ার প্রকার

1

2

3

4

5

6

7

8

9

এটট আপনার প্রনশক্ষি দ্ারা শিি িরান।

িাি 3 : মপশাগত লবপদ লচলনেত করুন

প্রলশক্ক লবলভন্ন িরজণর মপশাগত লবপদ এব়ং 
তাজদর কারণগুলি স়ংলক্প্ত বণ ্মনা করজত পাজরন।

1  শটনেল 3 এ শেওয়া সম্াে্য ক্ষনতর সানর্ সংনলিষ্ট পনরনথিনতর 
শপশাগত নেপে নিনহ্নত িরুন।

মিলবি 3
রেলেক ন়ং.  উৎস বা সম্াব্য ক্লত  মপশাগত লবপজদর িরন

1  শগালমাল
2 নেন্ফারি
3 ভাইরাস
4 অসুথিতা
5  ধূমপান
6 নন িনট্াল নিভাইস
7 আনর্ ্জ্ং শনই
8  োনি গহৃথিানল

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.02
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পূরণ িরুন এেং এটট আপনার প্রনশক্ষি দ্ারা শিি িরান.

িাি 4 : PPE লনজদ্মশাবিী এব়ং ব্যবহার

1 নিছু নলিননং এনিন্ট নেোক্ত। হ্যান্ডনলং সম্পনি্জ্ তর্্য প়ুিন; 
নেপজ্জনি হনত পানর এমন রাসায়ননি পোনর্ ্জ্র ে্যেহার 
এেং সঞ্চয়থিান, এটট ে্যেহার িরার আনগ সরেরাহিারীর 
দ্ারা িরা শযনিাননা সুপানরশ অনুসরণ িরুন।

2  বেেু্যনতি সরঞ্ামগুনলনত োহ্য নলিনার ো িল ে্যেহার 
িরনেন না।

3  ননজচিত িরুন শয মননানীত ওয়ািওনয়গুনল শিানও োধা 
শর্নি েনূর রাখ্া হনয়নছ৷

4 সে ্জ্ো প্রনতরক্ষামূলি শপাশাি এেং উপযুক্ত ননরাপত্া 
সরঞ্াম পনরধান িরুন।

5 ননজচিত িরুন শয আপনন ননম্ননলনখ্ত িািগুনল সম্পােন 
িরার সময় সমস্ত আইনন এেং ে্যজক্তগত সুরক্ষা পদ্ধনতগুনল 
শোনেন এেং পয ্জ্নেক্ষণ িনরন৷ আপনন যনে এই 
পদ্ধনতগুনল সম্পনি্জ্ ননজচিত না হন তনে আপনার 
প্রনশক্ষিনি জিজ্াসা িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.02
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.1.03
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনরাপত্া কে ্মশািা অনুশীিন                                              

কে ্মশািা রক্ণাজবক্ণ (Workshop maintenance)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• সরঞ্াজের রক্ণাজবক্ণ 
• সরঞ্াে এব়ং যন্ত্র পলরষ্ার করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  পনরষ্ানরর দ্রেন - as reqd.

•  ওয়ানশং পাউিার  - as reqd.

•  তুলা েি্জ্্য  - as reqd.

•  ব্াশ  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)
িাি 1 : সরঞ্াে এব়ং যজন্ত্রর রক্ণাজবক্ণ

1  সরঞ্াম এেং যন্ত্র পনরষ্ার িরুন এেং আরও েক্ষতার 
সানর্ িাি িরুন। প্রনতটট িানির নেননর শশনে ে্যেহৃত 
সরঞ্াম এেং যন্ত্র পনরষ্ার িরুন এেং শিান ক্ষনতর িন্য 
তানের পরীক্ষা িরুন। আপনন যনে শিাননা ক্ষনত লক্ষ্য 
িনরন, তাহনল টুলটটনি ত্রুটটপণূ ্জ্ নহনসনে ট্যাগ িরুন।

2  বতলাক্ত ো িনে ্জ্যুক্ত পনৃষ্ঠর উপর নেনয় তন়িৎ প্রোহ শযনত 
পানর। বেে্ুযনতি পাওয়ার সরঞ্ামগুনলনি ধুনলা এেং ময়লা 
শর্নি মুক্ত রাখ্ুন এেং ননজচিত িরুন শয তারা শতল এেং 
গ্রীস মুক্ত।

3  সমস্ত িম ্জ্শালার সরঞ্ানমর এিটট রক্ষণানেক্ষণ 
সময়সিূী র্ািা উনিত. সময়সিূীনত েনণ ্জ্ত িািগুনল সে ্জ্ো 
প্রনয়ািনীয় সমনয় সমূ্পণ ্জ্ িরুন। এটট সরঞ্ামগুনলনি 
ননরাপে িানির উপনযাগী রাখ্নত সহায়তা িরনে।

4  সাধারণভানে ে্যেহৃত সরঞ্ামগুনল সহনি পাওয়া যায় এমন 
থিানন সংরক্ষণ িরুন।

5  যনে এিটট টুল, ো সরঞ্ানমর টুিনরা, শেরত শেওয়া খ্ুে 
িটিন হয়, তাহনল এটটনি এিটট ওয়াি্জ্নেনঞ্চ ো শমনেনত 
শরনখ্ শেওয়া হয় তনে এটট এিটট ননরাপত্া নেপত্নতনত 
পনরণত হনে। (আিার 1)

6  আপনার িানির িায়গা পনরষ্ার রাখ্ুন। এটট আপনানি 
আরও েক্ষতার সানর্ এেং ননরাপনে িাি িরনত সাহায্য 
িরনে৷ (নিত্র 2)

7  আপনার িানির িায়গার িানছ এিটট েি্জ্্য নেন রাখ্ুন 
এেং যত তা়িাতান়ি সম্ে এটটনত েি্জ্্য রাখ্ুন।

8  তরল এেং িটিন েি্জ্্য, শযমন শতল, িুল্যান্ট এেং িীণ ্জ্ 
উপাোন, সটিি পদ্ধনতনত ননষ্পত্নত িরুন।

9  পয়়ঃননষ্াশন ে্যেথিায় দ্রােি ো অন্যান্য রাসায়ননি 
ঢালনেন না। এটট পনরনেশগতভানে ক্ষনতির এেং অবেধ 
উভয়ই।
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10 শযনিান পনরষ্ানরর সামগ্রী ে্যেহার িরার সময় সে ্জ্ো 
রাসায়ননি গ্াভস ে্যেহার িরুন িারণ পনরষ্ার িরার 
সামগ্রীর অনতনরক্ত এক্সনপািার ত্বনির ক্ষনত িরনত পানর।

11 নিছু দ্রােি োহ্য। শখ্ালা নশখ্ার িাছািানছ পনরষ্ানরর 
উপিরণ ে্যেহার িরনেন না। ওয়াি্জ্শনপর নভতনর িখ্নই 
ধূমপান িরনেন না।

12 রাসায়ননি পনরষ্ানরর শধাযঁ়া নেোক্ত হনত পানর, তাই আপনন 
শযখ্াননই এই পণ্যগুনল ে্যেহার িরনছন শসখ্ানন উপযুক্ত 
শ্াসযন্ত্র এেং শিানখ্র সুরক্ষা ে্যেহার িরুন।

িাি 2 : হাত সরঞ্াে, ে্যাক, পাওয়ার িুি এব়ং যন্ত্রপালত পলরষ্ার করা

1   হাত সরঞ্াে পলরষ্ার

 ি্যানেনননটর েুটট শসট সহ আপনার হানতর সরঞ্ামগুনল 
পনরষ্ার অেথিায় রাখ্ুন। সুক্ষ্ম(Precision) যন্ত্র ো 
উপাোনগুনল পনরিালনা িরার িন্য এিটট ি্যানেননট 
শরাযঁ়া-মুক্ত হওয়া উনিত।

 অন্যটট মনরিা এেং ক্ষয় শরাধ িরনত বতলাক্ত হওয়া উনিত।

2   মেজের ে্যাক পলরষ্ার

 শ্লার ি্যানির শযনিান শতল ো গ্রীস মনুছ শেলুন এেং 
নছদ্র আনছ নিনা তা পরীক্ষা িরুন। আপনন যনে শিাননা 
নছদ্র খ্ুনঁি পান, তাহনল নছদ্রগুনল সংনশাধন িরুন এেং 
হাইনরিানলি তরলটট নননে্জ্নশত োগ অেনে পুরণ িরুন।

 মানে মানে, িনয়ি শোটঁা লুনব্নিটটং শতল িািা এেং  
শসেটট স্্যানন্ডর শপানস্ লাগান।

3   ববদ্ুযলতক শজক্ত সরঞ্াে পলরষ্ার

 শযনিান ধুলাোনল শেন়ি এেং এিটট পনরষ্ার ন্যাি়িা নেনয় 
অনতনরক্ত শতল ো গ্রীস মুনছ নেনয় পাওয়ার টুলস পনরষ্ার 
রাখ্ুন।

 ময়লা, শতল ো গ্রীস এেং শয শিাননা শছঁ়িা ো উনু্ক্ত তানরর 
িন্য শয শিাননা বেেু্যনতি তানরর পরীক্ষা িরুন। জরিনলর 
সাহানয্য, িািাটট(chulk) পনরেশ ্জ্ন িরুন এেং মানে মানে 
শমনশননর শতল নেনয় লুনব্নিট িরুন।

4   বায় ুচালিত সরঞ্াে  পলরষ্ার

 প্রনতনেন আপনার এয়ার টুনলর ইননলনট িনয়ি শোটঁা 
শতল নেন। যনেও এই সরঞ্ামগুনলর শিানও শমাটর শনই, 
তনে ক্ষয় শরাধ িরার িন্য তানের অভ্যন্তরীণ অংশগুনলর 
ননয়নমত বতলাক্তিরণ িরনত হনে।

5   উতজ্তািন এব়ং ভারী যন্ত্রপালত পলরষ্ার

 পনরচ্ছন্নতা িায ্জ্রেম পনরিালনা িরার আনগ প্রনতটট 
উত্নতালন(hoist) যন্ত্র ো অন্যান্য প্রধান সরঞ্ামগুনলর 
িন্য পনরেশ ্জ্ন (inspection) িরুন এেং শিিনলস্ ো 
রক্ষণানেক্ষণ শরিি্জ্ িরুন।

পলরচ্ছন্ন অপাজরটি়ং প্রজরেয়া এব়ং যন্ত্রা়ংশ গুজিা 
মর্জক অলতলরক্ত মতি ও গ্ীস পলরষ্ার করুন

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.03
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.1.04
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনরাপত্া কে ্মশািা অনুশীিন                                              

কে ্মশািার সরঞ্াে পলরচািনা এব়ং পরীক্া করা এব়ং ব্যবহৃত ইজঞ্ন মতজির 
লনষ্পতল্ত (Handling and testing of workshop equipments and disposal of used 
engine oil)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• উতজ্তািন সরঞ্াজের লনরাপদ হ্যান্ডলি়ং প্রদশ ্মন করুন
• উতজ্তািন সরঞ্াজের পয ্মায়রেলেক (periodic) পরীক্া করুন
• ব্যবহৃত ইজঞ্ন মতি লনষ্পতল্তর(disposal) লনরাপত্া ব্যবস্া.

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  এয়ার িন্রেসার  - 1 No.

•  যানোহন  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শতল - as reqd.
•  িল - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  তুলা েি্জ্্য  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)
িাি 1 : উতজ্তািন সরঞ্াজের প্রদশ ্মনী লনরাপদ হ্যান্ডলি়ং প্রদশ ্মন করুন

পরীক্ার সাটি্মলিজকি(Test certificate) মচক করুন।

উতজ্তািন সরঞ্ােগুলি লবলিবদ্ধ পরীক্া এব়ং 
শ়ংসাপজত্রর অিীন। (লচত্র 1) পরীক্ার রেোঙ্কন 
শ়ংসাপত্রটি স়ংযুক্ত করা উলচত, বা এটি  উতজ্তািন 
সরঞ্ােগুলির কাজে প্রদলশ ্মত করজত হজব৷ এই 
সরঞ্ােগুলি ব্যবহার করার আজগ, লনজচিত করুন 
ময সা্রেলতক পলরদশ ্মন(inspection) মরকি্মটি 
এখ্নও লনি ্মালরত সেয়সীোর েজি্য রজয়জে এব়ং 
লনজচিত করুন ময শ়ংসাপজত্রর মেয়াদ মশষ হয়লন৷

উদাহরণ: M/s. এ লব লস লি.

যানবাহন উতজ্তািন পলরজষবা।

044-12345678।

মচন্নাই - 78।

পলরজষবা।

পলরজষবার তালরখ্: 20/05/2018

পরবতথী পলরজষবা: 19/05/2019

সরঞ্াে পরীক্া করুন

1  িলোহী(hydraulic) উত্নতালন সরঞ্ামগুনলর সমস্ত 
পনরনেোনযাগ্যতার উপর ননয়নমত পয ্জ্ায়রেনমি পরীক্ষা 
িরা। (নিত্র 2)

2  তারা িত ঘন ঘন রক্ষণানেক্ষণ পরীক্ষার সুপানরশ িনর 
তা খ্ুনঁি শের িরনত প্রস্তুতিারনির হ্যান্ডেুি প়ুিন এেং 
ননজচিত িরুন শয এটট (maintenance) িরা হনচ্ছ।

3  পরীক্ষা সরঞ্াম সটিিভানে িাি িরনছ নিনা তা পরীক্ষা 
িরুন।

4  ননজচিত িরুন শয নমনীয় নল,িনট্াল ভালভ এেং শতল 
পানম্প শিান েুনটা শনই 

5 নলেট িালাননার আনগ, গান়িটট সটিিভানে লোটেনম ্জ্ 
থিাপন িরা হনয়নছ নিনা তা ননজচিত িরুন৷

6  এটট সটিিভানে উত্নতালন হনচ্ছ নিনা তা পরীক্ষা িরুন।
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7  এেং এটট শতল ধনর আনছ নি না তাও পরীক্ষা িরুন।

দ্রষ্টব্য: যানবাহন উতজ্তািন সরঞ্াে তালিকায় 
অন্তভু্মক্ত নয়। এই ব্যবহালরক ময মকান সালভ্মস 
মটেশজন মদওয়া মযজত পাজর।

8  িাি শশে হওয়ার পনর, র ্যাম্পটটনি(ramp) তার স্াভানেি 
অেথিানন নানমনয় নেন। 

িাি 2 : ব্যবহৃত ইজঞ্ন মতজির লনষ্পতল্তজত লনরাপত্া ব্যবস্া

1  প্রনতরক্ষামূলি শপাশাি পরুন, শযমন গ্াভস, মাস্ক, িনুতা, 
এনপ্রান ইত্যানে,

2  মাটটনত শিান শতল ো গ্রীস নছটানেন না।

3  এিটট টাইট ঢািনা সহ এিটট পনরষ্ার লোনস্নির পানত্র 
আপনার ে্যেহৃত শমাটর শতল রাখ্নু। িখ্নও ে্যেহৃত শতল 
এমন পানত্র রাখ্নেন না শযখ্ানন এিোর রাসায়ননি, খ্াোর 
ো পানীয় রাখ্া নছল।

4  অন্য নিছুর সানর্ শতল শমশানেন না, শযমন অ্যানন্টনরিি, 
দ্রােি ো শপইন্ট।

5  ে্যেহৃত শমাটর শতলনি এিটট পনরনেো শস্শনন ো অন্য 
থিানন নননয় যান শযটট পুনে ্জ্্যেহার িরার িন্য ে্যেহৃত 
শমাটর শতল সংগ্রহ িনর।

পুনব ্ম্যবহৃত ব্যবহৃত মোির মতিজক নতুন মতজি 
পুনরায় পলরজশালিত করা যায়, জ্ািানী মতজি 
প্রজরেয়াোত করা যায় এব়ং মপজ্রালিয়াে লশজপের 
কাচঁাোি লহজসজব ব্যবহার করা যায়।

6  ে্যেহৃত শতল সংরক্ষণ িরার সময়, ননষ্পত্নতর িন্য 
ে্যেহৃত পানত্র সটিি শনাক্তিরণ নিহ্ন সহ এিটট পরৃ্ি 
থিানন রাখ্ুন। (নিত্র)

ব্যবহৃত মতি কখ্নই গরে োয়গার কাজে বা 
আগুজনর কাোকালে রাখ্জবন না।

পলরবহজনর সেয় লনজচিত করুন ময মতজির লেঁিা 
না পজড়। (লচত্র 2)

7  শরোনরন্স এেং শরিনি্জ্র িন্য ননষ্পত্নতিৃত শতনলর 
এিটট শরিি্জ্ রাখ্ুন যা নীনির সারণীনত শেখ্াননা হনয়নছ।

মিলবি
এব়ং.
না

 তালরখ্ ক্যান প্রলত পলরোণ 
(লিিার)

লবতরণ করা ক্যান 
স়ংখ্্যা

মোি পলরোণ. লিিাজর 
লনষ্পতল্ত করা হজয়জে

েন্তব্য

1 শযমন 23 
- 7 -18

2  05 100

2 - - - -

3

4

5

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.04
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.1.05
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনরাপত্া কে ্মশািা অনুশীিন                                              

মপশাগত লনরাপত্া এব়ং প্রার্লেক লচলকৎসা প্রদশ ্মন করুন (Demonstrate 
occupational safety and first aid)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লবলভন্ন অবস্ার অজচতন লশকাজরর(victim) েন্য শ্াস উদ্ধার
• রক্তপাত বন্ধ করার েন্য লচলকৎসা করুন।

পদ্ধনত (PROCEDURE)
িাি 1 : লশকারজক (victim)কৃজত্রে শ্াস-প্রশ্াজসর েন্য প্রস্তুত করুন

অনুোন - সহে ব্যবস্াপনার েন্য, প্রলশক্ক 
প্রলশক্ণার্থীজদর দজি সাোজত পাজরন এব়ং প্রলতটি 
দিজক শ্াস পুনরুত্াজনর একটি পদ্ধলত করজত 
বিজত পাজরন।

1  আটঁসাটঁ শপাশাি নঢলা িরুন যা নশিানরর(victim) শ্াস-
প্রশ্ানস হস্তনক্ষপ িরনত পানর।

2  তার মখু্ শর্নি অোজচ্ছত উপাোন ো নিল োতঁ সরান 
এেং নশিানরর মখু্ শখ্ালা রাখ্ুন।

3  প্রনয়ািনীয় ননরাপত্া ে্যেথিা গ্রহণ িনর নশিারনি ননরাপনে 
সমতল ভূনমনত নননয় আসুন। (আিার 1)

4  নেলম্ব না িনর অনেলনম্ব িৃজত্রম শ্াসপ্রশ্াস শুরু িরুন। 
িামািাপ়ি নঢলা িরা ো শক্তভানে েন্ধ মুখ্ শখ্ালার শিষ্টা 
িনর শেনশ সময় নষ্ট িরনেন না।

5 নশিানরর অভ্যন্তরীণ অংনশ আঘাত শিিানত নহংসাত্মি 
অপানরশন এন়িনয় িলুন।

6  অনেলনম্ব এিিন িাক্তানরর িানছ পািান।

িাি 2 : মনিসজনর বাহু উত্িন(Nelson’s arm-lift backpressure method) দ্ারা লশকারজক পুনরুজ্ীলবত করুন 

বুজক এব়ং মপজি আঘাজতর মক্জত্র মনিসজনর 
বাহু - লিিি ব্যাক মপ্রসার পদ্ধলত ব্যবহার করা 
উলচত নয়।

1 নশিানরর প্রেণ (শযটা মখু্ নননি) তার হানতর তালু এনির 
ওপনর শরনখ্ এেং মার্াটট তার গানল হানতর তালুর ওপর 
রাখ্ুন। নশিানরর হানতর িানছ এি ো উভয় হাটুঁনত হাটুঁ 
শগন়ি ননন। আপনার হাত েগনলর শরখ্ার োইনর নশিানরর 
নপনি রাখ্ুন, আপনার আঙু্লগুনল োইনরর নেনি এেং 
নীনির নেনি ছন়িনয় নেন, েনু়িা আঙু্লগুনল এনি অপরনি 
স্পশ ্জ্ িরনে (নিত্র 1)।

2  আপনার োহুগুনল প্রায় উলেম্ব না হওয়া পয ্জ্ন্ত শসািা শরনখ্ 
ধীনর ধীনর এনগনয় যান এেং নশিানরর েুসেুস শর্নি 
োতাসনি শিার িনর শের িরার িন্য (নিত্র 2) এর মনতা 
নশিানরর নপনি নথিরভানে িাপ নেন।

3  আপনার হাতেটুট নশিানরর োহু েরাের নীনির নেনি স্াইি 
িনর নপছননর নেনি শোলা শেওয়ার উপনরাক্ত মুভনমন্টটট 
নসনক্ানাইি িরুন এেং তার উপনরর োহুটটনি িনুইনয়র 
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টিি উপনর ধরুন (নিত্র 3) ছনের মনতা িনর। নপছননর নেনি 
রি িানলনয় যান। 

4  যখ্ন আপনন নশিারনি নপছন নেনি টাননেন, আলনতাভানে 
নশিানরর হাত িনুই-এর উপনর ধনর আপনার নেনি টানুন 

5  যতক্ষণ না নশিার স্াভানেিভানে শ্াস নননত শুরু িনর 
ততক্ষণ িৃজত্রম শ্াস-প্রশ্াস িানলনয় যান। েয়া িনর মনন 
রাখ্নেন, নিছু শক্ষনত্র, এটট িনয়ি ঘন্টা সময় নননত পানর।

6 যখ্ন নশিার পুনরুজ্জীনেত হয়, নশিারটটনি এিটট িম্বল 
নেনয় গরম রাখ্ুন, গরম িনলর শোতল ো উষ্ণ ইট নেনয় 
মুন়িনয় রাখ্ুন; হৃেনপনন্ডর নেনি োহু ও পানয়র অভ্যন্তনর 
আঘাত িনর সঞ্চালননি উদ্ীনপত িনর।

7 তানি শশায়া অেথিায় রাখ্ুন এেং তানি পনরশ্রম িরনত 
শেনেন না।

সম্ূণ ্ম সজচতন না হওয়া পয ্মন্ত তাজক মকাজনা 
উতজ্তেক ওষুি মদজবন না।

(নিত্র 4) যতক্ষণ না আপনন তার িানঁধ টান অনুভে িনরন। 
িরেটট সম্পূণ ্জ্ িরনত, নশিানরর োহু ননিু িরুন এেং 
আপনার হাতনি প্রার্নমি অেথিানন নননয় যান।

িাি 3 : বুজক এব়ং মপজি লশকাজরর আঘাজতর মক্জত্র এই পদ্ধলতটি ব্যবহার করজবন না

1  নশিারনি তার শপনটর উপর শুইনয় নেন, এিটট োহু 
সরাসনর সামননর নেনি প্রসানরত িরুন, অন্য োহুটট 
িনুইনত োিঁান এেং মুখ্টট পাশ্ ্জ্মুখ্ী িরান এেং হাত ো 
োহুনত নেশ্রাম িরান শযমনটট শেখ্াননা হনয়নছ (নিত্র 1)।

2  নশিানরর পানয়র েুপানশ হাটুঁ শগন়ি েসুন, যানত তার 
উরুগুনল আপনার হাটুঁর মােখ্ানন র্ানি এেং আপনার 
আঙু্ল এেং েুন়িা আঙুলগুনল (নিত্র 1) এর মনতা অেথিান 
িনর।

3  োহুগুনল শসািা িনর ধনর, ধীনর ধীনর সামননর নেনি 
শোলান যানত আপনার শরীনরর ওিন ধীনর ধীনর নশিানরর 
নীনির পািঁনরর উপর িাপ শেয় যানত নশিানরর েুসেুস 
শর্নি োতাস শের িনর শেওয়া যায় (নিত্র 2) শেখ্াননা 
হনয়নছ।

4  এখ্ন নপছন নেনি হাতনি সনরনয় আনুন এেং অনেলনম্ব 
নশিানরর শরীর শর্নি সমস্ত িাপ সনরনয় নেন (নিত্র 3) এর 
েনল েুসেুস োতানস পূণ ্জ্ হনে।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.05
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5  েুই শসনিন্ড পর, আোর এনগনয় যান এেং িরেটট নমনননট 
োনরা শর্নি পননর োর পুনরােত্ৃনত িরুন।

6  যতক্ষণ না নশিার স্াভানেিভানে শ্াস নননত শুরু িনর 
ততক্ষণ িৃজত্রম শ্াস-প্রশ্াস িানলনয় যান।

িাি 4 : েুখ্-মর্জক-েুখ্ পদ্ধলতজত লশকারজক পুনরুজ্ীলবত করুন

1  নশিারটটনি তার নপনির উপর শুইনয় নেন এেং তার িানঁধর 
নীনি শপাশানির এিটট শরাল রাখু্ন যানত তার মার্াটট 
ভালভানে েুনি র্ানি। (আিার 1)

2  নশিানরর মার্া নপছনন িাত িরুন যানত নিেুি শসািা 
উপনরর নেনি নননে্জ্শ িনর। (নিত্র 2)

3 (নিত্র 3) শেখ্াননা নহসানে নশিানরর শিায়ালটট ধরুন, এেং 
নীনির োতঁ উপনরর োনঁতর শিনয় উঁিু না হওয়া পয ্জ্ন্ত 
এটটনি উপনর তুলুন; অর্ো িাননর লনতগুনলর িানছ 
শিায়ানলর উভয় পানশ হানতর আঙু্লগুনল শরনখ্ উপনরর 
নেনি টানুন। িৃজত্রম শ্াস-প্রশ্াস িনু়ি শিায়ানলর অেথিান 
েিায় রাখ্নু যানত জিহ্া োতানসর পর্ আটিানত না পানর।

4  এিটট গভীর শ্াস ননন এেং আপনার মুখ্টট নশিানরর 
মুনখ্র উপর রাখ্ুন (নিত্র 4) োযু়নরাধী শযাগানযানগর িন্য 
শেখ্াননা হনয়নছ। েুন়িা আঙুল এেং তি্জ্নী নেনয় নশিানরর 
নািটট নিমটট িরুন। আপনন যনে সরাসনর শযাগানযাগ 
অপছন্দ িনরন তনে আপনার মুখ্ এেং নশিানরর মনধ্য 
এিটট নছদ্রযুক্ত িাপ়ি রাখ্ুন। এিটট নশশুর িন্য, তার 
মুখ্ এেং নানির উপর আপনার মুখ্ রাখ্ুন। (নিত্র 4)

5  নশিানরর মুনখ্ েঁু নেন (এিটট নশশুর শক্ষনত্র আলনতা িনর) 
যতক্ষণ না তার েুি না উনি। আপনার মুখ্টট সরান এেং 
নানির উপর িাপ আলগা িরুন তানি শ্াস ছা়িনত নেন, 
আপনার মার্া ঘনুরনয় োতানসর ছুনট আসা শশানার শিষ্টা 
িরুন। প্রর্ম 8 শর্নি 10টট শ্াস-প্রশ্াস তত দ্রুত হওয়া 
উনিত যতটা নশিার সা়িা শেয়, তারপনর এই হারটট নমনননট 
প্রায় 12 োর (এিটট নশশুর িন্য 20 োর) ধীর হওয়া উনিত।

যলদ বাতাস প্রবালহত করা না যায় তজব লশকাজরর 
োর্া এব়ং মচায়াজির অবস্ান পরীক্া করুন এব়ং 
বািাগুলির েন্য েুখ্টি পুনরায় পরীক্া করুন, 
তারপর আরও মোর কজর আবার মচষ্টা করুন। 
যলদ বুক এখ্নও না ওজে, তজব লশকাজরর েুখ্টি 
নীজচ ঘলুরজয় লদন এব়ং বািাগুলি সরাজত তার লপজে 
তীব্রভাজব আঘাত করুন।

কখ্নও কখ্নও বাতাস লশকাজরর মপজি প্রজবশ 
কজর মযেন একটি মিািা মপি দ্ারা প্রোলণত হয়। 
শ্াস োড়ার সেয় মপজি আিজতা কজর চাপ লদজয় 
বাতাস মবর কজর লদন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.05
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টাস্ক 5: েুখ্-মর্জক-নাক পদ্ধলতজত লশকারজক পুনরুজ্ীলবত করুন

এই পদ্ধলতটি ব্যবহার করুন যখ্ন লশকাজরর 
েুখ্ খ্ুিজব না, বা মকানও বািা আজে যা আপলন 
পলরষ্ার করজত পারজবন না।

1  নশিানরর শিাটঁ শক্তভানে েন্ধ রাখ্নত এি হানতর আঙু্ল 
ে্যেহার িরুন, নশিানরর নানির িারপানশ আপনার শিাটঁ 
েন্ধ িরুন এেং তার মনধ্য শ্াস প্রনেশ িরান। নশিানরর 
েুি উিনছ এেং প়িনছ নিনা তা পরীক্ষা িনর শেখু্ন।  
(আিার 1)

2  এই অনশুীলনটট প্রনত নমনননট 10 - 15 োর হানর পুনরােত্ৃনত 
িরুন যতক্ষণ না নশিার সা়িা শেয়।

3 িাক্তানরর আগমন পয ্জ্ন্ত এই পদ্ধনত িানলনয় যান।

টাস্ক 6: কালি্ময়াক অ্যাজরটে (লসলপআর) কালি্মও পািোনলরর অিীজন র্াকা একেন লশকারজক পুনরুজ্ীলবত করুন।

ময মক্জত্র হৃদস্পন্দন বন্ধ হজয় মগজে, আপনাজক 
অলবিজবে কাে করজত হজব।

1  নভিটটম িানি্জ্য়াি অ্যানরনস্র অধীনন আনছ নিনা তা 
দ্রুত পরীক্ষা িরুন।

কালি্ময়াক অ্যাজরটে ঘাজড় কালি্ময়াক নালড়র 
অনুপলস্লত (লচত্র 1) মোজঁির চারপাজশ নীি রঙ 
এব়ং মচাজখ্র ব্যাপকভাজব প্রসালরত েলনর দ্ারা 
লনজচিত করা মযজত পাজর।

2  নশিারটটনি তার নপনির উপর এিটট শক্ত পনৃষ্ঠর উপর 
রাখ্ুন।

3  েুনির নেনি মখু্ িনর হাটুঁ শগন়ি ননন এেং েনক্ষর হান়ির 
নীনির অংশটট সনাক্ত িরুন। (নিত্র 2)

4  আপনার আঙু্লগুনল পািঁর শর্নি েূনর শরনখ্ েুনির 
হান়ির নীনির অংনশর শিন্রে এি হানতর তালু রাখ্ুন। 
আপনার অন্য হাত নেনয় তালটুট শঢনি রাখ্নু এেং আপনার 

আঙু্লগুনলনি এিসানর্ এিজত্রত িরুন (নিত্র 3) শযভানে 
নিনত্র শেখ্াননা হনয়নছ।

5  আপনার োহু শসািা শরনখ্, েুনির হান়ির নীনির অংনশ 
তীব্ভানে িাপ নেন; তারপর িাপ শছন়ি নেন। (নিত্র 4)

6  প্রনত শসনিনন্ড অন্তত এিোনরর হানর পননর োর ধাপ 5 
(step 5) পুনরােত্ৃনত িরুন। 

7  িানি্জ্য়াি পালস পরীক্ষা িরুন। (নিত্র 5)

8  শ্াস িালু িরনত নশিানরর মুনখ্র িানছ মুখ্ নননয় যান 
(মুখ্-শর্নি-মুনখ্ পুনরুত্ান (নিত্র 6)

9  হৃৎনপনডের আরও 15টট সংনিািন িানলনয় যান এেং 
তারপনর মখু্ শর্নি মুনখ্র পুনরুত্াননর আরও েুটট শ্াস 

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.05
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প্রোন িরুন, এেং এভানেই, নিছুক্ষন পর পর নান়ি পরীক্ষা 
িরুন।

10  যত তা়িাতান়ি হৃেস্পন্দন নেনর আনস, অনেলনম্ব িন্রেশন 
েন্ধ িরুন নিন্তু স্াভানেি শ্াস-প্রশ্াস সম্পূণ ্জ্রূনপ 
পুনরুদ্ধার না হওয়া পয ্জ্ন্ত মুখ্ শর্নি মুখ্ পুনরুত্ান িানলনয় 
যান।

11 নশিারনি পুনরুদ্ধানরর অেথিানন রাখ্ুন (নিত্র 7) নিনত্র 
শযভানে শেখ্াননা হনয়নছ। তানি উষ্ণ রাখু্ন এেং দ্রুত 
নিনিৎসা সহায়তা প্রোন িরান।

অন্যান্য পদজক্প

1  অনেলনম্ব এিিন িাক্তানরর িানছ পািান।

2  ভুক্তনভাগীনি এিটট িম্বল নেনয় গরম রাখ্ুন, গরম পাননর 
শোতল ো উষ্ণ ইট নেনয় মনু়িনয় রাখ্ুন; হৃেনপনন্ডর নেনি 
োহু ও পানয়র অভ্যন্তনর িাপ নেনয় সঞ্চালননি উদ্ীনপত 
িরান।

টাস্ক 7: রক্তপাজতর লশকাজরর েন্য লচলকৎসা

1  রক্তপানতর অেথিান ননধ ্জ্ারণ িরুন।

2  যনে সম্ে হয় তনে আহত থিানটটনি হৃেনয়র শর্নি উপনর 
উন্নীত িরুন।

3  িীোণমুুক্ত িাপ়ি নেনয় রক্তপানতর িায়গায় সরাসনর িাপ 
নেন।

4  5 শসনিনন্ডর িন্য িাপ রাখ্ুন।

5  15 নমনননটর িন্য আরও িাপ প্রনয়াগ িরুন নাহনল  
রক্তপাত েন্ধ হনয়নছ নিনা তা পরীক্ষা িরুন। 

6  ক্ষত পনরষ্ার িরুন।

7  নরম উপাোননর প্যাি নেনয় ক্ষতটট ে্যানন্ডি িরুন। 
(আিার 1)

8  ভুক্তনভাগীনি িাক্তানরর িাছ শর্নি নিনিৎসা শনওয়ার 
পরামশ ্জ্ নেন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.05
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.1.06
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনরাপত্া কে ্মশািা অনুশীিন                                              

অলনি লনরাপত্া অনুশীিন (Practice on fire safety)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• দজির মনতা লহজসজব কাে করুন
• অলনিলনব ্মাপক দজির সদস্য লহজসজব কাে করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  অননি ননে ্জ্াপি (নেনভন্ন প্রিার)   - 1 No each.

পদ্ধনত (PROCEDURE)
অলনিকাজডের মক্জত্র সািারণ পদ্ধলত অবিবেন করজত 
হজব।

1  এিটট অ্যালাম ্জ্ োিান। অননিিানডের সময় অ্যালাম ্জ্ 
সংনিত শেওয়ার িন্য নীনি শলখ্া পদ্ধনত অনুসরণ িরুন।

 -  আওয়াি তুনল নিৎিার িনর আগুন! আগুননর ! 
অন্যনের েৃটষ্ট আিে ্জ্ণ িরনত। - এটট িায ্জ্ির িরার 
িন্য োয়ার অ্যালাম ্জ্/শেনলর নেনি শেৌ়িন।

 -  অন্যান্য উপানয়.

2  অ্যালাম ্জ্ সংনিত প্রানতির পনর।

 -  িাি েন্ধ িরুন.

 -  সমস্ত যন্ত্রপানত এেং পাওয়ার অে িরুন।

 -  ে্যান/এয়ার সািু্জ্নলটর/এক্সস্ ে্যান েন্ধ িরুন। (প্রধান 
সুইি েন্ধ িরা ভাল)

3  যনে আপনন আগুননর সানর্ ল়িাইনয় িন়িত না হন।

 -  িরুরী প্রথিান ে্যেহার িনর শান্তভানে িনল যান।

 -  প্রাঙ্ন খ্ানল িরুন।

 -  অন্যনের সানর্ ননরাপে থিানন এিজত্রত হন।

 -  শিউ অননিিানডের নেেয়টট সংনলিষ্ট িতৃ ্জ্পক্ষনি িানানত 
শগনছ নিনা তা পরীক্ষা িরুন।

 -  েরিা এেং িানালা েন্ধ িরুন, তনে তালা ো নছটনিনন 
নেনয় েন্ধ িরনেন না।

4  আপনন যনে অননিননে ্জ্াপনণর সানর্ িন়িত হন।

 -  আগুননর নেরুনদ্ধ ল়িাইনয়র এিটট সংগটিত উপানয়র 
িন্য নননে্জ্শনা ননন/নননে্জ্শ নেন। নননে্জ্শ নননল।

 -  নননে্জ্শােলী অনুসরণ িরুন, এেং শমনন িলুন, শযন 
আপনন এটট ননরাপেভানে িরনত পানরন; োেঁ এন়িনয় 
িলুন.

 লনজদ্মশনা লদজি।

-  আগুননর শশ্রণী মূল্যায়ন িরুন

-  পয ্জ্াতি সহায়তার িন্য শলাি পািান এেং োয়ার নব্নগিনি 
অেনহত িরুন

-  আগুন শনভাননার িন্য থিানীয়ভানে উপলব্ধ উপযকু্ত উপায় 
খ্ুনঁি শের িরুন

-  আগুননর মাত্রা নেিার িরুন, ননজচিত িরুন শয িরুরী 
প্রথিান পর্গুনল োধামুক্ত এেং তারপনর মানুে সনরনয় 
শনওয়ার শিষ্টা িরুন। (নেন্ফারি পোর্ ্জ্, পোর্ ্জ্ যা জ্ালানী 
নহসানে িাি িরনত পানর। অননি নেরনতর িন্য আশপাশ 
পনরষ্ার রাখ্ুন।

-  প্রনতটট জরেয়ািলানপর িন্য নননে্জ্ষ্ট ে্যজক্তর নাম উনলেখ্ িনর 
আগুন ননভাননার িন্য সহায়তার সানর্ ল়িাই িরুন।

5  অননি েুঘ ্জ্টনা এেং আগুন শনভাননার িন্য গহৃীত ে্যেথিা 
সম্পনি্জ্ সংনলিষ্ট িতৃ ্জ্পক্ষনি নরনপাট্জ্ িরুন।

সেস্ত অলনিকাজডের লরজপাি্ম করা উলচত মোি ঘিনা 
হজিও। আগুজনর কারণ অনসুন্ধাজন সহায়তা কজর৷ 
এটি একই িরজণর দঘু ্মিনা পুনরায় ঘিজত, মরাি 
করজত সহায়তা কজর।

দ্রষ্টব্য: িায়ার সালভ্মস মটেশজনর সহায়তায় এই 
অনুশীিনটি সম্াদন করুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.1.07
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনরাপত্া কে ্মশািা অনুশীিন                                              

অলনি লনব ্মাপক অনুশীিন করুন (Practice on fire extinguishers)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• আগুজনর িরন অনুযায়ী অলনি লনব ্মাপক যন্ত্র লনব ্মাচন করুন
• অলনি লনব ্মাপক যন্ত্র পলরচািনা করুন
• আগুন লনলভজয় লদন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  অননি ননে ্জ্াপি যনন্ত্রর িাট মনিল  - as reqd.

•  অননি ননে ্জ্াপি যন্ত্র (নভন্ন প্রিার)  - as reqd.

উপকরণ (Materials)

•  পুরাতন টায়ার  - as reqd.
•  িাি, িাগি, িাপ়ি এেং গ্রীস  - as reqd.
•  গ্যাস এেং তরল গ্যাস  - as reqd.
•  ধাতু এেং বেেু্যনতি সরঞ্াম  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  আগুন শেখ্নল আনশপানশর শলািিননি আগুন, আগুন, 
আগুন েনল নিৎিার িনর সতি্জ্ িরা। (নিত্র 1a)

2  োয়ার সানভ্জ্সনি অেনহত িরুন ো অনেলনম্ব িানাননার 
ে্যেথিা িরুন। (নিত্র 1খ্)
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3  িরুরী প্রথিান(Emergency exit) খ্ুলুন এেং তানের েনূর 
শযনত েলুন। (নিত্র 1c এেং 1d)

4  বেেু্যনতি পাওয়ার সালোই “েন্ধ” রাখ্ুন।

 োনুষজক আগুজনর কাোকালে মযজত মদজবন না

5  নেনলিেণ িরুন এেং আগুননর ধরন সনাক্ত িরুন। সারনণ 
1 শেখ্ুন

 1 টি মিলবি

শশ্রণী ‘এ’ িাি, িাগি, িাপ়ি, িটিন উপাোন

লিাস ‘নে’ শতল নভত্নতি আগুন (গ্রীস, শপট্রল, 
শতল) এেং তরলীিৃত িটিন পোর্ ্জ্

লিাস ‘নস’ গ্যাস এেং তরলীিৃত গ্যাস

লিাস ‘নি’ ধাতু এেং বেেু্যনতি সরঞ্াম

অনুোন করুন আগুন ‘লব’ িাইপ (দাহ্য তরি 
পদার্ ্ম)

6  CO2 (িাে ্জ্ন িাই অক্সাইি) অননি ননে ্জ্াপি ননে ্জ্ািন িরুন

7  সনাক্ত িরুন এেং CO2 অননি ননে ্জ্াপি যন্ত্র সংগ্রহ িরুন। 
এর শময়াে শশে হওয়ার তানরখ্ পরীক্ষা িরুন।

8  নসল ভাঙু্ন. (নিত্র 2)

9  হ্যানন্ডল শর্নি ননরাপত্া নপন টানুন। (অননি ননে ্জ্াপি যনন্ত্রর 
শীনে ্জ্ অেনথিত নপন) (নিত্র3)

10 আগুননর শগা়িায় ননে ্জ্াপি অগ্রভাগ ো নলটট তাি িরুন। 
(এটট জ্ালাননর আগুননর উৎসনি সনরনয় শেনে) (নিত্র 4)

লনজেজক লনচু রাখ্ুন।

11 দ্রেন প্রনয়াগ িরার িন্য হ্যানন্ডল নলভারটট ধীনর ধীনর 
শিনপ ধরুন (নিত্র 5)

12 আগুন নননভ না যাওয়া পয ্জ্ন্ত জ্ালানীর আগুননর উপনর 
প্রায় 15 শসনন্টনমটার েরূ পয ্জ্ন্ত ননে ্জ্াপন প্রনয়াগ িরুন। ।

দরূ মর্জক ব্যবহাজরর েন্য অলনি লনব ্মাপক যন্ত্র 
বতলর করা 

সতক্ম করুন

1  আগুন ননভাননার সময়, আগুন জ্লনত পানর।

2  আতজঙ্কত হনেন না যতক্ষণ না এটট অনেলনম্ব েন্ধ হনয় যায়

3  আপনন অননি ননে ্জ্াপি যন্ত্র ে্যেহার িরার পনর যনে আগুন 
ভালভানে সা়িা না শেয় তনে  নননিনি অননি নেন্দ ুশর্নি 
েনূর সনরনয় ননন।

4  শযখ্ানন নেোক্ত শধাযঁ়া ননগ ্জ্ত হনচ্ছ শসখ্ানন আগুন 
শনভাননার শিষ্টা িরনেন না, শপশাোরনের হানত শছন়ি নেন।

5  মনন রাখ্নেন শয আপনার িীেন েস্তুর(property) শিনয় 
শেনশ গুরুত্বপণূ ্জ্। তাই নননিনি ো অন্যনি েঁুনির মনধ্য 
রাখ্নেন না।

অলনি লনব ্মাপক সহে অপাজরশন েজন রাখ্ার েন্য, 
েজন রাখ্জবন;
“P.A.S.S” এটি অলনি লনব ্মাপক ব্যবহার করজত 
সাহায্য করজব।
 P- Pull িানার েন্য  
A-Aim িজক্্যর েন্য।
S-Squeeze  চাপার েন্য।
S-Sweep োডু় মদওয়ার েন্য।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.1.07
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.08
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

প্রদত্ত কাজেি উপি অনুশীিন লচলনিত কিা( Marking Practice on given job)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• স্াইবাি দ্ািা ধাতব পৃজঠেি উপি িাইন আঁকা
• মেলন ক্যালিপাি দ্ািা ধাতব পৃজঠেি সোন্তিাি মিখা আঁকুন
• মকালনক মলেজেি লবপিীজত কােজক মিজখ একটে পৃঠে মেে (surface gage) লদজয় সোন্তিাি মিখা আঁকা
• একটে সাধািণ প্রজেক্টি এব়ং স্কাইবাি লদজয় মকাণ আঁকা
• একটে লবভােক লদজয় মকাণগুলিজক লদ্খণ্ডিত কিা
• একটে মকানজক লবভােক লদজয় দইু অ়ংজশ ভাে কিা
• লবভােক ইস্াত রুি(steel rule) এব়ং স্কাইবাজিি সাহাজ্য্য বক্রজিখা এব়ং স্শ ্শক আঁকা 
• িে পাণ্্চি়ং দ্ািা মপ্রাফাইি লনবন্ধন করুন
• একটে মকন্দ্র পা্চি(center punch) এব়ং বি-লপন হাতুল়ি লদজয় বৃতজ্তি মকন্দ্র লচলনিত কিা।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  স্কাইোর, নিভাইিার, ‘V’ খাজঁ - 1 No each.
•  শেনভল প্রনটক্টর  - 1 No.
•  শসন্ার পাঞ্চ এেং অ্যানগেল শলেট  - 1 No each.
•  সারনেস শেজ এেং শিপর্ শেজ  - 1 No each.

•  োইনর, নভতনর এেং শজনন ি্যানলপার  - 1 No each.
•  সারনেস শলেট   - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  চি পাউিার  - as reqd.
•  এমএস শলেট  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

লচলনিতকিণ (Marking)1

1  আিার এেং েে ্গািানরর জন্য িাচঁামাল পরীক্ষা িরুন।

2  িানজর এিপানশ িপার সালনেট দ্রেণ প্রন়াে িরুন 
এেং এটট শুিাননার সম় নিন।

3  এিটট পষৃ্ঠ শেজ ে্যেহার িনর ‘x’ এেং ‘y’ প্রানতের সমাতেরাল 
শরখা আিুঁন। (আিার 1)

লবভ্ালন্ত এ়িাজত, প্রজয়ােজনি মচজয় দীর্ ্শ িাইন 
আঁকজবন না।

4  এিটট নটিল রুল এেং স্কাইোর ে্যেহার িনর ab এেং cd 
পন়ন্ শ�াে িনর িুটট লাইন আিুঁন। (নচত্র 2)

5  পাঞ্চ সাক্ষী নচহ্ন এেং ‘শজি’ আিৃনতটট সম্পূণ ্গ িরুন 
নচনহ্নতিরণ Z
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6  িানজর অন্য নিনি নচনহ্নত মাধ্্যমটট(Marking medium) 
প্রন়াে িরুন এেং এটট শুিাননার সম় নিন।

7  শজনন ি্যানলপার ে্যেহার িনর নতনটট েৃত্ত এেং এিটট 
অধ্ ্গেত্ৃনতর শিন্দ্র শরখা নচনহ্নত িরুন।

8  এিটট 30° নপ্রি পাঞ্চ ে্যেহার িনর চারটট শিনন্দ্র িাে নিন। 
(নচত্র 5)

9  খুলুন এেং নেভাজিটট (divider) 5 নমনমনত শসট িরুন। 
(নচত্র 3)

লনণ্চিত করুন ম্য লবভােজকি উভয় পা সোন 
দদজর্ ্শ্যি হয়।

10  নেভাজি ে্যেহার িনর ø10 এর িুটট েতৃ্ত আিুঁন। (নচত্র 4)

11 নেভাজি শসট িরুন এেং ø12 েৃত্ত এেং R35 অধ্ ্গেৃত্ত 
আিুঁন।

12 েতৃ্ত এেং অধ্ ্গেত্ৃনত পাঞ্চ সাক্ষী নচনহ্নত িরুন।

3 এব়ং 4 লচলনিত কিাি েন্য একই উপাদান পুনিায় 
ব্যবহাি করুন

লচলনিতকিণ 3

13 োইল নিন় নচনহ্নত পষৃ্ঠতল সমতল এেং িন্িমুক্ত(de-
burr) িরুন।

14 িানজর তনল িপার সালনেট দ্রেণ প্রন়াে িরুন।

15 শিাণ শলেট (Angel plate)-এর সনগে িাজটট মুনখ মুনখ 
শমশান।

16 সারনেস শেজ ে্যেহার িনর প্রানতের সমস্ত সমাতেরাল শরখা 
নচনহ্নত িরুন। 

17 এছাড়াও Vee খানঁজর শুরুর পন়ন্গুনল নচনহ্নত িরুন।

18 শেনভল প্রনটক্টরটট 55° এ শসট িরুন এেং লি িরুন।

19 িানজর প্রানতে শেনভল প্রনটক্টরটটনি মুনখ মুনখ শমশান 
(Butt) এেং নভ খানঁজর এিপানশ নচনহ্নত িরুন। (নচত্র 6)

20 এিই পদ্ধনত চানলন় �ান এেং 44° Vee খাজঁ সম্পূণ ্গ িরুন। 

21 Vee ব্লি নচনহ্নতিরণ সম্পূণ ্গ িরুন।

22 55° Vee খাজঁ দ্ারা েটিত ত্ত্রভুনজর শ�নিাননা িুটট োহুনি 
নদ্খত্ডিত িরুন এেং েত্ৃনতর শিন্দ্র ও ে্যাসাধ্ ্গ পান। (নচত্র 7)

23 55° Vee খানঁজ েতৃ্তটট আিুঁন। (নচত্র 8)

24 এিইভানে 44° Vee খানঁজ েতৃ্তটট আিুঁন।

25 পাঞ্চ সাক্ষী নচহ্ন দ্ারা নচনহ্নত িরুন.

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.08
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লচলনিতকিণ 4

26 োইল িরুন এেং অন্য পৃষ্ঠ সমতল সমাপ্ত িরুন, 
িইিমুক্ত এেং নচনহ্নত মাধ্্যম প্রন়াে িরুন. 27 ‘x’ এেং 
‘y’ প্রানতের শিন্দ্র শরখা এেং সমাতেরাল শরখাগুনলনি স্কাইে 
িরুন। (নচত্র 9)

28 শেনভল প্রনটক্টনর 97° শসট িরুন।

29 নেন্ ু‘0’ এর মধ্্য নিন় 97° শরখা নচনহ্নত িরুন এেং অন্য 
িুটট েত্ৃনতর শিন্দ্রগুনল পান। (নচত্র 10)

30 চারটট েত্ৃনত পাঞ্চ এর সাহান�্য শিন্দ্র নচনহ্নত িরুন।

31 এিটট নেভাজি ে্যেহার িনর চারটট েতৃ্ত আিুঁন।

32 প্রন়াজনী় দিন্ঘ ্গ্যর শচন় এিটু শেনশ R8, R8 এেং R10 
েক্রনরখা আিুঁন।

33 এিটট ইস্াত রুল এেং স্কাইোর ে্যেহার িনর ‘x’ এেং ‘y’ 
েত্ৃনতর প্রানতের িাছািানছ িুটট স্শ ্গি আিুঁন। (নচত্র 10) 
এেং প্রিত্ত আিৃনত অনু�া়ী নচনহ্নতিরণ সম্পূণ ্গ িরুন।

34 পাঞ্চ সাক্ষী নচনহ্নত িরুন।

দক্ষতা ক্রে (Skill Sequence)

পঠৃে মেে ব্যবহাি কজি সোন্তিাি িাইন লচলনিত কিা(Making parallel line using 
surface gage)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহা�্য িরনে
• একটে পৃঠে মেে ব্যবহাি কজি সোন্তিাি মিখা লচলনিত কিজত
• ম্য মকাজনা উচ্চতায় পৃঠে মেে লদজয় িাইন লচলনিত কিজত।

স্কাইোর এেং অন্যান্য স্াইনিং ইউনননটর োধঁ্াহীন চলাচল 
পরীক্ষা িরুন।
পষৃ্ঠ শেনজর নভত্নত(base) পনরষ্ার িরুন।
পষৃ্ঠ শলেনটর(Surface plate) উপর িৃঢ়ভানে পষৃ্ঠ শেজ রাখুন।
শিৌনণি শলেনটর নেপরীনত ইস্াত রুলটট নেশ্াম িরান এেং 
স্কাইোরনি নচনহ্নত িরা আিানর শসট িরুন (নচত্র 1)
ননত্চিত িরুন শ� িাজটটনত শিান িন্ি (burr) শনই এেং 

সটিিভানে পনরষ্ার িরা হন়নছ।
মানি্গং নমনি়ার এিটট পাতলা এেং সমান(even) আেরণ 
প্রন়াে িরুন।
শিৌনণি শলেনটর নেরুনদ্ধ িাজনি মুনখ মুনখ শমশান।
এি হানত িাজটট ধ্নর রাখুন এেং স্কাইোর পন়ন্টট সরান 
শ�টট িাজনি স্শ ্গ িনর এনো় এেং নচহ্ন এনঁি শি়।(নচত্র 2)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.08
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কাজেি প্রাজন্তি সোন্তিাি িাইন লচলনিত কিা (Marking line parallel to the edge 
of the job) 
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহা�্য িরনে
• একটে মেলন ক্যালিপাি ব্যবহাি কজি সোন্তিাি মিখা লচলনিত করুন।

নচনহ্নত িরার জন্য পনৃষ্ঠর উপর মানি্গং মাধ্্যম প্রন়াে িরুন।
ইস্ানতর রুনলর সাহান�্য শজনন ি্যানলপারটটনি নচনহ্নত িরার 
জন্য আিানর (অর্ ্গাৎ মাত্রা) শসট িরুন। (আিার 1)

প্রাপ্ত মাপাটট িানজ  ( job)-এ স্ানাতের িরুন. (নচত্র 2)

সামান্য শ�ািঁান এেং অনভন্ন েনতর সানর্ শজনন ি্যানলপারটট 
সরান এেং লাইন নচনহ্নত িরুন।

60° নপ্রি পাঞ্চ ে্যেহার িনর নচনহ্নত লাইনন সাক্ষী নচহ্ন দতনর 
িরুন। সাক্ষী নচহ্নগুনল এনি অপনরর খেু িাছািানছ হও়া 
উনচত ন়।

প্রলশক্ষজকি েন্য লনজদ্শশ : সাধািণ পলিোপ 
্যজন্ত্রি সাহাজ্য্য পলিোজপি দক্ষতা অে্শজনি েন্য 
প্রলশক্ষণার্থীজদি ্যতো সম্ভব পুিাজনা অনুশীিন 
এব়ং েজিিগুলি সিবিাহ করুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.08
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.09
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

একটে ্যানবাহজনি হুইিজবস পলিোপ করুন (Measure wheelbase of a vehicle)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটে ্যানবাহজনি হুইিজবস পলিোপ কিজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  পনরমাপ শটপ এেং লোম্ব েে   - 1 No each.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•   �ানোহন            - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  তুলা েজ্গ্য  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  োনড়টটনি এিটট সমতল ভপূ নমনত রাখুন (নচত্র 1)

2 চািাগুনলানি সামননর নিনি শসাজা িরুন

3  োনড়র হ্যান্ড শরেি প্রন়াে িরুন

4  সামননর এেং নপছননর চািা় চািা োধ্া(choke) লাোন

5  সমস্ত িরজা েন্ধ িরুন 

6  লোম্ব েে ে্যেহার িরুন এেং োনড়র সামননর চািার 
শিন্দ্রটট (োনড়র পানশর িৃশ্য শর্নি) মাটটনত নচনহ্নত িরুন।  
(নচত্র 2)

7  এিইভানে োনড়র নপছননর চািার শিন্দ্রটট (োনড়র এিই 
পানশর িৃশ্য শর্নি) মাটটনত নচনহ্নত িরুন

8  িটুট নচনহ্নর মনধ্্য পনরমাপ শটপ ে্যেহার িনর চািার নভত্নত 
পনরমাপ িরুন

দক্ষতা ক্রে (Skill Sequence)

মেপ এব়ং লোম্ব বব ব্যবহাজিি অনুশীিন করুন (Practice on use of tape and plumb 
bob)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহা�্য িরনে
• চাকা মবস সােজনি ওভািহ্যা়ং এব়ং লপছজনি ওভািহ্যা়ং পলিোপ করুন।

সটিি পনরমাপ শটপ ননে ্গাচন িরুন (নচত্র 4)

পনরমানপর শটনপর সটিি দি্ঘ ্গ্য ননে ্গাচন িরুন

শটনপর লিটট শছনড় নিন এেং পনরমানপর জন্য এটট টানুন
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শটনপর সামননর প্রাতেটট মাটটনত শিনন্দ্রর নচনহ্নর লাইননর 
সানর্ নমনলত হও়া উনচত নচনহ্নত লাইননর অন্য প্রাতে প� ্গতে 
শটপটটনি শসাজা রাখুন

শটনপর পনরমাপ লাইনটট ভপূ নমনত নচনহ্নত শরখার সানর্ নমনল �া়

পনরমাপ ননন এেং প্রস্তুতিারনির নননি্গষ্ট চািা শেস শিটা নিন় 
পরীক্ষা িরুন। (নচত্র 5)

সামননর চািার শিন্দ্র শর্নি নপছননর চািার শিনন্দ্রর, িপূরত্ব 
পনরমাপ িরুন।অেশ্যই শ�ন চািাগুনল শসাজা সামননর 
অেস্ানন র্ানি। এই মাপটট হল চািা শেস(wheel base). 
(নচত্র 3)

এলএইচ টা়ানরর শিন্দ্র শর্নি সামননর আরএইচ টা়ানরর 
শিনন্দ্রর মনধ্্য িপূরত্ব পনরমাপ িরুন। এটট চািা ট্্যাি(wheel 
track). (নচত্র 3)

সামননর নিি শর্নি োনড়র িপূরতম নেন্ ুশর্নি সামননর চািার 
শিনন্দ্রর মনধ্্য িপূরত্ব পনরমাপ িরুন। এটা সামনন ওভারহ্যাং. 
নপছননর চািার শিন্দ্র শর্নি নপছননর সেনচন় িপূরেতথী নেন্ ু
(সাধ্ারণত নপছননর োম্ার) মনধ্্য িপূরত্ব পনরমাপ িরুন। এটট 
নপছননর ওভারহ্যাং। (নচত্র 3)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.09
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.10
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

চাকা  বাদাে (lug nut) অপসািন  অনুশীিন (Practice on removing wheel lug 
nuts)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটে বায় ুপ্রভালবত মিজ্চিি ব্যবহাি
• চাকাি নাে আিো এব়ং আঁে কিা
• প্রজয়ােনীয় েক্শ(torque) মসে কিা।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট    - 1 No.
•  এ়ার ইমপ্যাক্ট শরঞ্চ    - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  �ানোহন  - 1 No.
•  এ়ার িন্রেসার ইউননট   - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  তুলা েজ্গ্য  - as reqd.
•  চািা োিাম (wheel nut) - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  সমতল ভপূ নমনত োনড় পাি্গ িরুন।

2  হ্যান্ড শরেি প্রন়াে িরুন।

3  সে িরজা েন্ধ.

4  সমস্ত চািা় চািা োধ্া(choke) লাোন।

5  চািা ি্যাপ সরান.

6  এ়ার ইমপ্যাক্ট শরঞ্চ এ়ার লাইননর সানর্ সং�ুক্ত আনছ 
নিনা তা পরীক্ষা িরুন।

7  হুইল লে নানটর জন্য সনিট/নেনশে সনিনটর সটিি মাপ 
ননে ্গাচন িরুন �া আিত্মিি প্রভাে শত্ক্ত (impact force) 
(ছ় পন়ন্ ইমপ্যাক্ট সনিট) সহ্য িরনত পানর।

8  এ়ার-ইমপ্যাক্ট শরনঞ্চ সনিট নেট িরুন। (আিার 1)

9  শরঞ্চ নলভানরর সাহান�্য সামননর নিনি ো নপছনন ্ঘপূণ ্গননর 
নিি ননধ্ ্গারণ িরুন। 

10  োড়ানত ো িমানত ভালভ ্ঘুনরন় টি্গ শসট িরুন।

11 হুইল লে নানটর উপর প্রভাে সনিট(impact socket) 
শ�ািান।

12  ইমপ্যাক্ট শরনঞ্চর সুইচটট টট্োর িরুন �ানত হুইল লনের 
োিামগুনলনি আলো িরা �া় এেং অপসারণ িরা �া়।

13  সমস্ত চািা োিাম(wheel hug nut) অপসারণ িরার পনর, 
চািা অপসারনণর জন্য োনড়র জ্যাি আপ িরার সম় 
চািা নপছনল �াও়া এড়ানত চািা শোনটে এি ো িটুট োিাম 
রাখুন।

হুইি িাে বাদােজক শক্ত কিজত ইেপ্যাক্ট মি্চি 
ব্যবহাি কিজবন না

কান সুিক্ষা লিভাইস ম্যেন কাজনি োফ এব়ং 
ইয়াি লোে পরুন

মচাজখি সুিক্ষাি েন্য লনিাপত্তা চশো পরুন

ব্যবহাজিি আজে এয়াি ইেপ্যাক্ট মিজ্চিি ইনজিজে 
কজয়ক মফােঁা মতি িাোন

লনণ্চিত করুন ম্য িাইজন মকান বায় ুফুজো মনই 
এব়ং প্য ্শাপ্ত বায়চুাপ পাওয়া ্যায়।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.11
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

ওয়াক্শশজপি সিঞ্াে এব়ং পাওয়াি সিঞ্ােগুলি পলিচািনা কিাি েন্য অনুশীিন 
(Practice on handling workshop tools and power tools)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লনলদ্শষ্ট উজদেজশ্য স্ক্িু ড্াইভাি সনাক্ত করুন এব়ং এটে পলিচািনা করুন 
• লনলদ্শষ্ট উজদেজশ্য স্্যানাি এব়ং মি্চি সনাক্ত করুন এব়ং এটে পলিচািনা করুন 
• লনলদ্শষ্ট উজদেজশ্য লোয়াি সনাক্ত করুন এব়ং এটে পলিচািনা করুন
• িলক়ং লিভাইস লদজয় শক্ত কিা
• মলেয়াি েজয়ন্ট এব়ং ণ্েলনসপত্র(fittings) দতলি করুন
• শ্যাফ্ট মর্জক লেয়াি এব়ং লবয়ালি়ং অপসািজণি েন্য আক্শষণ- ্যন্ত্র(puller)লনব ্শাচন করুন। 

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  স্ি্রু ড্াইভার   - 1 No.
•  নরং এেং D/E স্্যানার   - 1 No.
•  লো়ার   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  আি্গেণ- �ন্ত্র(puller)  - 1 No.
•  এ়ার িন্রেসার  - 1 No.
•  োনড় শধ্া়ার সরঞ্াম(car washer)  - 1 No.

•  জ্যাি শমিাননি্যাল এেং হাইনড্ানলি  - 1 No.
•  হাইনড্ানলি শপ্রস  - 1 No.
•  শলে়ানরং (flaring) ইিুইপনমন্  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  তুলা েজ্গ্য  - as reqd.
•  পাইপ  - as reqd.
•  ইস্াত তার  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : লনলদ্শষ্ট উজদেজশ্য স্ক্িু ড্াইভাি সনাক্ত করুন, অপসািণ কিা হজব এেন ফাজটেনাজি অবস্া পিীক্ষা কিা

1  শেনন়া িাপড়, শিনরানসন ে্যেহার িনর আেদ্ধিারীর 
(fastener) পষৃ্ঠটট পনরষ্ার িরুন। 

2  শিান ক্ষ় ো ক্ষনতর জন্য আেদ্ধিারীর শিাণমখুী মুখগুনল 
পরীক্ষা িরুন৷ 

3  �নি এটট ভাল পাও়া �া়, তাহনল ননম্নরূপ এনেন় �ান

4  স্ি্রু স্ট অনুসানর সটিি আিানরর স্ি্রু ড্াইভার 
ননে ্গাচন িরুন। (আিার 1)

5  টটনপর শসই আিানরর সানর্ উপ�ুক্ত সেনচন় িী্ঘ ্গতম 
স্ি্রু ড্াইভার ননে ্গাচন িরুন। (নচত্র 2)

লনণ্চিত করুন ম্য আপনাি হাত এব়ং হাতি শুকজনা 
এব়ং চলব ্শ্যুক্ত নয়।

6  স্ি্রু ড্াইভারটটনি তার অনক্ষর সানর্ স্ি্রুটটর অনক্ষর 
সানর্ সামঞ্স্য শরনখ ধ্নর রাখুন।

7  োম হাত নিন় শব্লি োইি িরুন। স্নট িো রাখনত িান 
হাত নিন় সামান্য চাপ প্রন়াে িরুন। (নচত্র 3)

8  িৃঢ়ভানে ও সমেনতনত ড্াইভারটট শ্ঘারানন।

টেপটেজক স্লজে মকন্দ্রীভূত করুন এব়ং মলেজিি 
অক্ষজক সক্্িুটেি অজক্ষি সাজর্ সােঞ্স্য িাখুন।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



28

স্ক্িু ড্াইভাি ব্যবহাি কিাি আজে সব ্শদা মব্চি 
বা অন্যান্য দৃঢ় সের্ ্শজনি লবরুজধে মছাে কাে বন্ধ 
করুন।

সক্্িু ড্াইভাি ব্যবহাি কিাি সেয় আপনাি হাজত 
একটে মছাে কাে ধিজবন না।

9  েড় মানপর সু্ক শ্ঘারাননার জন্য চতুনিান সু্ক ড্াইভার ে্যেহার 
িরুন। (নচত্র-4)

10  েড়মান (standard) সু্ক ড্াইভার 9° শত গ্াউন্ড িরা উনচত। 
এনত সু্কর েনত্গ  ড্াইভারটটর মুখ ভালভানে প্রনেশ িরনত 
পারনে।

11 সু্ক ড্াইভানরর শব্লি িুইনিনিই 11° শিানন মি্গন (grind) 
িরা র্ানি। িুই নিনিই শ�ন সমান র্ানি �ানত সু্ক শহনি 
টটি মত নেট হ়।

টে্যান্াি্শ সু্ ড্াইভাি (লচত্র 5) েীণ ্শ হজয় মেজি 
ফাইলি়ং কজি সাোজনা ম্যজত পাজি। টেজপি মশজষ 
ফাইি কিা শুরু করুন। মড্লস়ং-এি পজি, টেপ 
ফিক এি অজক্ষি সজগে প্রলতসে হজত হজব। সেস্ত 
মকাণ বে ্শাকাি হজত হজব। অজক্ষি প্রান্তটে অবশ্যই 
সেজকাজণ হজত হজব উভয় সেতজিি সজগে।

12  এিটট সীমােদ্ধ জা়ো় অেনসট  সু্ক ড্াইভার  (নচত্র 6) 
ে্যেহার িরুন।

13 আনরা শ্ঘারাননার জন্য এি প্রানতের পনর সু্ক ড্াইভারটট 
নেপরীত িরুন। 

14 পরেতথী শ্ঘারাননার জন্য অন্য প্রাতে ে্যেহার িরুন 
এেংআনের মনতা িনর প্রাতে পনরেত্গন িরনত হনে সু্কটট 
আনরা শ্ঘারাননার জন্য.

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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আপলন র্ুিাজনাি সাজর্ সাজর্ স্লজে টেপ চাপজত 
র্াকুন।

15  দ্রুত শ্ঘারাননার জন্য � ্গানচট (ratchet)স্ি্রু ড্াইভার  
(নচত্র 7) ে্যেহার িরুন।

আপনাি চিাচজিি উপি লনভ্শি কজি লনয়ন্ত্রজণি 
লদক পলিবত্শন করুন।

লফলিপস (ক্রস-লিজসস) স্ক্িু ড্াইভাি (লচত্র 8 
এব়ং 9)

টাস্ক 2: লনলদ্শষ্ট উজদেজশ্য স্্যানাি এব়ং মি্চি সনাক্ত করুন 

16 োম হাতটট ননল ্গংন়(knurling) রাখুন, িান হাতটট � ্গানচনটর 
মার্া় রাখুন।

সিঞ্াজেি সটিক আকাি সনাক্ত কিা

1  এিটট োিাম ো শোটে অপসারণ িরা হনে এর নেপরীত 
লে্যাট জনুড় িপূরত্ব ননধ্ ্গারণ িরুন। (নচত্র1)

2  স্্যানানরর আিার(size) ননধ্ ্গারণ িরুন।

3  এমন স্্যানার চ়ন িরুন �া ে্যেহানরর জন্য অনতনরক্ত 
ছাড় ছাড়াই প� ্গাপ্ত জা়োর অনুমনত শি়। (নচত্র 2)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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েুজিি অলতলিক্ত ললিয়াজিন্স পলিচািনা কিাি ফজি 
স্্যানাি লস্লপ কিজব এব়ং ফাজটেনাজিি মকাণা  
ক্ষলতগ্রস্ত হজব।

4  সনিনটর সটিি আিার ননে ্গাচন িরুন। (নচত্র 3)

5  এিটট স্াইনিং অেনসট হ্যানন্ডল ননন এেং এিটট সনিনটর 
েে ্গািার ড্াইনভং প্রাতে সহ ড্াইভ সং�ুত্ক্ত সনন্ননেশ িরুন৷

6  শোটে ো নানটর উপর সনিট শরঞ্চ শ�ািান এেং ননত্চিত 
িরুন শ� এটট সম্পূণ ্গভানে শ�ািাননা হন়নছ।

7  হ ্যা ন ন্ড ন ল র  অ ে স্ া ন ট ট  আ প ন া র  ে া হু র  স ন গে 
লম্ব(Perpendicular) িনর রাখুন �া আপনানি সনে ্গাচ্চ 
নলভানরজ সক্ষম িনর।

8  সনিনটর হাতলটট টানুন এেং নাট/েনটের মার্াটট শের 
িরুন।

্যলদ সজকে মি্চি মসই লনলদ্শষ্ট ফাজটেনাজিি েন্য 
ব্যবহািজ্যাে্য না হয়, তাহজি লি়ং স্্যানাি ব্যবহাি 
করুন। (লচত্র 4)

9  েল্টু ো নানটর উপর নরং স্্যানার শ�ািান।

10 আপনার োহুর সনগে অেস্ানটট লম্ব রাখুন �া আপনানি 
সনে ্গাচ্চ নলভানরজ সক্ষম িনর।

11  D.E স্্যানার ে্যেহার িরুন শ�খানন নরং স্্যানার উপ�ুক্ত 
ন়।

সব ্শদা স্্যানাি োনজত মচষ্টা করুন।

আপলন ্যলদ স্্যানািটে ধাক্া লদজত বাধ্য হন তজব 
আপনাি হাজতি লভতল্তটে(wrist) ব্যবহাি করুন 
এব়ং আপনাি হাতটে মখািা িাখনু। ব়ি স্্যানাজিি 
েন্য উভয় হাত ব্যবহাি করুন।

লপছজি ্যাওয়া এ়িাজত লনজেজক ভািসাে্যপূণ ্শ 
এব়ং দৃঢ় িাখুন।

টাস্ক 3: লোয়াি হ্যান্লি়ং

1  োিাম শর্নি লি তানরর  এিটট উপািান ননে ্গাচন িরুন, 
�া সরাননা হনে।

2  লি ও়্যারটট আনটুইটি িরার জন্য িনম্বননশন লো়ানরর 
লে্যাট নগ্প ে্যেহার িরুন।

3  শমাচড়াননার পনর, োিাম শর্নি লি তারটট টানুন।

4  সটিি স্্যানার নিন় োিাম সরান।

5  এিটট সংন�ােস্ল শর্নি সরাননার জন্য এিটট শরেি পাইপ 
লাইন ননে ্গাচন িরুন৷

6  িনম্বননশন লো়ানর িানািার পাইপ নগ্প অংশ নিন় শরেি 
পাইপ লাইন ধ্নর রাখুন। (নচত্র 1) 

7  সটিি িােল ওনপন এন্ড স্্যানানরর সটিি মাপ ননে ্গাচন 
িরুন এেং ইউনন়ন োিামটট সরান। 

8  িাটার জন্য এিটট 3 নমনম দেিু্যনতি তার ননে ্গাচন িরুন৷

9 জন়ন্ িাটারগুনলর মনধ্্য তারটট শ� নেন্নুত িাটা হনে 
শসখানন রাখুন। (নচত্র 2) 10 তারগুনল িাটনত হ্যানন্ডল 
টটপুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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11 িাটার জন্য এিটট নটিনলর তার ননে ্গাচন িরুন। (নচত্র 3)

12 পানশর িাটানরর মনধ্্য নটিনলর তার রাখুন।

13 তার িাটনত হ্যানন্ডল টটপুন।

14 অপসারনণর জন্য ট্যাে ও়াশার সহ এিটট োিাম(nut) 
ননে ্গাচন িরুন।

15 লে্যাট শনাজ লো়ানরর সাহান�্য ট্যাে ও়াশারটট খনুল নিন। 
(নচত্র 4)

16 োিাম অপসারনণর জন্য এিটট সটিি স্্যানার ে্যেহার 
িরুন।

17 োিাম সহ এিটট নলািার উপািান ননে ্গাচন িরুন।

18 নস্প জন়ন্ লো়ার শচা়ানলর সাহান�্য নলািার স্যাপ্ট  
ধ্নর রাখুন। (নচত্র 5)

19 সটিি স্্যানার নিন় োিাম খুনল শেলুন।

31 শোল নানির লো়ার (Nose plier) ্ঘুনড়ন় এিটট লুপ দতনর 
িরুন।

20 ছাটঁার জন্য এিটট তার ননে ্গাচন িরুন৷

21 িাটা প্রানতের মা�খানন প্রাতে িাটটং লো়ার দ্ারা ছাটঁা িরা 
তানরর প্রাতেটট রাখুন। (নচত্র 6)

22 তারটট িাটার জন্য হ্যানন্ডলগুনলনত চাপ প্রন়াে িরুন।

23 উপািান পনৃষ্ঠর িাছািানছ িাটঁনত হনে এমন ইস্াত তার 
ননে ্গাচন িরুন.

24  হ্যান্ডলগুনলনত চাপ প্রন়াে িনর নস্প জন়ন্ মানটে নগ্প 
লো়ার দ্ারা নটিনলর তারটট িাটুন। 

25  িটার নপন ছনড়ন় নিনত িাটটং লো়ার ে্যেহার িরুন।

26  লি োিাম সহ এিটট জা়ো ননে ্গাচন িরুন, শ�খান শর্নি 
তালা োিাম(lock nut) অপসারণ িরনত হনে। 27 নলভানরর 
সাহান�্য হ্যানন্ডল লনির স্ি্রু সামঞ্স্য িনর লো়ার লি 
িনর শটিি ধ্নর রাখুন। 28 লনিং োিাম সরানত এিটট 
সটিি স্্যানার ে্যেহার িরুন।

29 এিটট তার ননে ্গাচন িরুন �া লুনপ রূপাতের িরনত হনে।

30  শচা়ানলর মনধ্্য তারটট ধ্নর রাখুন। (নচত্র 7)

দক্ষতা ক্রে (Skill Sequence)

িলক়ং লিভাইসগুলিজক শক্ত কজি আঁো (Tightening locking devices)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহা�্য িরনে
• লবলভন্ন ধিজনি িলক়ং লিভাইস সটিকভাজব ব্যবহাি কিজত।

স্প্লিে লপন (লচত্র 1) : নননি্গষ্ট টি্গ এ োিাম (1) শক্ত িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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শোনটের (2) নছদ্র এেং নানটর (1) স্ট প্রানতেিিরণ পরীক্ষা 
িরুন, �নি সানরেদ্ধ না হ় তনে োিামটট (1) সামান্য শক্ত 
িনর েত্গটট সানরেদ্ধ িরুন।

স্ট এেং েনত্গ এিটট নতুন উপ�ুক্ত স্প্লিট নপন (3) শ�ািান। 
�ানত উল্লম্ব সমতল উপর লপু. এিটট তামার ত্ড্ফ্ট ো রি এেং 
হাতুনড়র সাহান�্য স্প্লিট নপন (3) সম্পূণ ্গরূনপ নভতনর চালান।

স্প্লিট নপননর লম্বা নিিটট ছনড়ন় নিন এেং এটট োিানমর 
উপর োিঁান।

অভ্যন্তিীন সাললি্শপ বা স্্যাপ লি়ং (লচত্র 2)

এিটট অভ্যতেরীণ সানক্্গপ লো়ার (2) এর সাহান�্য েনত্গর মুনখ 
(1) এিটট অভ্যতেরীণ সানক্্গপ ধ্নর রাখুন।

লো়ার (2) এর সাহান�্য সানক্্গপ (1) টটপনু �ানত এর ে্যাস েনত্গর 
ে্যানসর শচন় শছাট হ়।

এই অেস্ানন সানি্গপটট এমনভানে শ�ািান �ানত এটট খানঁজ 
শচৌনিাভানে েসনে (3)। নক্নপর ্ঘপূণ ্গন শচি িরার পনর লো়ার 
(2) শের িরুন।

বালহ্যক সাললি্শপ বা স্্যালপ়ং (লচত্র 3)

এিটট েনহরােত সানক্্গপ লো়ার (2) এর সাহান�্য এিটট োইনরর 
সানক্্গপ শ্যাফ্ট প্রাতে (1) ধ্নর রাখুন।

োনহ্যি সানক্্গপ লো়ার (2) টটপুন �ানত সানক্্গপ (1) ে্যানস েড় 
হ়।

স্াইি িরার সম়, এটট খানির খানঁজ শসট িরুন (3)। ননত্চিত 
িরুন শ� সানি্গপটট খানঁজ শচৌনিাভানে েনসনছ (3) এেং অোনধ্ 
শ্ঘানর।

লো়ার শের িনর ননন (2)।

তাজিি লি়ং মহাস লি্যাম্প (hose clamp) (wirering  house 
clamp) (লচত্র 4)

শ�খানন শহাস ক্্যাম্ (hose clamp) শসট িরনত হনে োইনরর 
পষৃ্ঠ পনরষ্ার িরুন।

সহজ সনন্ননেনশর জন্য প্রারনভিি প্রাতে পনৃষ্ঠর নভতনর গ্ীস 
প্রন়াে িরুন।

তানরর স্পপ্রং শহাস ক্্যাম্ (1) শহাস-পাইনপ (2) শসট িরুন।

শহাস পাইপ (2) ধ্াতে পাইনপর উপর স্াইি িরুন (3)।

এিটট লো়ার (4) এর সাহান�্য শহাস ক্্যাম্ (1) টটপনু এেং শহাস 
পাইপ (2) এেং ধ্াতে পাইপ (3) এর জন়নন্ স্াইি িরুন।

লো়ারটট শের িরুন (4)

পাইপ লোলি়ং এব়ং কাটে়ং েুি হ্যান্লি়ং (Handling of pipe flaring and cutting tool)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহা�্য িরনে
• একটে পাইপ কাোি ব্যবহাি কজি একটে G.I পাইপ কােুন।

পাইনপর প্রন়াজনী় দি্ঘ ্গ্য পনরমাপ িরুন এেং চি নিন় 
নচনহ্নত িরুন।

পাইপ ভাইনস পাইপ রাখুন এেং এটট শক্ত(tight) িরুন।  
(নচত্র 1)

G.I- পাইপ-এ িাটার নেট িরুন। পাইপ (অত্কিত লাইনন) এেং 
জ্যানিং স্ি্রুটট শক্ত িরুন �ানত িাটার চািা পাইপটটনি 
স্শ ্গ িনর। (নচত্র 2)

লনণ্চিত করুন ম্য পাইপটে অনুভূলেক এব়ং 
মসজিশনগুলিি সোন্তিাি িাখা হজয়জছ ্যাজত 
লচনিটে উপজি দৃশ্যোন হয়।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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এি ো িুটট োিঁ ্ঘুনরন় ননত্চিত িরুন শ� িাটটং হুইলটট 
পাইনপর 90° এ স্কাইে িরা লাইনন টিি েনস আনছ। (নচত্র 3)

পাইনপর চারপানশ পাইপ িাটার শ্ঘারান। (নচত্র 4)

িুই ো নতনটট শমানড়র পনর িাটার চািা় চাপ প্রন়াে িরনত 
জ্যানিং স্ি্রু ে্যেহার িরুন। (নচত্র 5)

পাইনপর চারপানশ পাইপ িাটার শ্ঘারানত র্ািুন। পাইপটট 
শিনট না �াও়া প� ্গতে চক্রটট পুনরােত্ৃনত িনর িাটানরর চাপ 
োড়ান। (নচত্র 6)

আপনার োম হাত নিন় পাইপটটনি ধ্নর রাখনু �ানত পাইনপর 
মুক্ত প্রাতেটট পনড় না �া়। (নচত্র 7)

পাইজপি কাো অ়ংশটে লচত্র 8 এ মদখাজনা লহসাজব 
মদখজত হজব।

এিটট পাইপ নরমার ে্যেহার িনর শরা ঁ় া (burrs) সরান. (নচত্র 9)

পরীক্ষা িরুন শ� পাইনপর প্রাতেগুনল েে ্গািার। (নচত্র 10)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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মলেয়াি েজয়ন্টগুলি দতলি করুন এব়ং মলেয়াি লফটে়ং লদজয় পিীক্ষা করুন (Make 
flare joints and test them with flare fittings)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহা�্য িরনে
• পাইজপি মশজষ মলেয়াি করুন
• মলেয়াি লফটে়ং সহ েজয়ন্ট মলেয়াি বাদাে এব়ং এটে পিীক্ষা করুন।

মলেয়ািী়ং (Flaring)

শরেি লাইন পাইপ / জ্ালানী পাইপ লাইন / এ়ার িত্ন্ডশনার 
পাইপ লাইন িখনও িখনও এিটট শলে়াি্গ সংন�াে দতনর 
িনর নেটটংস সং�ুক্ত িরা হ়.

পাইনপর প্রাতেটট এিটট শঙ্িু(cone) েিননর জন্য শখালা হ় 
(নচত্র 1)।

শলে়ার িরার আনে সে ্গিা প্রর্নম পাইনপর উপর শস্শাল 
শলে়ার োিাম রাখুন।

পাইপ লোনরং টুল পরীক্ষা িরুন. এিটট পাইনপর প্রানতে শলে়ার 
শুরু িরার আনে এটট িীভানে িাজ িনর তা আপনন েু�নত 
শপনরনছন তা ননত্চিত িরুন।

শলে়ার িরার আনে ননত্চিত িরুন শ� পাইনপর প্রাতেটট রুক্ষ 
প্রাতে শর্নি মুক্ত রন়নছ। টুলটটনত পাইপটট রাখুন (নচত্র 2)। 
ননত্চিত িরুন শ� 

a এিটট পাইনপর উপর শলে়ার োিাম রাখুন

b পাইপ নেট িরার জন্য লোনরং টুনলর সটিি আিানরর 
েত্গটট চ়ন িরুন; (নেনভন্ন আিানরর পাইনপর নেট িরার 
জন্য 5টট েত্গ রন়নছ।)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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�নি পাইপটট 1/4 ইত্ঞ্চ (6 নমনম) ে্যাস হ়, তাহনল পাইপটটনি 
এমনভানে রাখুন �ানত প্রাতেটট লে্যানরং ব্লনির (নচত্র 3) শীে ্গ 
শর্নি িমপনক্ষ 2 নমনম উপনর র্ানি। (এই িপূরত্বটটনি 
“পাইনপর ে্যাস 3 দ্ারা নেভক্ত” নহসানে েণনা িরা হ়; i এই 
শক্ষনত্র, 6 নমনম ভাে 3 = 2 নমনম)।

শলে়ানরং ব্লনির প্রনতটট প্রানতে োিাম শক্ত িরুন (অকিন 
শিখুন)।

শজা়ালটট শলে়ানরং ব্লনি নেট িরুন (নচত্র 3)

শঙ্িুনত শতল নিন এেং ধ্ীনর ধ্ীনর পাইনপর শশনে স্ি্র ু
আটুঁন।

পাইজপি প্রান্ত একটে মলেয়াি েটিত হজব (লচত্র 4)।

স্ি্র ুখুনল শেলুন এেং লোনরং ব্লিটট সনরন় শেলুন। শলে়ার 
পরীক্ষা িরুন। �নি  োটল র্ানি, তাহনল শঙ্িুটট খুে দ্রুত 
নননচর নিনি স্ি্র ুিরা হন়নছল।

শলে়ার সটিি মানপর নিনা তা ননত্চিত িরুন। এটা শুধু্ শলে়ার 
োিানমর নভতনরর মানপ িরা উনচত। �নি এটট খেু আলো হ়, 
শলে়ারটট শিনট শেলুন এেং আোর শুরু িরুন

2 নমনম এর পনরেনত্গ 3 নমনম ে্যেহার িরুন। শলে়ার োিানমর 
সটিি আিার না হও়া প� ্গতে পুনরােত্ৃনত িরুন - খুে শেনশ 
ন�নল�ালা ন় এেং খুে টাইট ন়।

 প্য ্শজবক্ষণ মেলবি 1

 ক্রে না. দক্ষতা েন্তব্য

1 লোনরং শচি িরা 
হনছে

োটল/অমসণৃ/খেু 
শছাট/খুে লম্বা/ভুল

2 প্র়ানসর সংখ্যা এি িুই নতন

দ্রষ্টব্য: তাোি েউজবি আকাজিি ধাপগুলি 
পুনিাবৃতল্ত করুন

মলেয়াি লফটে়ং ি সজগে ম্যােদান (Joining with flare 
fittings)

শরেনির উপর শরেি নসল শটপ রাখুন

শলে়ার নাটটটনি নপছনন শিনল নিন এেং শলে়াি্গ টটউেটটনি 
নেটটং এর উপর রাখুন, তারপর অ্যািজানটিেল শরঞ্চ ো 
উপ�ুক্ত িােল এন্ড স্্যানার ে্যেহার িনর শলে়ার নাটটটনি 
শক্ত িরুন।

শলে়ার নাট নিন় টটউনের এি প্রাতে নসনলন্ডানর আটুঁন।  
(নচত্র 5) শলে়ার নাট নিন় টটউনের অন্য প্রানতে এিটট চাপ 
শেজ সং�ুক্ত িরুন।

শক্ত কিাি সেয় মবলশ চাপ মদজবন না কািণ এটে 
মলেয়াি নষ্ট কিজব।

লনণ্চিত করুন ম্য তািা টেউজবি েজধ্য আিো না 
হয়।

প্য ্শজবক্ষণ মেলবি 2

 ক্রে না. দক্ষতা  েন্তব্য

1 সটিি ত্জননসপত্র 
ননে ্গাচন

সটিি/সটিি ন়

2 শ�ােিান পদ্ধনত চমৎিার/ভানলা/ন্যা�্য

3 সম় ননন়নছ িম/খুে িম/শেনশ

মপ্রশাি মেজে চাপ মদখাজনা হজব

তারপর নসনলন্ডার ভালভ েন্ধ িরুন। প্রধ্ান োসঁ শব্দ িরনে 
এেং শসই োিামটট শক্ত িরা িরিার।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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�নি শিান েুনটা না র্ানি, তাহনল চাপ পনরমাপি চাপ নস্র 
র্ািনে।

�নি এটট হ্াস পা়, সাোন সমাধ্ান শেনা নিন় জন়ন্গুনলানত 
পরীক্ষা িরুন। েুনটা র্ািনল েুিেুি হনে , তারপর 
জন়ন্গুনলানত আটঁ। �নি এটট নস্র র্ানি তনে শিান েুনটা 
শনই।

 ক্রে না. দক্ষতা  েন্তব্য
1 সরঞ্াম ননে ্গাচন চমৎিার/ভাল/েড় 

2 োসঁ শনাক্ত িনর 
শগ্েতার িরা 
হনছে

চমৎিার/ভাল/েড়

প্য ্শজবক্ষণ মেলবি 3

আকষ ্শক, লেয়াি এব়ং লবয়ালি়ং হ্যান্লি়ং (Handling of puller, gear and bearing)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহা�্য িরনে
• শ্যাফ্ট মর্জক লেয়াি সিাজনাি েন্য একটে োনাি(Puller) ব্যবহাি কিজত লনব ্শাচন করুন, ইনটেি করুন
• স্যাফ্ট(shaft) মর্জক লবয়ালি়ং অপসািজণি েন্য োনাি ব্যবহাি কিাি েন্য ইনটেি লনব ্শাচন করুন।

শ� েস্তুটটনি অপসারণ িরনত হনে তা শনাক্ত িরুন, শ�মন 
নে়ার/নে়ানরং।

অপসারণ িরা নে়ার / নে়ানরং এর আিার ননধ্ ্গারণ িরুন।

নে়ার/নে়ানরং অর্ ্গাৎ 2 ো 3 শচা়াল এেং োনহ্যি ো অভ্যতেরীণ 
শচা়ানলর টানার অন�ুা়ী এিটট টানার শেনছ ননন।

টানার-এর স্ি্রু সনে ্গাত্তম দি্ঘ ্গ্য প� ্গতে খুলুন.

টানার-এর শচা়াল খুলুন.

নচনত্র শিখাননা নহসানে নে়ানরর উপনর টানার শচা়ানলর 
অেস্ান িরুন। (আিার 1)

িা়াগ্ানম শিখাননা নহসানে শ্যানফ্টর উপর শচনপ স্ি্রু-এর 
টটপটট রাখুন। (নচত্র 2) শোরনস ্গং সি্্রটুটনি শক্ত িরুন �তক্ষণ 
না শজার িনর স্ি্রু প্রাতেটট শ্যােটনি স্শ ্গ িনর। শ্যানফ্টর 
মা�খান শর্নি টানারটট নপছনল �ানছে না তা পরীক্ষা িরুন 
এেং প্রন়াজনন পুনরা় সামঞ্স্য িরুন। সমস্ত শ্যানফ্টর নে়ার 
না আসা প� ্গতে শজার িনর স্ি্রুটট শক্ত িরুন।

সতক্শতা

সব ্শদা ্যর্া্যর্ ব্যণ্ক্তেত সুিক্ষােূিক লেয়াি (ম্যেন 
গ্াভস, লনিাপত্তা চশো) পরুন

োনািজক আর্াত কিাি েন্য কখনও মকানও 
সিঞ্াে ব্যবহাি কিজবন না। োনাি আর্াত কিজি 
মভজগে ম্যজত পাজি।

োনাজি তাপ প্রজয়াে কিজি তা ক্ষলত হজত পাজি।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.11
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.12
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

বাইজিি ব্যাস পলিোপ কিাি অনুশীিন করুন (Practice on measuring outside 
diameters)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• বাইজিি োইজক্রালেোি ব্যবহাি কজি ক্যাজেি উচ্চতা পলিোপ করুন
• বাইজিি োইজক্রালেোি ব্যবহাি কজি ক্যােশ্যাফ্ট োন ্শাি ব্যাস পলিোপ করুন 
• বাইজিি োইজক্রালেোি ব্যবহাি কজি ক্র্যাঙ্কশ্যাফ্ট োন ্শাজিি ব্যাস পলিোপ করুন 
• বাইজিি োইজক্রালেোি ব্যবহাি কজি ভািভ মটেজেি ব্যাস পলিোপ করুন 
• বাইজিি োইজক্রালেোি ব্যবহাি কজি লপটেন লপন এব়ং লপটেন স্াজে্শি ব্যাস পলিোপ করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  োইনর মাইনক্রানমটার (0 - 25 নমনম)   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  িানজর শেঞ্চ  - 1 No.
•  নভ ব্লি  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•   ি্যামশ্যাফ্ট  -  1 No.
•  ক্র্যাকিশ্যাফ্ট -  1 No.
•  ভালভ -  1 Set.
•  নপটিন  -  1 Set.
•  নপটিন নপন  -  1 Set.
•  তুলা েজ্গ্য  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : ক্যাজেি উচ্চতা পিীক্ষা করুন
1  োটনলর (crack) জন্য িৃশ্যত ি্যামশ্যাফ্ট পরীক্ষা িরুন.

2  সপুানরশিৃত পনরষ্ার দ্রােি নিন় এিটট শছাট রোশ ে্যেহার 
িনর ি্যামশ্যাফ্ট পনরষ্ার িরুন। 

3  স্াজ এেং োম জমা ম়লা পনরষ্ার িরুন.

4  সংিুনচত ো় ুনিন় প্যানসজ পনরষ্ার িনর. মাইনক্রানমটানরর 
সাহান�্য নরনিং পনরমাপ িরুন।

5  পনরমাপ শনও়ার আনে, ননত্চিত িরুন শ� মাইনক্রানমটার 
শপূন্য শসটটং এর জন্য সামঞ্স্য িরা হন়নছ। 

6  মপূল শস্কল নরনিং এেং নর্ম্বল নরনিং শরিি্গ িরুন।

7  শটনেনলর 2 ো 3 স্ানন ি্যাম শ্যাফ্ট পরীক্ষা িরুন এেং 
প� ্গনেক্ষণ িরা মান নলখুন।

বাইজিি(outside) োইজক্রালেোি লদজয় ক্যাজেি 
উচ্চতা, ক্যােশ্যাফ্ট োন ্শাি িায়া, ক্র্যাঙ্কশ্যাফ্ট 
োন ্শাি িায়া, ভািভ মটেে িায়া, লপটেন ব্যাস 
এব়ং লপটেন লপন িায়ালেোজিি উপি পলিোপ 
কিা হজছে।

8  এিটট মাইনক্রানমটার ে্যেহার িনর, ি্যানমর শলানের 
উচ্চতা পনরমাপ িরুন এেং েলােলগুনল নীনচর শটনেল 
1 এ শরিি্গ িরুন (নচত্র 1)

1 টে মেলবি

উপাদান নাে
প্রধান মস্ি োন লর্ম্বি মস্ি (div)োন সব ্শলনম্ন েণনা (least 

count)
ফিাফি

 (ক)  (খ)  (ে) R = a + (b x c)

ি্যাম লে উচ্চতা  0.01
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টাস্ক 2 : ক্যাে স্যাপ্ট োন ্শাি ব্যাস পিীক্ষা করুন

1  ি্যামশ্যানফ্টর জান ্গাল ে্যাস মাপুন এেং েলােলগুনল নীনচর 
শটনেল 2 এ শরিি্গ িরুন (নচত্র 2)

মেলবি 2

উপাদান নাে
প্রধান মস্ি োন লর্ম্বি মস্ি (div)োন সব ্শলনম্ন েণনা (least 

count)
ফিাফি

 (ক)  (খ)  (ে) R = a + (b x c)

ি্যাম  জান ্গাল
ে্যাস

 0.01

টাস্ক 3 : ক্র্যাঙ্কশ্যাফ্ট োন ্শাি ব্যাস পিীক্ষা করুন

1  ক্র্যাকিশ্যাফ্ট জান ্গাল ে্যাস পনরমাপ িরনত এিটট 
মাইনক্রানমটার ে্যেহার িরুন িুটট স্ানন, 180° িপূনর এেং 
এর দি্ঘ ্গ্য েরাের িুটট নেন্নুত। এিটট শটনেল 3 এ েলােল 
শরিি্গ িরুন।

2  এিই শোটে নিন় নে়ানরং ি্যাপগুনলনি ননজ ননজ 
জা়ো় রাখুন। 

3  প্রস্তানেত পনরষ্ার দ্রােি নিন় এিটট শছাট রোশ ে্যেহার 
িনর ক্র্যাকিশ্যাফ্ট পনরষ্ার িরুন।

4  তানরর রোশ দ্ারা ক্র্যাকিশ্যানফ্ট ত্ড্ল িরা শতল প্যানসজ 
শর্নি স্াজ এেং আিা পনরষ্ার িরুন।

5  সংিুনচত ো়ু নিন় অন়ল প্যানসজ পনরষ্ার িরুন।

োইজক্রালেোজিি সাহাজ্য্য োন ্শাজিি ব্যাস ‘1’ ‘2’ 
‘3’ ও ‘4’ এ পলিোপ করুন। ‘1’ এব়ং ‘3’ এব়ং ‘2’ 
এব়ং ‘4’ এি েজধ্য প়িাি পার্ ্শক্য ওভালিটে মদজব। 
(আকাি 1)

6  ক্র্যাকিশ্যাফ্ট প্রধ্ান জান ্গাল এেং নে়ানরং শশনলর মনধ্্য শতল 
ছাড়(oil clearance) পনরমাপ িরুন।

উপাদান নাে
প্রধান মস্ি োন লর্ম্বি মস্ি (div)োন সব ্শলনম্ন েণনা (least 

count)
ফিাফি

 (ক)  (খ)  (ে) R = a + (b x c)

ি্যাঙিস খাি জান ্গাল
ে্যাস

 0.01

মেলবি 3

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.12
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টাস্ক 4 : ভািভ মটেজেি ব্যাস পিীক্ষা করুন

1  ভালভ শটিনমর ে্যাস পনরমাপ িরনত এিটট মাইনক্রানমটার 
ে্যেহার িরুন এেং েলােলগুনল নীনচর শটনেল 4 এ শরিি্গ 
িরুন৷ (নচত্র 1)

মেলবি 4

উপাদান নাে
প্রধান মস্ি োন লর্ম্বি মস্ি (div)োন সব ্শলনম্ন েণনা (least 

count)
ফিাফি

 (ক)  (খ)  (ে) R = a + (b x c)

ভালভ শটিম ে্যাস  0.01

টাস্ক 5 : লপটেন এব়ং লপটেন লপন পিীক্ষা করুন (লচত্র 5 এব়ং লচত্র 6)

1 নপটিন নপন শসন্ার লাইননর সমনিানণ নপটিননর ে্যাস 
পনরমাপ িরনত এিটট মাইনক্রানমটার ে্যেহার িরুন এেং 
নপটিননর মার্ার শীে ্গ শর্নি 52 নমনম (2.05 ইত্ঞ্চ) অেস্ানন 
এেং েলােলগুনল নীনচর শটনেল 5 এ শরিি্গ িরুন। 
(আিার 1)

2  নপটিন নপননর োনহ্যি ে্যাস পনরমাপ িরনত এিটট 
মাইনক্রানমটার ে্যেহার িরুন এেং েলােলগুনল শরিি্গ 
িরুন। (নচত্র 2)

উপাদান নাে
প্রধান মস্ি োন লর্ম্বি মস্ি (div)োন সব ্শলনম্ন েণনা (least 

count)
ফিাফি

 (ক)  (খ)  (ে) R = a + (b x c)

নপটিন ে্যাস  0.01

উপাদান নাে
প্রধান মস্ি োন লর্ম্বি মস্ি (div)োন সব ্শলনম্ন েণনা (least 

count)
ফিাফি

 (ক)  (খ)  (ে) R = a + (b x c)

নপটিন নপননর ে্যাস  0.01

মেলবি 5

মেলবি 6

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.12
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.13
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

লসলিন্াজিি মবাি পলিোজপি অনুশীিন করুন (Practice measuring cylinder 
bores)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লসলিন্াজিি মবাি পলিষ্াি করুন
• একটে লভতি োইজক্রালেোি(inside micrometer) এব়ং মবাি িায়াি মেে লদজয় লসলিন্াি মবাজিি ব্যাস, ক্ষয়/

ওভালিটে/মেপািজনস পলিোপ করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  শোর িা়ালনেজ   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  ইত্ঞ্ন ব্লি  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  েনন়ান িাপড়  - as reqd.
•  তুলা েজ্গ্য  - as reqd.
•  িােজ  - 1 No.
•  শপত্সিল  - 1 No.

পদ্ধনত (PROCEDURE)
লসলিন্াি মবাজিি মেপাি লিম্বাকৃলত পিীক্ষা কিা হজছে 
(Checking taper, ovality of cylendar bore) (লচত্র 1)

িাপনড়র টুিনরা নিন় নসনলন্ডানরর শোর পনরষ্ার িরুন।

নভতনরর মাইনক্রা নমটার নিন় শোনরর নভতনরর ে্যাস পনরমাপ 
িরুন

এক্সনটনশন রনির সটিি আিার ননে ্গাচন িরুন (1) �া 
পনরমানপর পনরসনরর শচন় শেনশ।

িা়াল শটটি ইত্ন্ডনিটর (2) এর শটিনম এেং 75-100 নমনম 
োইনরর মাইনক্রানমটার শসট “0” এর সাহান�্য এক্সনটনশন 
রিটট এিত্ত্রত িরুন।

স্পপ্রং শলািি লোঞ্ার এন্ড টটপুন (3)।

শোর শেজটট িাত িরুন এেং শোনর শ�ািান , স্পস্ন্ডল 
পনরমানপর সমাতেরাল শেজ শচি িরুন সুই নরটানন ্গং পন়ন্ 
শনাট িরুন।

শোর শেজ নিন় (5) এ পনরমাপ ননন এেং নরনিংটট শনাট িরুন। 
6 এেং 4 এ আনরিটট নরনিং ননন।

উপনরর নতনটট স্ানন (9, 8 এেং 7) পুনরােত্ৃনত িরুন।

(9) এেং (5), (8) এেং (6) এেং (7) এেং (4) এর মনধ্্য পনরমানপর 
পার্ ্গি্য হল নিম্বািৃনত। (9) এেং (8), (8) এেং (7), এেং (9) এেং 

(7) এর মনধ্্য পনরমানপর পার্ ্গি্য হল শটপার। সে ্গানধ্ি ওভানলটট 
এেং শটপার শনাট িরুন।

�নি তানির মনধ্্য শ� শিাননা এিটট নননি্গষ্ট সীমার শেনশ হ়, 
লাইনার নরনোনরং/প্রনতস্াপননর জন্য সুপানরশ িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.14
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

ক্র্যাঙ্ক শ্যাজফ্টি িান আউে এব়ং এন্ মলে পলিোপ কিাি েন্য অনুশীিন (Practice 
on measuring run out and end play of crank shaft)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ক্র্যাঙ্ক শ্যাফে ক্ষয় মচক কিজত
• ক্র্যাঙ্ক শ্যাফজেি প্রান্ত মখিা(end play) মচক করুন। 

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  আউট সাইি মাইনক্রানমটার    - 1 No.
•  নেলার শেজ   - 1 No.
•  সপূচি িা়াল   - 1 No.
•  শচৌম্বি শেস   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  নিনজল ইত্ঞ্ন  - 1 No.
•  িানজর শেঞ্চ  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  েনন়ান িাপড়  - as reqd.
•  তুলা েজ্গ্য  - as reqd.
•  ক্র্যাকি শ্যােট  - 1 No.
•  ভালভ োইি  - 1 No.
•  লোই হুইল  - 1 No.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : ক্র্যাঙ্ক শ্যাফজেি ক্ষয়(wear) পিীক্ষা করুন (লচত্র 1)

সািজফস মেলবজি দটুে ‘V’ লেক (1) িাখুন (2)।

‘V’ ব্লনির উপর স্যাপ্ট (3) রাখুন এেং ‘V’ ব্লনির মনধ্্য িপূরত্ব 
এমনভানে সামঞ্স্য িরুন �ানত ‘V’ ব্লনির উভ় পানশ 
শ্যাফ্টটট শমানটর 1/10 ভানের শেনশ �ুনল না র্ানি। দি্ঘ ্গ্য

সারনেস শটনেনল ম্যােননটটি শেস (5) সহ িা়াল ইত্ন্ডনিটর 
রাখুন। শ্যানফ্টর শিনন্দ্র িা়াল নননি্গশি (4) আনুন (3)

িা়াল ইত্ন্ডনিটনরর (4) সুইটট(Plunger) শ্যােনটর উপর চাপুন 
�ানত সুই নিছুটা নেচু্যনত শিখা়। িা়ালটট শ্ঘারাননার মাধ্্যনম 
সপূচনির সুইনি ‘O’ অেস্ানন সামঞ্স্য িরুন।

হাত নিন় স্যাপ্টটট (3) শ্ঘারান এেং সুনচর নেচু্যনত শনাট িরুন। 
এটট  স্যানপ্টর শিন্দ্রী় োনঁির মান জানানে।

উপনরর ধ্াপগুনল নতনটট জা়ো় পুনরােত্ৃনত িরুন, �ানত 
স্যাপ্টটটর সম্পূণ ্গ দি্ঘ ্গ্য (3) শ�নি �া়।

সে জা়ো় সনে ্গাচ্চ ক্ষ় শনাট িরুন.

শ্যাফ্ট প্রলতস্াপন করুন, ্যলদ মকাজনা এক বা 
একালধক স্াজন সজব ্শাচ্চ বাঁক লনে ্শাতাি দ্ািা 
লনধ ্শালিত সীোি মচজয় মবলশ পাওয়া ্যায়.

টাস্ক 2 : ক্র্যাঙ্কশ্যাফ্ট প্রান্ত মখিা(end play) পিীক্ষা কিা হজছে (লচত্র 1)

নসনলন্ডার ব্লনি (11) ো পনরিশ ্গন শটনেনল শচৌম্বি শেস (10) 
রাখুন। ক্র্যাকিশ্যাফ্ট লে্যানঞ্ িা়াল শেজ (12) শসট িরুন (13)

‘O’ (শপূন্য) এর জন্য িা়াল শেজ শসট িরুন।

নলভার ে্যেহার িনর (14) ক্র্যাকিশ্যাফ্টনি সামনন এেং নপছনন 
সরান। ক্র্যাকিশ্যাফ্ট এন্ড শলে শনাট িরুন এেং প্রস্তুতিারনির 
শস্নসনেনিশননর সানর্ তুলনা িরুন।
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টাস্ক 3 : ভািভ োইি ক্ষয় পিীক্ষা করুন( check the wear of valve guide)

নসনলন্ডার শহনির মুনখ এিটট শচৌম্বি শেস সহ িা়াল নননি্গশি 
রাখুন (নচত্র 1)।

1  িা়াল সপূচনির সুনচর অেস্ান শপূনন্য শসট িরুন (নচত্র 2)।

2  �তিপূর সভিে িা়াল সপূচি শর্নি ভালভটটনি শরনি়াল 
নিনি সরান (নচত্র 3)।

3  ভালভ শহনির প্রানতে িা়াল সপূচনির শ�াোন�াে নেন্টুট 
রাখুন (নচত্র 3)। 

4  �তিপূর সভিে িা়াল নননি্গশনির নিনি এিটট শরনি়াল 
নিি নিন় ভালভটট সরান (নচত্র 3)। 

5  িা়াল সপূচনি চলাচনলর িপূরত্ব শনাট িরুন৷

্যলদ দিূত্ব ভািভ োইজি ভািজভি সজব ্শাচ্চ ছাজ়িি 
মচজয় মবলশ হয়, ভািভ োইিটে প্রলতস্াপন করুন। 
এজক সালভ্শস ক্ষয় বিা হয়।

দ্রষ্টব্য: ভািভ লসি ইনটেি কিাি আজে সেস্ত 
িুলরিজকন্ট অবশ্যই ইনজিে এব়ং লনষ্াশন ভািভ 
োইজিি বাইজি মর্জক সলিজয় মফিজত হজব। 
ভািভ োইি ইনটেি কিাি আজে ভািভ সীে 
কােজবন না।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.2.14
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.15
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

লসলিন্াজিি োর্াি সেতিতা পলিোপ কিাি অনুশীিন করুন (Practice on 
measuring cylinder head flatness)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• মসাো প্রান্ত(straight edge) এব়ং লফিাি মেে দ্ািা পৃজঠেি সেতিতা পিীক্ষা করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  শসাজা প্রাতে   - 1 No.
•  লং নলে নেলার শেজ   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  িানজর শটনেল  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  নসনলন্ডার শহি  - 1 No.
•  েনন়ান িাপড়  - as reqd.
•  তুলা েজ্গ্য  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

লফিাি মেে দ্ািা ইণ্ঞ্জনি োর্াি সেতিতা পিীক্ষা 
করুন (Check engine head flatness by feeler gauge)

1  পরীক্ষা িরার জন্য নসনলন্ডানরর মার্ার পৃষ্ঠটট পনরষ্ার 
িরুন। (নচত্র 1)

2  নসনলন্ডানরর মার্া (1) এিটট সমতল পনৃষ্ঠ রাখুন, �ানত শসই 
পষৃ্ঠটট, শচি িরার জন্য, উপনরর নিনি মুখ িনর র্ানি।

3 শসাজা প্রাতেটট (2) পনৃষ্ঠর উপর রাখুন এেং আপনার োম 
হাত নিন় শিনন্দ্রর শসাজা প্রাতেটট টটপুন।

4  নেলার শেজ (3) পাতা শসাজা প্রাতে (2) এেং পনৃষ্ঠর মনধ্্য 
শ�ািান।

5  শমাটা পাতা/পাতার পুরুত্ব শনাট িরুন �া শসাজা প্রাতে (2) 
এেং পনৃষ্ঠর মনধ্্য শ�ািাননা শ�নত পানর। এই শেধ্ শসই নিি 
নিন় সে ্গানধ্ি শেস্ আউট ননন ়্গ  িনর শি়।

6  উপনরর ধ্াপগুনল 4টট নিনি পুনরােত্ৃনত িরুন এেং 4টট 
নিনির সে ্গানধ্ি শেস্ আউট শনাট িরুন।

7  অংশগুনলর পুনঃসারনেনসং/প্রনতস্াপননর জন্য সুপানরশ 
িরুন (1) �নি শিানও এি ো এিানধ্ি নিনি সে ্গানধ্ি 
শেস-আউট প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননি্গষ্ট িরা সীমার শচন় 
শেনশ হ়।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.2.16
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশীিন                                         

লপটেন লি়ং এন্ ে্যাপ এব়ং লপটেন মর্জক লসলিন্াি ললিয়াজিন্স পলিোপ কিা 
(Measuring piston ring end gap and piston to cylinder clearance)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লপটেন লি়ং প্রান্ত ফাকঁ মচক কিজত
• লসলিন্াি প্রাচীি ছা়ি লপটেন এি সাজপজক্ষ ।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  নেলার শেজ   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  নিনজল ইত্ঞ্ন  - 1 No.
•  িানজর শটনেল  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  নপটিন  - 1 No.
•  নপটিন নরং  - 1 No.
•  লাইনার সহ ইত্ঞ্ন ব্লি  - 1 No.
•  েনন়ান িাপড়  - 1 No.
•  তুলা েজ্গ্য  - 1 No.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

লফিাি মেে লদজয় লপটেন লি়ং প্রান্ত ফাকঁ এব়ং লপটেন 
মর্জক লসলিন্াি প্রাচীি ছা়ি পিীক্ষা করুন (লচত্র 1)

4  নেলার শেজ শ�ািান এেং নপটিন নরং প্রাতে োিঁ পনরমাপ 
িরুন (4)।

5  নপটিন নরং সরান এেং নসনলন্ডার শোর পনরষ্ার িরুন.

6 নসনলন্ডার শোনরর নভতনর নপটিন নরং ছাড়াই নপটিন 
শ�ািান। (নচত্র 1) 

7  নপটিন এেং নসনলন্ডার শোনরর মনধ্্য লম্বা পাতার নেলার 
শেজ শ�ািান।

্যলদ এটে োইে হয়, লফিাি মেজেি পুরুত্ব কলেজয় 
লদন এব়ং মবাি লপটেন লদজয় ্যাচাই করুন।

্যলদ মবাি লপটেন খুব েুক্তভাজব চজি, তজব লফিাি 
মেজেি পুরুত্ব বা়িান।

8  নেলার শেনজর পুরুত্ব েণনা িরুন, �া নপটিননি সামান্য 
চাপ নিন় চলাচল িরনত শি়।

এই পুরুত্ব হি লপটেন মর্জক লসলিন্াি প্রাচীি 
ছা়িপত্র মকাম্পালনি মস্লসলফজকশজনি সাজর্ 
একই িকে।

9 নসনলন্ডার শোর শর্নি নপটিন সরান.

1 নসনলন্ডানরর শোর (1) পুঙ্ানুপুঙ্ভানে পনরষ্ার িরুন।

2  নসনলন্ডানরর শোনরর নভতনর নপটিননর নরংটট েে ্গািারভানে 
শ�ািান।

3  লাইনার/শোনর নপটিন নরং শস্কা়ার স্াপন িরনত এিটট 
শোর নপটিন ে্যেহার িরুন। 
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশ ীিন 1.2.17
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশ ীিন                                         

ইণ্ ঞ্ন ভ্যাকুয়াে পি ীক্ষা করুন (Perform engine vacuum test)
উজদেশ্য: এই অনুশ ীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইণ্ ঞ্ন ভ্যাকুয়াে পি ীক্ষা স্চিািন কিজত.।

প্রজয়ােন ীয়তা (Requirements)
সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্ থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ভ্যািু়াম শেজ   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  চলমান ইত্ ঞ্ন শপনট্াল/নিনজল  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  রাোর শহাস   - as reqd.
•  তুলা েজ্গ্য   - as reqd.
•  িােজ A4 শ ীট  - as reqd.
•  শপত্সিল/শপন  - 1 No.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  প্রিত্ত ইত্ ঞ্ন েরম িরুন।

2  ভ্যািু়াম শেজনি ইননটি ম্যা নননোনডের সানর্ 
সং�ুক্ত িরুন (ে্যেহার িরা হনল ভ্যািু়াম েুটিার 
সংন�াে নেত্ ছেন্ন িরুন ) (নচত্র 1)।

3  অলস েনত, স্াভানেি েনত এেং উচ্চ েনতনত ভ্যািু়াম 
শেজ নরনিং পডু়ন। পিন (পনরমাপ ) এি এি িনর 
তানলিাভুক্ত িরুন।

মেে ি্যাম্পাি সােঞ্স্য করুন ্যতক্ষণ না 
সুইটে অলতলিক্ত লোোি ছা়িাই সহজে চজি 
না ্যায়।

স্বাভালবক প়িা: 15 এেং 22 এর মনধ্্য সুই নস্র রাখা। 
(নচত্র 2)

ইনজেক ফুজো: এিটট িম, নস্র পড়া এিটট ো়ু গ্হণ 
ম্যানননোডে ো িােু ্গনরটর মাউন্ লে্যাঞ্ ে্যাসনিট নছদ্র 
দ্ারা সৃষ্ট হনত পানর.

উল়িজয় মদওয়া মহি ে্যাসজকে: ন্যা�্য মাত্রার এিটট 
নন়নমত ড্প এিটট প্রস্েুটটত(blown) শহি ে্যাসনিট ো 
নেিৃত মার্া ো ব্লি পৃনষ্ঠর িারনণ হনত পানর।

প্রলতটে 1,000 ফুে উচ্চতাি েন্য 1 ইণ্্চি বাদ 
লদন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশ ীিন 1.2.18
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - পলিোপ (measuring) এব়ং লচলনিতকিণ 
(marking) অনুশ ীিন                                         

পলিোপ এব়ং লচলনিত কিাি অনুশ ীিন  (Check tyre air pressure)
উজদেশ্য: এই অনুশ ীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটে োল়িি লবদ্যোন োয়াি চাপ পি ীক্ষা করুন.

প্রজয়ােন ীয়তা (Requirements)
সিঞ্াে / ্যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্ থীর টুলস নিট   - 1 No.
•  টা়ার শপ্রসার শেজ   - 1 No.
•  ো়ুচাপ স্ ীত ইউননট(air pressure    

infleating unit)    - 1 No.
•  এ়ার ভালভ নরমুভার   - 1 No.

্যন্ত্রপালত/মেলশন (Equipments/ Machines)

•  চলমান �ান   - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  তুলা েজ্গ্য  - as reqd.
•  এ়ার ভালভ    - as reqd.
•  ভালভ ি্যাপ  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)
1  ভালভ ি্যাপ সরান / ভালভ োনহ্যিভানে পনরষ্ার 

িরুন।

2  ট া ় া র শপ্র স া র শে জ শ � া ি া ন এেং ন র ন িং ন ন ন।  
(আিার 1)

3  প্রস্তানেত চানপর সানর্ তুলনা িরুন।

4  টা়ার স্ ীনত ো নিনলেশন প্রন়াজন নিনা তা পর ীক্ষা 
িরুন।

5  �নি এটট স্ীত হনত হ়, এ়ার ইননলেটার শ�ািান এেং 
শেনজ টা়ার শপ্রসার নরনিং শিখুন।

লকছু ইকুইপজেজন্ট বাতাজসি চাপ লপ্রজসে 
কিাি সুলবধা িজয়জছ। একবাি লপ্রজসে চাপ 
অণ্ে্শত হয়, এটে স্বয়়ংণ্ ক্রয়ভাজব বন্ধ হজয় ্যায়।

6  এ়ার ভালভ নলি হনছে নিনা তা পর ীক্ষা িরুন।

7  �নি শিান েুনটা না র্ানি, ি্যাপটট প্রনতস্াপন িরুন।

সতক্শ কিা

1  োয়াজিি চাপ কখনই পি ীক্ষা কিজবন না, 
্যখন োয়াি দ ীর্ ্শক্ষণ চািাজনাি পজি েিে 
হজয় আজছ।

2  এয়াি ে্যাজঙ্ক প্য ্শাপ্ত বাতাস আজছ এব়ংহি, 
মতি, ধুজিা ইত্যালদ দূষণ মর্জক েুক্ত আজছ 
তা লনণ্চিত করুন।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



47

স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.3.19
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বন্ধন এব়ং লিটি়ং                                 

ভাঙ্া স্াি্ড/বল্ট অপসারণ করা হজছে (Removing broken stud/bolt)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইজে-আউি (স্াি্ এক্সট্্যাক্টর) ব্যবহার কজর পৃজঠের নীজচর ভাঙ্া স্ািটি সলরজয় মিিুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ট্যাপ শরঞ্চ   - 1 No.
•  স্াড এক্সট্্যাক্টর   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  ভাঙ্া স্াড সহ নসনলন্ার ব্লি  - 1 No.
•  তুলা ের্্জ্্য  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  ফাইল নিনে স্ানডর উপনরর পনৃঠে সমতল িরুন। (নিত্র 1) 

2  শিন্দ্রটট নিননিত িরুন এেং শিনন্দ্র পাঞ্চ     িরুন।

3  শটনেল 1 শর্নি ইজর্-আউট এেং প্রস্ানেত জরিনলর আিার 
ননে ্জ্ািন িরুন। 

4  শিনন্দ্রর পাঞ্চ নিননির উপর এিটট গত্জ্ জরিল িরুন।  
(নিত্র 2) 

5  গত্জ্টট লম্ব েরাের নিনা পরীক্ষা িরুন। 

6  জরিল িরা গনত্জ্ ইজর্-আউট (স্াড এক্সট্্যাক্টর) শসট িরুন। 
(নিত্র 3)

7  এিটট ট্যাপ শরঞ্চ দ্ারা এটটনি িাটঁার নেপরীত নিনি ঘনুরনে 
নিন। (নিত্র 4)

ইজে-আউিটি স্াজির েজ্য্য প্রজবশ করার সাজে 
সাজে লরিপ বাড়জত োজক এব়ং ্যীজর ্যীজর ভাঙ্া 
স্াি-এর অ়ংশটি খুজি যায়।

8  শরেডগুনল লুনরিনিটটং িরার পনর এিটট নতুন স্াডনি 
অেস্ানন প্রনতস্াপন িরুন।

9  স্ানডর িুই পাশ পনৃঠের উপনর সমতল িরুন।

10  এিটট শরঞ্চ ে্যেহার িরুন এেং ভাঙা স্াডটট সরানত স্কি্ক রু 
খুনল শফলুন। (নিত্র 4)
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1 টি মিলবি

ভাঙ্া স্াড ননষ্াশননর র্ন্য জরিল এেং Ezy-আউট আিার 
প্রস্ানেত।

স্ক্রু আকার 
েন্য উপযুক্ত

 জরিি আকার 
ব্যবহার করা 
হজব

Ezy-আউি নম্বর 
ব্যবহার করজত 
হজব

1/8” শর্নি 1/4”
 (3 শর্নি 6 নমনম)

 5/64” (2 নমনম) 1

1/4” শর্নি
 5/16”
 (6 শর্নি 8 নমনম)

 7/64” (2.8 নমনম) 2

5/16” শর্নি
 7/16”
 (8 শর্নি 11 
নমনম)

 5/32” (4 নমনম) 3

7/16” শর্নি
 9/16”
 (11 শর্নি 14 
নমনম)

1/4” (6.3 নমনম) 4

 9/16” শর্নি
 3/4”
 (14 শর্নি 19 
নমনম)

 17/64” (6.7 
নমনম)

5

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.19

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



49

স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.3.20
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বন্ধন এব়ং লিটি়ং                                 

লবলভন্ন কাটি়ং িুি ব্যবহার কজর অনুশীিন করুন(Practice on using various cutting 
tools)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি হ্যাক করাত(Hacksaw) ব্যবহার কজর একটি সরি মরখা বরাবর একটি হািকা ইস্াত ফ্্যাি কািা
• সেতিতা পরীক্া সহ ফ্্যাি িাইলি়ং অনুশীিন
• প্রদত্ত এেএস শীিটিজক মেলন ব্যবহার কজর তার দদর্ ্ড্য বরাবর দটুি িুকজরা করা
• রিাইন্াজর মেলনজক তীক্ষ্ণ করা
• রিাইন্াজর মকন্দ্র পাজচের ্যারাজিা করা
• নাকাি(grinding) সরঞ্াে লনরাপত্তা সতক্ডতা.
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কাজের ক্রে (Job sequence)

•  প্রিত্ত এমএস ফ্্যাট িানর্র( job) আিার পরীক্ষা িরুন।

•  িপার সালনফট দ্রেণ প্রনোগ িরুন এেং এটট শুিানত নিন

•  প্রান্ত শর্নি পনরমাপ িনর, স্কাইোর ে্যেহার িনর অঙ্কন 
অনুযােী নেন্যাস লাইন এেং এিটট ডট পাঞ্চ এেং হাতুন়ি 
ে্যেহার িনর লাইনগুনলনি নিননিত িরুন।

•  লাইন েরাের হ্যাি িরাত(Hacksaw) দ্ারা িাটা.

•  ফাইল িরার মাধ্্যনম শরাো(burrs) সরান, যনি র্ানি।

•  এিটট িাগনর্র শটমনলেট ে্যেহার িনর অঙ্কন অনুযােী 
লাইন নিননিত িরুন এেং লাইনটটনি পাঞ্চ মাি্জ্ িরুন। 
(নিত্র 1)

লকিি লসজকাজয়ন্স (Skill sequence)

ওয়াক্ডলপস ্যজর রাখা (Holding the workpiece)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• কাজের িুকরা ্যজর রাখা
• হ্যাকজসা মলেজির লিজক্স়ং।

ওয়াক্ডলপস ্যজর রাখা : িাটা ধ্াতুটটনি ক্রস-শসিশন 
অনুযােী অেস্ান িরুন শযমন এিটট শলেট, এিটট পাইপ ো 
হ্যািনসংনের র্ন্য এিটট ি্যাননল।

যতিরূ সম্ভে িার্টট এভানে ধ্নর রাখা, যানত প্রান্ত ো শিাণার 
পনরেনত্জ্ সমতল নিনি িাটা যাে। এটট শব্লড ভাঙ্া িমাে। 
(নিত্র 1 শর্নি 3)

শব্লনডর ননে ্জ্ািন ননভ্জ্র িনর িাটনত হনে উপািাননর আিৃনত 
এেং িন�ারতার উপর।

লপচ লনব ্ডাচন: শরিাঞ্জ, নপতল নরম ইস্াত, ঢালাই শলাহা 
ইত্যানির মনতা নরম উপিরনণর র্ন্য 1.8 নমনম নপি শব্লড 
ে্যেহার িরুন। (নিত্র 4)

নস্নলর র্ন্য 1.4 নমনম নপি ে্যেহার িরুন। শিাণ শলাহা, 
নপতনলর নল, তামা, শলাহার পাইপ ইত্যানির র্ন্য এিটট 1 
নমনম নপি শব্লড ে্যেহার িরুন। (নিত্র 5)

টটউে এেং অন্যান্য পাতলা পাইপ, পাত ধ্াতুর িার্ ইত্যানির 
র্ন্য এিটট 0.8 নমনম নপি ে্যেহার িরুন। (নিত্র 6)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.20
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হ্যাকস মলেজির লিজক্স়ং: হ্যািনসা শব্লনডর িাতঁগুনল িাটার 
নিনি নননি্জ্শ িরা উনিত এেং হ্যানন্ল শর্নি িনূর। (নিত্র 7)

শব্লডটট শসার্া রাখা উনিত এেং শুরু িরার আনগ সট�িভানে 
শক্ত িরা উনিত।

িাটা শুরু িরার সমে এিটট শ�াট খারঁ্ ততনর িরুন।  
(নিত্র 2) (খারঁ্ মানন িানর্র পনৃঠে এিটট শ�াট খারঁ্।)

িাটটং শিালন নস্র(steady) হওো উনিত এেং ফলনির পণূ ্জ্ 
তিঘ ্জ্্য ে্যেহার িরা উনিত।

িাইলি়ং এব়ং হ্যাকলস়ং (Filing and hacksawing)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• িাইি M.S চ্যাজনি
• হ্যাকসও দ্ারা পাইপ কািা।

উপািাননর আিার 155 x 75 x 40 নমনম সমান শিাণ MS 
ি্যাননল পরীক্ষা িরুন। (আিার 1)

ফাইনলর প্রান্ত নিনে সমস্ পঠৃে শর্নি সমস্ মনরিা সরান, তুনলা 
ের্্জ্্য দ্ারা পনরষ্ার িরুন। (নিত্র 2)

ফাইনলর হাতলটট েুন়িা আঙুল নিনে ধ্নর ফাইলটটনি শক্ত 
িনর ধ্নর রাখনত হনে, োম পা সামননর নিনি র্ািনে ডান 
পা সামননর পা শর্নি 300 নমনম িনূর। এ�া়িাও নিত্র 3.0 এর 

মনতা আপনার িনুইনের স্নর আপনার ভাইনসর উচ্চতা 
পরীক্ষা িরুন 

ি্যানননলর প্রস্ েরাের িৃঢ়ভানে শেঞ্চ ভাইস নরিনপ িার্টট ধ্নর 
রাখুন। (নিত্র 4)

িানর্র উপর ফাইল রাখুন এেং ফাইল িরা শুরু িরুন যখন 
ফাইল সামননর নিনি যানে তখন িানর্র উপর িাপ ততনর 
িরুন, নরটান ্জ্ শট্াি নরনলর্ (নিত্র 5) এ িাপ ততনর িরুন এেং 
স্ান পনরেত্জ্ন িরুন এেং পরেতথী এলািাে যান। (�নে 6) শসই 
সম্ূণ ্জ্ অপানরশননর মনতা এেং ট্াইন্কাোর শব্লনডর সাহানয্য 
সমতলতা পরীক্ষা িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.20
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িার্টট খুলুন এেং পূনে ্জ্ নননি্জ্নশত নহসানে (A) সাইড ফাইনলং 
শুরু িরুন। (B) েরাের েগ ্জ্নক্ষত্র পরীক্ষা িরুন। (নিত্র 7)

িার্টট খুলুন এেং পূনে ্জ্ নননি্জ্নশত নহসানে (D) (নিত্র 6) সাইড 
ফাইনলং শুরু িরুন। (A) েরাের েগ ্জ্নক্ষত্র পরীক্ষা িরুন। 
(নিত্র 8)

িার্টট খুলুন এেং পূনে ্জ্ নননি্জ্নশত নহসানে (C) সাইড ফাইনলং 
শুরু িরুন। (A, B&D) েরাের েগ ্জ্নক্ষত্র পরীক্ষা িরুন। (নিত্র 9)

িার্টট খুলুন এেং পনূে ্জ্ নননি্জ্নশত নহসানে (F) সাইড ফাইনলং 
শুরু িরুন। (AB&D) সহ েগ ্জ্নক্ষত্র পরীক্ষা িরুন (নিত্র 10)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.20
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শুধ্ুমাত্র ফনরাোড্জ্ শট্ানির সমে িাপ প্রনোগ িরুন।  
(নিত্র 11)

িাটার সমে অন্তত িুই শর্নি নতনটট িানঁতর সংস্নশ ্জ্ র্ািনত 
হনে। পাতলা িানর্র র্ন্য এেং পাইপ িাটার র্ন্য সূক্ষ্ম নপি 
শব্লড শযমন 0.8 ো 1 নমনম নপি ননে ্জ্ািন িরুন। (নিত্র 12a)

সইং (sawing)িরার সমে পাইনপর অেস্ান ঘনুরনে পনরেত্জ্ন 
িরুন (নিত্র 12নে)

সইং দ্ারা পাইপ িাটার সমে এিটট িাগনর্র শটমনলেট ততনর 
িরা হে এেং পাইনপর উপর শমা়িাননা হে যানত পাইনপর 
পনরনধ্নত িাটার লাইন নিননিত িরা হে।

সাধ্ারণত, সইং িরার সমে িুল্যানটের প্রনোর্ন হে না।

মলেিটি খুব দ্রুত নাড়াজবন না। একটি কািা প্রান্ত 
করার সেয়, মলেজির ভাঙ্ন এব়ং লনজের এব়ং 
অন্যজদর আর্াত এড়াজত ্যীরগলত করুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.20
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.3.21
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বন্ধন এব়ং লিটি়ং                                 

হ্যাকলস়ং এব়ং িাইলি়ং অনুশীিন করুন (Practice on hacksawing and filling)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি স্কাইলব়ং লেক ব্যবহার কজর সরি মরখাগুলি লচলনিত করজত 
• একটি হ্যাকজসা মলেি ব্যবহার কজর লচলনিত িাইনগুলিজত কািা৷

কাজের ক্রে (Job sequence)

•  আিানরর র্ন্য িািঁামাল পরীক্ষা িরুন।

•  ব্লি 55 x 10 x 80 ততরী িরনত সমতল(flat) এেং েগ ্জ্ািার 
ফাইল িরুন। 

•  অঙ্কন অনুযােী গত্জ্গুনলর র্ন্য শিনন্দ্রর(center) 
লাইনগুনল নিননিত িরুন। 

•  অেতল শপ্রাফাইনলর র্ন্য এিটট পাইলট গত্জ্ জরিল িরুন।

•  শপ্রাফাইনলর র্ন্য অনতনরক্ত ধ্াতু অপসারণ িরা িাটা. 

•  িুই পানশ ফ্্যাট ফাইল নিনে ফাইল িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.3.22
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বন্ধন এব়ং লিটি়ং                                 

োলক্ড়ং এব়ং জরিলি়ং অনুশীিন করুন (Practice on marking and drilling)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• িাইি পৃঠেতি সেতি + 0.5 লেলে েজ্য্য
• িাইি মকৌলণক পঠৃেতি
• িাইলি়ং দ্ারা মচম্ার প্রান্ত
• িাইি অবতি পঠৃেতি
• িাইি উত্তি পৃঠে
• গত্ড ো্য্যজে জরিি.
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কাজের ক্রে (Job sequence)

•  এর আিানরর র্ন্য িািঁামাল পরীক্ষা িরুন।

•  প্রর্নম উপনরর মুখটট সমতল িরুন।

•  িুটট সংলগ্ন পাশ সমতল এেং েগ ্জ্ািার এনি অপনরর 
পাশাপানশ উপনরর পনৃঠের সানর্ ফাইল িরুন। 

•  অঙ্কন ফাইল অনযুােী মাত্রা নিননিত িরুন এেং ব্লি সম্ন ্জ্ 
িরুন।

•  স্কাইোর ব্লি এেং নডভাইডার ে্যেহার িনর অঙ্কন অনযুােী 
অনুভূনমি, উল্লম্ব শিৌনণি োিঁা শরখা নিননিত িরুন।

•  M.S শলেট িরুন এিটট ভাইস এর মনধ্্য স্াপন িরুন.

•  ে্যাসাধ্ ্জ্ এেং শিাণ ফাইল িরুন।

•  ন�দ্র িরার র্ন্য শিন্দ্রগুনল নিননিত িরুন৷

•  অঙ্কন অনুযােী গনত্জ্র মধ্্য নিনে φ 5 নমনম এেং 10 নমনম 
জরিল িরুন।

•  পঠৃে নফননশ িরনত �ুনর প্রান্ত ফাইল নিনে ফাইল িরুন.

লকিি লসজকাজয়ন্স (Skill sequence)

সম্পূন ্ড গত্ড  তুরপুন করুন (Drilling through hole)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• প্রজয়ােনীয় আকাজর তুরপুন লদজয় সম্পূন ্ড(through) জরিি করুন।

জরিলি়ং পদ্ধলত

আিানরর(size) র্ন্য প্রিত্ত িািঁামাল পরীক্ষা িরুন।

ন�দ্র িরার র্ন্য শিন্দ্রগুনল নিননিত িরুন এেং নিননিত িরুন।

শমনশন ভাইনস িার্টট সমান্তরাল ভানে  মাউটে িরুন এেং 
এটটনি জরিল শটনেনল ননরাপনি ক্্যাম্ িরুন। (নিত্র 1)

িানর্র শটনেল (নিত্র 2) এমনভানে শসট িরুন যানত এিটট 
জরিল নস্র িরা যাে এেং অপসারণ িরা শযনত পানর শিান 
সমস্যা ো িার্নি নেরক্ত না িনর।

জরিনলং শমনশননর টািুনত(spindle) শিনন্দ্রর(center) জরিলটট 
ট�ি িরুন এেং িানর্র শিনন্দ্রর নিননির সানর্ সানরেদ্ধ িরুন।

এিটট শিন্দ্র জরিল নিনে গত্জ্ অেস্ান স্ট (location) িরুন.

শিনন্দ্রর জরিলটট সরান এেং পাইলট গনত্জ্র র্ন্য 8 নমনম জরিল 
ট�ি িরুন।

জরিনলং শমনশন শুরু (start)িরুন।

জরিল নফড(feed) এেং গত্জ্ েরাের জরিল িরুন। (নিত্র 3)

জরিনলং শমনশননর স্স্নন্ল গনত ননিটতম গণনা r.p.m-এ শসট 
িরুন।

শসট আপ নেরক্ত না িনর শমনশন শর্নি জরিল সরান।

14.5 নমনম জরিল ট�ি িরুন এেং তুরপুন নিনে জরিল িরুন।

জরিলি়ং করার সেয় কাটি়ং তরি ব্যবহার করুন।

িাটটং তরল দ্ারা নিপগুনলনি ফ্াশ িরার র্ন্য গত্জ্ শর্নি ঘন 
ঘন জরিলটট উপনর উ�ান। 

শমনশন শর্নি জরিল এেং িার্ সরান. (নিত্র 4)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.22
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জরিলি়ং অন্ধ গত্ড (Drilling blind holes)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• গভীরতা স্প ব্যবহার কজর প্রজয়ােনীয় গভীরতায় অন্ধ গত্ড জরিি করুন।

অন্ধ গজত্ডর গভীরতা লনয়ন্ত্রজণর পদ্ধলত

অন্ধ গত্জ্ জরিনলং িরার সমে, জরিনলর নফড ননেন্ত্রণ িরা 
প্রনোর্ন। শেনশরভাগ শমনশনন এিটট গভীরতা স্প নেন্যাস 
প্রিান িরা হে যার মাধ্্যনম স্স্নন্নলর ননম্নগামী গনতনেনধ্ 
ননেন্ত্রণ িরা যাে। (আিার 1)

শেনশরভাগ গভীরতার স্প নেন্যানস রি্যার্নুেশন র্ািনে যার 
দ্ারা স্স্নন্নলর অরিগনত লক্ষ্য িরা যাে।

সাধ্ারণত অন্ধ গত্জ্ গভীরতা সহনশীলতা 0.5 নমনম ননভু্জ্লতা 
পয ্জ্ন্ত শিওো হে।

অন্ধ গত্ড তুরপুন েন্য মসটি়ং :অন্ধ গত্জ্-গভীরতার 
শসটটংনের র্ন্য, প্রর্নম িার্টট শমনশনন রাখা হে এেং গত্জ্টট 
সট�িভানে টািুর শিনন্দ্রর সনঙ্ শমলান।

জরিল শুরু হনেন�, এেং পণূ ্জ্ ে্যাস গট�ত না হওো পয ্জ্ন্ত এটট 
জরিল হনত নিন। এই মুহুনত্জ্ প্রার্নমি নরনডং শনাট িরুন।  
(নিত্র 2)

শমনশন শুরু িরুন এেং জরিল খাওোন। যখন স্প নাট োহুনত 
শপৌঁ�াে তখন অন্ধ গত্জ্টট প্রনোর্নীে গভীরতাে জরিল িরা 
হনেন�। (নিত্র 3)

জরিনলং িরার সমে, িাটা তরল (cutting oil)দ্ারা নিপগুনলনি 
ফ্াশ িরার র্ন্য গত্জ্ শর্নি ঘন ঘন জরিলটট ও�ান।

ক্্যাস্ম্ং �া়িা হালিা উপািাননর উপর জরিল িরনেন না। যনি 
আটিাননা না হে, িার্টট জরিল সহ ঘুনর যানে।

জরিল িরার র্ন্য অন্ধ গনত্জ্র গভীরতাে প্রার্নমি পা� শযাগ 
িরুন।

প্রার্নমি প�ন + গনত্জ্র গভীরতা = শসটটং

মকিি ব্যবহার কজর প্রজয়ােনীয় মসটি়ংজসর পাজশ 
স্পটি সােঞ্স্য করুন।

মসটি়ংসটি লবরক্ত হওয়া মেজক মরা্য করজত িক 
বাদােটি শক্ত করুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.22
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জরিলি়ং মেলশন ব্যবহার করার সেয় লনরাপত্তা সতক্ডতা অনুসরণ করুন (Following 
the safety precautions while using drilling machine)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• ব্যজক্তগত লনরাপত্তা অনুসরণ করুন
• জরিলি়ং মেলশন লনরাপত্তা অনুসরণ করুন
• কাজের লনরাপত্তা অনুসরণ করুন
• জরিি লবি লনরাপত্তা অনুসরণ করুন.

িানর্র উপনযাগী শপাশাি পরুন

টািুটটর মার্া এেং শটনেলটট সট�িভানে লি িরা আন� তা 
ননজচিত িরুন।

ওোি্জ্নপস এেং জরিল শক্তভানে শেনধ্ রাখা উনিত।

ে্যেহার না িরার সমে পাওোর েন্ধ িরুন।

ে্যেহানরর পনর শমনশনটট পনরষ্ার এেং শতল নিন। নিপস এেং 
swarf পনরষ্ার িরনত এিটট রিাশ ে্যেহার িরুন. উপািান 
অনুযােী সট�ি িাটট; গনত ননে ্জ্ািন িরুন।

উপািান অনুযােী সট�ি িাটটং তরল ননে ্জ্ািন িরুন।

�াণ্া হওোর পনর ো টং নিনে ওোি্জ্নপসটট সরান।

এিটট সনিট ো হাতা(sarket or sleve) মনধ্্য জরিল নফট িরার 
সমে, ট্যাং অংশটট স্লনট সানরেদ্ধ হওো উনিত। (নিত্র 1 এেং 
2) এটট শমনশননর টািু শর্নি জরিল ো হাতা অপসারণনি সহর্ 
িরনে।

জরিনলং িরার আনগ শেনটের সুরক্ষা ননজচিত িরুন (নিত্র 3)

জরিনলং িরার আনগ ননজচিত িরুন শয জরিল পনেনটের টটপটট 
িানর্র শখািঁা নিননির উপর সট�িভানে েনসন� (নিত্র 4)

সনিট/হাতা শর্নি জরিলটট সরাননার সমে, এটটনি শটনেনল ো 
িানর্র উপর প়িনত শিনেন না। (নিত্র 5)

শমনশননর টািু শর্নি জরিলস এেং সনিটগুনল সরানত এিটট 
জরিফট(Drift) ে্যেহার িরুন। (নিত্র 6)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.22
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.3.23
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বন্ধন এব়ং লিটি়ং                                 

অভ্যন্তরীণ এব়ং বালহ্যক মরেি গঠজনর অনুশীিন করুন (Practice on forming 
internal and external threads)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• িাইি পঠৃেতি ± 0.5 লেলে েজ্য্য সেতি
• িাইি মকৌলণক পৃঠেতি
• িাইলি়ং দ্ারা মচম্ার প্রান্ত
• িাইি অবতি পৃঠেতি
• িাইি উত্তি পঠৃে
• গত্ড ো্য্যজে জরিি.
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কাজের ক্রে (Job sequence)

•  আিানরর র্ন্য িািঁামাল পরীক্ষা িরুন।

•  80 x 11 x 80 + 0.2 নমনম এর মনধ্্য শলেট ফাইল িরুন এেং 
সমূ্ন ্জ্ িরুন।

•  গত্জ্ জরিল িরা, ট্যাপ িরা এেং িাউটোরসঙ্ক িরার র্ন্য 
শিন্দ্রগুনল সনাক্ত িরুন৷

•   শিনন্দ্র শিন্দ্র পাঞ্চ নিনে �ুিুন।

•  M6 ট্যাপ িরার র্ন্য পািঁটট, ø5 নমনম ট্যানপং জরিল সাইর্ 
শহাল জরিল িরুন।

•  জরিল 5 টট, ø6.8 নমনম ট্যানপং জরিল সাইর্ শহাল M8 ট্যাপ 
িরার র্ন্য।

•  অঙ্কন অনুযােী গনত্জ্র মধ্্য নিনে িার ø 8 নমনম জরিল িরুন। 
জরিনলং দ্ারা ে়ি িরুন ø10 নমনম 2nd এেং নদ্তীে সানরর 
4র্ ্জ্ গত্জ্।

•  অঙ্কন অনুযােী ন�দ্র নিনে পািঁ ø7 নমনম জরিল িরুন।

•  ৪র্ ্জ্ সানরনত ø9 নমনম জরিনলং িনর ২ে এেং ৪র্ ্জ্ গত্জ্ ে়ি 
িরুন

•  মান অনুযােী 90° িাউটোরনসঙ্ক সহ িাউটোরনসঙ্ক ø8 এেং 
ø10 গত্জ্। (শটনেল প়ুিন।)

•  5 মান অনুযােী 120° িাউটোরনসঙ্ক সহ িাউটোরনসঙ্ক ø7 
এেং ø 9 নমনম গত্জ্। (শটনেল প়ুিন।)

•  িারটট ø5 নমনম ন�দ্র িরা গনত্জ্ M6 অভ্যন্তরীণ শরেড িাটুন।

•  িাউটোরনসঙ্ক 120° সমস্ িারটট ø 6.8 নমনম ন�দ্র উভে 
পানশ অঙ্কন অনুযােী। 

•  M8 ট্যাপ নিনে পািঁটট ø 6.8 নমনম জরিল িরা গনত্জ্ M8 
অভ্যন্তরীণ শরেড িাটুন। 

•  সরেরাহিৃত M6 এেং M8 স্কি্ক র ুনিনে যর্াক্রনম M6 এেং 
M8 ট্যাপ িরা গত্জ্গুনল পরীক্ষা িরুন।

•  ভাইনস নলািার ফািঁা রাখুন।

•  অংশ 2-এ M4 ডাইস ে্যেহার িনর M4 োনহ্যি শরেড িাটুন।

লকিি লসজকাজয়ন্স (Skill sequence)

হাজতর ি্যাপ ব্যবহার কজর বারবার গজত্ডর ে্য্য লদজয় অভ্যন্তরীণ মরেলি়ং (Internal 
threading of through holes using hand taps)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• অভ্যন্তরীণ মরেলি়ংজয়র েন্য ি্যাপ জরিজির আকার লন্য ্ডারণ করুন
• হাজতর ি্যাপ ব্যবহার কজর অভ্যন্তরীণ মরেি কািুন।

ি্যাপ জরিি আকার লন্য ্ডারণ : অভ্যন্তরীণ শরেড িাটার র্ন্য, 
গনত্জ্র আিার (ট্যাপ জরিনলর আিার) ননধ্ ্জ্ারণ িরা প্রনোর্ন। 
এটট এিটট সূত্র ে্যেহার িনর গণনা িরা শযনত পানর ো ট্যাপ 
জরিল আিানরর শটনেল শর্নি শেন� শনওো শযনত পানর।
প্রনোর্নীে ট্যাপ জরিল আিানর গত্জ্ জরিল িরুন। সানরেদ্ধিরণ 
এেং ট্যাপ শুরু িরার র্ন্য প্রনোর্নীে শিমফার নিনত ভুলনেন 
না। (আিার 1)
ভাইনস িৃঢ়ভানে এেং অনুভূনমিভানে িার্টট ধ্নর রাখুন। 
উপনরর পৃঠেগুনল ভাইস শিাোনলর স্নরর সামান্য উপনর 
হওো উনিত।
এটট ট্যাপ সানরেদ্ধ িরার সমে শিাননা োধ্া �া়িাই এিটট 
শিষ্া েগ ্জ্(Try square) ে্যেহার িরনত সাহায্য িরনে। (নিত্র 2)
এিটট ভাইস উপর সমাপ্ত পঠৃে (finished surface) অনধ্টঠেত 
িরনত নরম শিাোল ে্যেহার িরুন.
শরনঞ্চ প্রর্ম ট্যাপ (শটপার ট্যাপ) ে্যেহার িরুন।

খুব মোি একটি মরজচের ি্যাপটি চািু করার েন্য 
একটি বড় শজক্তর প্রজয়ােন হজব। খুব বড় এব়ং 
ভারী ি্যাপ মরচেগুলি কািার সাজে সাজে ি্যাপটি 
্যীজর ্যীজর চািু করার েন্য প্রজয়ােনীয় অনুভপূ লত 
মদজব না।

শরঞ্চটট অনুভূনমি সমতনল রনেন� তা ননজচিত িনর শিমফাড্জ্ 
গনত্জ্ ট্যাপটট উল্লম্বভানে রাখুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.23

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



61

নস্র ননম্নমুখী িাপ প্রনোগ িরুন এেং শরেডটট শুরু িরনত ট্যাপ 
শরঞ্চটট ধ্ীনর ধ্ীনর ঘন়ির িাটঁার নিনি ঘুনরনে নিন। শিনন্দ্রর 
িা�ািান� ট্যাপ শরঞ্চ ধ্নর রাখুন। (নিত্র 3)

আপনন যখন শরেড শুরু িরার নেেনে ননজচিত হন, তখন ট্যাপ 
সানরেদ্ধিরনণ নেরক্ত না িনর ট্যাপ শরঞ্চটট সনরনে শফলুন।

পরীক্ষা িরুন এেং ননজচিত িরুন শয ট্যাপটট উল্লম্ব, সাহানয্যর 
র্ন্য এিটট শ�াট শিষ্া েগ ্জ্(Try Square) ে্যেহার িরুন। ট্াই 
েগ ্জ্টটনি িটুট অেস্ানন রাখুন, এনি অপনরর িান� 90°। (নিত্র 
4 ও 5)

প্রনোর্নন সংনশাধ্ন িরুন। এটট ট্যাপ প্রেণতার নেপরীত নিনি 
সামান্য শেনশ িাপ প্রনোগ িনর িরা হে। (নিত্র 6)

ি্যাপজক বাকঁ মোশন না লদজয় কখনই পাজশর চাপ 
প্রজয়াগ করজবন না।

এিটট শিষ্া েগ ্জ্(Tr y Square)  নিনে আোর ট্যাপ 
প্রানন্তিিরণ(Alignment) পরীক্ষা িরুন।

ট্যাপ শরঞ্চ নফট িরুন এেং ট্যাপ অ্যালাইননমনটে ে্যাঘাত 
না ঘটটনে শক্ত িরুন। এি ো িুটট োিঁ ততনর িরুন এেং 
প্রানন্তিিরণ পরীক্ষা িরুন।

প্রর্ম িনেিটট োনঁির মনধ্্য ট্যাপ সানরেদ্ধিরণ সংনশাধ্ন 
িরা উনিত।

ট্যাপটট উল্লম্বভানে অেস্ান িরার পনর, নননির নিনি িাপ 
না নিনে শরঞ্চ হ্যান্লগুনলর প্রান্তগুনল ধ্নর শরনখ শরঞ্চটট 
হালিাভানে ঘুনরনে নিন। (নিত্র 7)

শরঞ্চ োিঁ িরার সমে, আন্দালন(Movemant) ভালভানে 
ভারসাম্যপূণ ্জ্ হওো উনিত। এিপানশ শযনিান অনতনরক্ত িাপ 
ট্যানপর সানরেদ্ধতা নষ্ িরনে এেং ট্যাপ শভনঙ্ শযনত পানর।

শরেড িাটা অনেরত. ঘন ঘন নপ�ন নিনি ঘুরুন, নিপ ভাঙনত 
প্রাে িতুর্ ্জ্াংশ োিঁ। িলািনল নি�ুটা োধ্া অনুভূত হনল র্ামুন 
এেং নপ�ননর নিনিও ঘুরুন। (নিত্র 8)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.23
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মরেি কািার সেয় একটি কাটি়ং তরি ব্যবহার 
করুন।

শরেডটট িাটুন যতক্ষণ না ট্যাপটট শরেড িরা গনত্জ্র নভতনর 
সম্ূণ ্জ্ভানে প্রনেশ না িনর।

মধ্্যেতথী এেং লোগ ট্যাপ ে্যেহার িনর প্রান্ত িরুন এেং পনরষ্ার 
িরুন। যনি ট্যাপটট সমূ্ণ ্জ্রূনপ গনত্জ্ প্রনেশ িনর তনে মধ্্যেতথী 
এেং লোগ ট্যাপ শিানও শরেড িাটনে না।

এিটট রিাশ নিনে িার্ শর্নি নিপগুনল সরান।

এিটট ম্যানিং স্কি্ক রু নিনে শরেনডড গত্জ্ পরীক্ষা িরুন।

এিটট রিাশ নিনে ট্যাপটট পনরষ্ার িরুন এেং এটটনি আোর 
স্্যানন্ রাখুন।

হাজতর ি্যাপ ব্যবহার কজর অভ্যন্তরীণ মরেলি়ং অন্ধ গত্ড (Internal threading blind 
holes using hand taps)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• অন্ধ গত্ড েজ্য্য অভ্যন্তরীণ মরেি কািা.

একটি অন্ধ গত্ড জরিলি়ং:  জরিনলর আিার ট্যাপ িরার র্ন্য 
শটনেল ে্যেহার িনর ট্যানপং জরিনলর আিার ননধ্ ্জ্ারণ িরুন।
গভীরতা স্প নেন্যাস ে্যেহার িনর এিটট অন্ধ গত্জ্ (নিত্র 1) 
জরিল িরুন।  গনত্জ্র গভীরতা প্রনোর্নীে শরেনডর গভীরতার 
শিনে সামান্য শেনশ হওো উনিত।

মরেলি়ং েন্য পদ্ধলত

অন্ধ গত্জ্ শর্নি ধ্াতে নিপগুনল সরান, এটটনি উনটো িনর 
এেং িান�র উপনরভানগ সামান্য শটািা নিনে।

িঁু লদজয় লচপগুলি পলরষ্ার করজবন না কারণ এটি 
আপনার মচাজখ আর্াজতর কারণ হজত পাজর।

এিটট গভীরতা স্প নহসানে িার্ িরার র্ন্য প্রর্ম ট্যানপ 
এিটট ম্যানিং োিাম(Nut) স্কি্ক রু িরুন। (নিত্র 2) োিামটট 
শলেনটর পঠৃেনি স্শ ্জ্ না িরা পয ্জ্ন্ত অন্ধ গত্জ্টট শরেড িরুন।

এিটট ি্যাপ্া এেং োিঁাননা তার ে্যেহার িনর ঘন ঘন গত্জ্ 
শর্নি নিপগুনল সরান।

মধ্্যেতথী এেং েটনমং ট্যাপ নিনে গত্জ্টট ট্যাপ িরা প্রান্ত িরুন। 
শরেনডর গভীরতা ননেন্ত্রণ িরনত োিাম শসট িরুন। (নিত্র 3)

িাইস ব্যবহার কজর বালহ্যক মরেলি়ং (External threading using dies)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• িাইস ব্যবহার কজর বালহ্যক মরেলি়ং।

িাইস ব্যবহার কজর বালহ্যক মরেলি়ং
িাকঁা আকার মচক করুন : ফািঁা(Blank) আিার = শরেড 
আিার - শরেনডর 0.1 x নপি
ডাই স্নি ডাই ট�ি িরুন এেং ডাই স্নির ধ্ানপর নেপরীনত 
ডাইটটর অরিভানগর নিিটট রাখুন। (আিার 1)

ভাইস-এ একটি ভাি খপ্পর(Grip) লনজচিত করার 
েন্য লেে্যা মচায়াি ব্যবহার করুন.
ভাইজসর উপজর িাকঁা প্রজেক্ট করুন-শু্যুোত্র 
প্রজয়ােনীয় মরেি দদর্ ্ড্য পয ্ডন্ত।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.23
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িানর্র শিম্বানর ডাই এর অরিভানগর নিিটট রাখুন। (নিত্র 2 
এেং নিত্র 3)

ননজচিত িরুন শয ডাই স্নির শিনন্দ্রর স্কি্ক রুটট শক্ত িনর 
ডাইটট পুনরাপুনর শখালা রনেন�। (নিত্র 4 এেং নিত্র 5)

ডাই শুরু িরুন, েল্কটু শিনন্দ্রর লাইনন েগ ্জ্নক্ষত্র িরুন।

ডাই স্নির উপর সমানভানে িাপ প্রনোগ িরুন এেং ঘন়ির 
িাটঁার নিনি ঘুরুন যানত ফািঁা(Blank) শোনটের ডাই এনগনে 
যাে।

ধ্ীনর ধ্ীনর িাটুন এেং নিপগুনল ভাঙ্ার র্ন্য অল্প িরূনবের 
র্ন্য ডাইটটনি নেপরীত নিনি শঘারান।

একটি কাটিয়া িুলরিজকন্ট ব্যবহার করুন.

োইনরর স্কি্ক রুগুনল সামঞ্জস্য িনর ধ্ীনর ধ্ীনর িানটর গভীরতা 
ো়িান। এিটট ম্যানিং োিাম সনঙ্ শরেড পরীক্ষা িরুন.

োিাম শমলা না হওো পয ্জ্ন্ত িাটা পুনরােতৃ্কনত িরুন।

একবাজর খবু মবলশ গভীরতা কািা মরেিগুলিজক নষ্ট 
কজর মদজব। এটি িাইও নষ্ট করজত পাজর।

মরেি আিকাজনা এব়ং নষ্ট হওয়া মেজক লচপগুলি 
প্রলতজরা্য করজত র্ন র্ন িাই পলরষ্ার করুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.23
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.3.24
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বন্ধন এব়ং লিটি়ং                                 

একটি গত্ড reaming অনুশীিন (Practice on reaming a hole)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি হ্যান্ লরোর লদজয় গজত্ডর ে্য্য লদজয় লরে করজত
• একটি প্াগ মগে ব্যবহার কজর লরে করা গত্ড পরীক্া করুন.

কাজের ক্রে (Job sequence)

•   ভাইস-এর মনধ্্য িার্ রাখুন.

•  নরমানরর সট�ি ধ্রন এেং আিার ননে ্জ্ািন িরুন

•  ট্যাপ শরনঞ্চ নরমার ধ্নর রাখুন

•  এিটট ভাইস মনধ্্য িার্ রাখা.

•  নরমানরর সট�ি ধ্রন এেং আিার ননে ্জ্ািন িরুন

•  ট্যাপ শরনঞ্চ নরমার ধ্নর রাখুন
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লকিি লসজকাজয়ন্স (Skill sequence)

হ্যান্ লরোর ব্যবহার কজর জরিি করা গত্ডগুলিজক লরলে়ং করা (Reaming drilled 
holes using hand reamers)
উজদেশ্য: এটট আপনানি সাহায্য িরনে
• সীোর েজ্য্য গজত্ডর ে্য্য লদজয় পুনঃস্াপন করুন এব়ং নিাকার লপজনর সাহাজয্য লেদ্রগুলি পরীক্া করুন।

লরলে়ংজয়র েন্য জরিজির আকার লন্য ্ডারণ করা

সূত্র ে্যেহার িরুন,

জরিল ে্যাস = reamed গত্জ্ আিার . (আন্ারসাইর্ + 
ওভারসাইর্) [নরনমংনের র্ন্য জরিনলর আিার সম্নি্জ্ত 
তত্কনবে প্রস্ানেত আন্ারসাইর্গুনলর র্ন্য শটনেলটট প়ুিন। 
(সারণী 1 শিখুন।)]

হাত reaming র্ন্য পদ্ধনত

ননধ্ ্জ্ানরত মাপ অনুযােী reaming র্ন্য গত্জ্ জরিল.

মেলশন ভাইজস মসি করার সেয় কােটি 
সোন্তরাজি রাখুন। (আকার 1)

ন�দ্র শসমফার িরুন সামান্য প্রান্ত প্রানন্ত. এটট burrs অপসারণ 
িনর, এেং উল্লম্বভানে reamer সানরেদ্ধ িরনত সাহায্য িরনে। 
শেঞ্চ ভাইনস িার্ ট�ি িরুন। সমাপ্ত পঠৃেতল রক্ষা িরনত 
ভাইস ক্্যাম্ ে্যেহার িরুন। িার্টট অনুভূনমি হে তা 
ননজচিত িরুন। (নিত্র 2)

েগ ্জ্ািার প্রানন্ত ট্যাপ শরঞ্চ ট�ি িরুন এেং গনত্জ্ উল্লম্বভানে 
নরমার রাখুন। এিটট শিষ্া েগ ্জ্ নিনে প্রানন্তিিরণ পরীক্ষা 
িরুন. প্রনোর্নন সংনশাধ্ন িরুন। এিই সমনে সামান্য 
ননম্নমুখী িাপ প্রনোগ িনর ঘন়ির িাটঁার নিনি ট্যাপ শরঞ্চটট 
ঘনুরনে নিন। ট্যাপ শরনঞ্চর উভে প্রানন্ত সমানভানে িাপ প্রনোগ 
িরুন।

িাটটং তরল প্রনোগ িরুন।

ননম্নগামী িাপ ের্াে শরনখ নস্রভানে এেং ধ্ীনর ধ্ীনর ট্যাপ 
শরঞ্চটট ঘুনরনে নিন। (নিত্র 3)

লবপরীত লদজক র্ুরজবন না কারণ এটি reamed গত্ড 
স্ক্যাচ করজব। (লচত্র 4)

গত্জ্ মাধ্্যনম ream. ননজচিত িরুন শয নরমানরর শটপার সীসার 
তিঘ ্জ্্য িানর্র নীনির নিি শর্নি ভাল ভানে শেন়িনে আনস।

নরমানরর িাটটং এ শযন ভাইস-এর সনঙ্ শ�ািা�ুনি না হে।

নরমারটট গত্জ্ শর্নি পনরষ্ার না হওো পয ্জ্ন্ত ঊর্ধ ্জ্মুখী টান 
নিনে নরমারটট সরান। (নিত্র 5) reamed গনত্জ্র নীি শর্নি 
burrs সরান।

গত্ড পলরষ্ার করুন। সরবরাহকৃত নিাকার লপন 
লদজয় লনভু্ডিতা পরীক্া করুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশাল্যত 2022) - অনুশীিন 1.3.24
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.25
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

ম�াল্ালি়ং তাজিি উপি অনুশীিন (Practice on soldering wires)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• �়ংজ�াগকািীগুলিি �াজে ক্রিম্্পি়ং েজয়ন্টগুলি প্রস্তুত করুন 
• ম্লা িযুা্পি ৈযুৈহাি কজি তাজিি িগগুলিজক ম�াল্াি করুন  
• ম�াল্ালি়ং আয়িন ৈযুৈহাি কজি তািগুলিজক ম�াল্াি করুন৷

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  ক্রিম্্পিিং প্ায়ার  - 1 No.
•  শ্লা ল্যা্পি  - 1 No.
•  টিং - 1 No.
•  িনবিননশন প্ায়ার  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  তুলা ের্্জ্্য  - as reqd.
•  িানের তক্া  - as reqd.

•  শসাল্ার  - as reqd.
•  ইট  - as reqd.
•  অন্তরি হাতা   - as reqd.
•  ফ্াক্স - as reqd.
•  লগ সনিট  - as reqd.
•  িাপড়/িটন শটপ  - as reqd.
•  শরেড স্যান্ডনপপার  - as reqd.
•  তামা এেিং অ্যালনুমননয়াম িন্ডাক্টর  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : �়ংজ�াগকািী �জগে crimping েজয়ন্টগুজিাজত প্রস্তুত

1  টানম ্জ্নানলর আিানরর সানর্ মানানসই তানরর শর্নি 
প্রনয়ার্নীয় দৈন্ঘ ্জ্্যর নননরাধিটট োৈ নৈন। (নিত্র 1)

তাজিি মকাি কাটা ৈা ক্ষলত কিজত গিে লনক্চিত 
করুন এৈ়ং �ঠিক আকাজিি তাজিি ল্রিপাি ম্লি 
ৈযুৈহাি করুন। (লচত্র 2)

2  তানরর স্ট্যান্ডগুনলনি ্ঘনড়র িাটঁার নৈনি সামান্য োিঁ 
নৈন। (নিত্র 3)

3  শিায়ানলর নমনলত অেস্ানন ক্রিনমিং প্ায়ানরর সানর্ শিাৈাল 
সিংন�াগিারীনি(Spade conector) আটিান। (এিটট 

উপ�ুক্ শিাৈাল সিংন�াগিারী এেিং ক্রিনমিং প্ায়ার ে্যেহার 
িরুন।) (নিত্র 4)

4  সিংন�াগিারীনত �নর্ষ্ট ৈনূর তার শ�ািান।

5  সিংন�াগিারীনত হালিা ছাপ দতনর িরনত হালিা িাপ 
প্রনয়াগ িরুন।

6  সিংন�াগিারীটট সিংন�াগিারীর ে্যানন্ডর মাঝখানন অেনস্ত 
নিনা তা পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ার্নন িূড়ান্ত সমন্বয় 
িরুন।

7  সিংন�াগিারীনি স্পিূণ ্জ্রূনপ িাপনত হ্যানন্ডনল প� ্জ্াপ্ত িাপ 
প্রনয়াগ িরুন। (নিত্র 5)
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8  তানরর এেিং সিংন�াগিারী শটনন প্রস্তুত ক্রিনমিং র্নয়ন্ট ৈৃঢ় 
নিনা তা পরীক্ষা িরুন। 

9  নেনিন্ন দৈন্ঘ ্জ্্যর তামা এেিং অ্যালনুমননয়াম িন্ডাক্টনরর নেনিন্ন 
আিানরর র্ন্য সিংন�াগিারীর ক্রিনমিং পুনরােত্ৃনত িরুন।

টাস্ক 2: ম্লা িযুা্পি ৈযুৈহাি কজি তাজিি িগগুলিজক ম�াল্াি করুন

1  এিটট তামার িন্ডাক্টনরর সানর্ লাগান। (আিার 1) 5  30 নমনম দৈন্ঘ ্জ্্যর তানরর অন্তরনণ এিটট িাপড়/তুনলা শটপ 
মুনড় র্ল নৈনয় নিক্র্নয় নৈন। (িাপড়/শটপ নির্াননার 
র্ন্য ন্ূযনতম র্ল ে্যেহার িরুন।র্ল শ�ন িুইনয় ন পনড়)। 
(নিত্র 3)

2  00 শরেড স্যান্ডনপপার ে্যেহার িনর ি্যােল লানগর শিতনরর 
পষৃ্ঠটট পনরষ্ার িরুন।

3  তানরর এি প্রানন্ত তানরর লগ রাখুন এেিং তানরর লনগর 
গিীরতা অন�ুায়ী তারটট নিননিত িরুন। নিননিতিরনণ প্রায় 
2 নমনম শ�াগ িরুন।

4  তানরর শর্নি অন্তরণ সরান এেিং strands পনরষ্ার. 
(নস্কননিং(Skinning) িরার সময় তানরর স্ট্যানন্ডর ক্ষনত 
এনড়নয় িলুন।) (নিত্র 2)

6  শ্লাল্যা্পি জ্ালান এেিং এটট এিটট নীল নশখা ননগ ্জ্ত িরনত 
নৈন। (নিত্র 4)

7  তানরর প্রানন্ত ফ্ানক্সর এিটট পাতলা আেরণ লাগান।

8  শসাল্ার নটিনির শ্লাল্যা্পি ননরীক্ষণ িনর এেিং গনলত 
শসাল্ারটটনি োনর আটনি র্ািা তানরর প্রানন্ত পড়ার 
অনমুনত নৈনয় তানরর প্রান্তটট রািং িরুন। অনতনরক্ শসাল্ার 
সিংরেহ িরনত তানরর শশনের নীনি এিটট পনরষ্ার শরে 
রাখুন।

9  লগ সনিনটর নিতনর অল্প পনরমানণ ধাতুনমশ্র(flux)  প্রনয়াগ 
িরুন। সনিটটট পূরণ িরনত শসাল্ার নটিিটট গনলনয় 
লগটট টটন িরুন এেিং শরেনত অনতনরক্ গনলত শসাল্ার 
সিংরেহ িরুন। (নিত্র 5)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.25
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10  তানরর প্রান্ত এেিং সনিনটর অি্যন্তনর নিছু ধাতুনমশ্র প্রনয়াগ 
িরুন। (নিত্র 6)

11  গনলত শসাল্ার নৈনয় লনগর সনিটটট পূরণ িরুন।

12  সনিনটর শ্লাল্যান্পির নশখা ননরীক্ষণ িরুন; সনিনট তার 
শ�ািান এেিং তারটট উল্লবিিানে ধনর রাখুন।

13 শ্লাল্যা্পিটট সরান এেিং তার এেিং সনিটটট না িানঁপনয় 
ধনর রাখুন। (নিত্র 7)

14  শসাল্ারটট এখনও গরম র্ািা অেস্ায় এি টুিনরা সনুতর 
িাপড় নৈনয় মুনছ নৈনয় লগ এেিং তার শর্নি অনতনরক্ 
শসাল্ারটট সরান৷

15  শসাল্ার শক্ না হওয়া প� ্জ্ন্ত শিেল এেিং লগ ধনর রাখুন।

িযুাগ িান্া কিজত েি ৈযুৈহাি কিজৈন না।

টাস্ক 3: ম�াল্ালি়ং মিাহা ৈযুৈহাি কজি তাজিি ম�াল্াি করুন

1  স্ট্যান্ডগুনল পনরষ্ার িরুন এেিং সালনেট মুক্ এিটট 
তামার মুখ পান।

2  নিত্র 1-এ শৈখাননা নহসানে তানরর প্রান্তটট শ�ািান।

3  ক্্যা্পিটটনি ৈুটট িানের ্লনির মনধ্য এিটট িাইনস ধনর 
রাখুন �ানত িাইনস তাপ প্রোহ শরাধ হয়।

4  এিটট 1000w/220v শসাল্ানরিং আয়রন এিটট AC উৎনসর 
সানর্ সিং�ুক্ িরুন। এিটট ইনটর উপর শলাহা রাখুন।

মিাহা মৈলশ গিে কিজৈন না। অতযুলিক গিে 
মিাহা মেো ক্ষলত কিজৈ। মেোজনা োজন 
ম�াল্াি লদ্জয় মিাহাি মিপ।

5  গনলত শসাল্ার নৈনয় ক্্যা্পি শেস নৈনয় প্রান্ত শসাল্ার 
িরুন।

6  ক্্যা্পিটট অনুিূনমিিানে ধনর রাখুন এেিং ম্্লিটটটনি 
শসাল্ার িরুন এেিং শসাল্ার নৈনয় ম্্লিটটট েন্ধ িরুন।

7  নিত্র 2-এ শৈখাননা ক্্যা্পিটট ধনর রাখুন এেিং অন্তরি 
হাতা(Insulator) না গনলনয় তানরর িারপানশ শসাল্ার 
িরুন।

গজি �াওয়া মিাি কিজত ম�াল্ালি়ং প্রাজতেি কাজে 
একঠট মেো কাপড় লদ্জয় লনজিািক উপাদ্ানঠটজক 
মেকে িাখুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.25
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3  এনমনর িাগর্ নৈনয় তামার স্ট্যান্ডগুনল পনরষ্ার িরুন।

4  সুন্দরিানে প্রান্তটট শমািড় নৈন.

5  এিটট িানের তক্া উপর প্রান্ত প্রান্তটট রাখুন.

6  নরম শসাল্ার নৈনয় শলাহা শির্ান।

মিাহা মৈলশ গিে কিজৈন না

7  ঝাল নৈনয় প্রান্ত আেরণ.

8  আইনলট টানম ্জ্নানলর শছাট লুনপ প্রান্তটট শ�ািান।

9  টানম ্জ্নাল ট্যােগুনলনি এি এি িনর িারঁ্ িরুন এেিং 
এিটট টুল নৈনয় ক্রিম িরুন৷

10  এখন িানের তক্ার উপর ক্া্পি(Clamp) রাখুন।

11 শলাহা রাখুন �ানত নরম শসাল্ানরর গনলত প্রোহ শপনত 
আরও িাল তাপ স্ানান্তনরর র্ন্য শ�াগান�ানগর এিটট 
নেস্তৃত অঞ্চল অর্্জ্ন িরা �ায়।

12  শসাল্ার শক্ হওয়ার র্ন্য অনপক্ষা িরুন এেিং েলােলটট 
পরীক্ষা িরুন। অন্যান্য টানম ্জ্নাল শসাল্ানরিংনয়র র্ন্য এিই 
অপানরশন পুনরােত্ৃনত িরুন।

তাি এৈ়ং তাজিি অতেিক

মোট তাি এৈ়ং তাজিি েনযু লৈলেন্ন আকাজিি 
ইন�ুজিশন হাতা পাওয়া �ায়। টালে মিনাি ম�াল্াি 
কিাি আজগ এই হাতাগুলি মোকাজনা ম�জত পাজি।

�ালকমিট তাজিি টালে মিনাি ম�াল্ালি়ং

1  িন্ডাক্টর স্ট্যান্ডগুনল না শিনট নিত্র 2-এ শৈখাননা 
ইনসুনলশনটট সরান। 

2  এিটট AC সরেরানহর সানর্ 300w/220v এর এিটট 
শসাল্ানরিং আয়রন সিং�ুক্ িরুন এেিং শলাহাটটনি এিটট 
ইনটর উপর রাখুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.25
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.26
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

�ালকমিজট বৈদ্যুুলতক পিালেলত পলিোপ কিাি অনুশীিন করুন (Practice on 
measuring electrical parameters in circuits)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিল� ল�লিে �ালকমিট গিন কিজত এৈ়ং এি বৈলশষ্টযু �াচাই কিজত  
• লিল� �োতেিাি �ালকমিট গিন করুন এৈ়ং এি বৈলশষ্টযু �াচাই করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  ওহনমটার/মানটিনমটার  - 1 No.

�ন্ত্রপালত  (Equipments)

•  ে্যাটানর 12V, 6V   - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  তার 4 নমনম  - as reqd.
•  নননরাধি শটপ  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : লিল� ল�লিে �ালকমিট (লচত্র 1) �়ং�ুক্ত করুন এৈ়ং এি বৈলশষ্টযুগুলি �াচাই করুন

1  নিত্র 1 এ শৈখাননা নহসানে এিটট সানি্জ্ট গেন িরুন।

2 সুইি ‘S’ েন্ধ িরুন, প্রোহমাত্রা ‘I’ এেিং শিানটির্ ‘V’ 
পনরমাপ িরুন।

3  সারনণ টট 1 এ পনরমাপ িরা মান নলখুন।

4  সরেরাহ েন্ধ িরুন, নিত্র 2-এ শৈখাননা নহসানে অ্যানমটার 
এেিং শিাটিনমটার সিংন�াগ িরুন। সরেরাহ িাল ুিরুন এেিং 
R1 এর মাধ্যনম শিানটির্ V1 এেিং প্রোহমাত্রা I1 পনরমাপ 
িরুন।

5  সরেরাহ েন্ধ িরুন, নিত্র 3-এ শৈখাননা নহসানে অ্যানমটার 
এেিং শিাটিনমটার সিংন�াগ িরুন। সরেরাহ িাল ুিরুন এেিং 
R2  শত শিানটির্ V2 এেিং প্রোহমাত্রা I2 পনরমাপ িরুন।

6  R3 র্নুড় প্রোহমাত্রা I3 এেিং শিানটির্ V3 পনরমাপ িরনত 
সানি্জ্নট ‘A’ এেিং ‘V’-এর অেস্ান শৈখাননা এিটট সানি্জ্ট 
ডায়ারোম আিুঁন।

7  সিং�ুক্ িরুন এেিং R3 র্নুড় I3 এেিং V3 পনরমাপ িরুন।

8  সারনণ 1 এ পনরমাপ িরা মান নলখুন।

9 প্রোহমাত্রা, শিানটির্ এেিং শমাট প্রনতনরানধর দেনশষ্ট্য �ািাই 
িরুন।
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মটলৈি 1

 েূিযুজৈাি মোট �ালকমিট  R1 = 10 R2 = 20 R3 = 10

িানরন্ট  আনম =  I1 =  I2 =  I3 =

শিানটির্, দেৈু্যনতি 
এিি নেপ্রান্ত

 নি = V1 =  V2 = V3 =

Res. আর = আর =_____ = R1 =____ = R2 =_____ = R3 =_____ =

টাস্ক 2 : লিল� �োতেিাি �ালকমিট গিন করুন এৈ়ং এি বৈলশষ্টযু �াচাই করুন। (Fig 4)

1 টি্জ্ ল্যা্পি L1, L2, L3 (150 mA, 6v) এিটট ধারি, এিটট 
ammeter A4 (500 mA) এর সানর্ সিং�ুক্ িনর শাখা 1, 2, 
3 গেন িরুন এেিং নিত্র 4-এ ‘S4’ অন িরুন।

2  নতনটট শাখার ল্যা্পি টানম ্জ্নাল এিসানর্ সিং�ুক্ িরুন।

3  প্রনতটট শাখার প্রান্ত এিসানর্ সিং�ুক্ িরুন এেিং সুইি S4 
এর প্রানন্তর সানর্ সিংন�াগ িরুন।

4  শিাটিনমটার (V), অ্যানমটার (A4), সুইি ‘S4’ এেিং ে্যাটানর 
নৈনয় সানি্জ্ট ডায়ারোনম শৈখাননা নহসানে সানি্জ্ট গেন 
িরুন।

5  সুইি ‘S4’ েন্ধ িরুন এেিং শাখা 1 এ ‘S1’ সু্যইি িরুন।

6  অ্যানমটার ‘A4’ এেিং ‘A1’ পডু়ন এেিং সারণী 2-এ মান শরিড্জ্ 
িরুন। 7 শাখা 2-এ ‘S4’ ‘S1’ এেিং ‘S2’ সুইিগুনল েন্ধ িরুন।

8  অ্যানমটার ‘A4’ ‘A1’ এেিং ‘A2’ পডু়ন এেিং সারনণ 2-এ 
মানগুনল শরিড্জ্ িরুন। 9 শাখা 3-এ ‘S4’ ‘S1’ এেিং ‘S2’ 
সুইিগুনল েন্ধ িরুন।

10 অ্যানমটার ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ এেিং ‘A3’ পডু়ন এেিং সারনণ 2 এ মান 
শরিড্জ্ িরুন।

11 টি্জ্ ল্যা্পিটট 6v 300 mA োনত নৈনয় শ�নিাননা এিটট শাখায় 
আটিাননার পর উপনরর ধাপগুনল পুনরােত্ৃনত িরুন এেিং 
েলােলগুনল সারনণ 2-এ শরিড্জ্ িরুন।

12 ‘ওয়্যার-ওয়াউন্ড শরক্র্টির’ (ৈটুট সিংখ্যা 100 ওহম এেিং 150 
ওহনমর এিটট) দ্ারা নতনটট ‘োনত ধারি’ নৈনয় প্রনতস্াপন 
িনর অনুশীলনটট পুনরােত্ৃনত িরুন।

13 িানরন্ট, শিানটির্ এেিং শরক্র্টি্যানসের দেনশষ্ট্য �ািাই 
িরুন।  

মটলৈি ২
এ�আই.এনও I1 আলে 2 আলে 3 আলে মোট �ুইচ ৈন্ধ শাখা েজিযু উপাদ্ান

1 S4, S1 150 mA এর 3টট োনত।
2 S4, S1, S2 ,,
3 S4, S1, S2, S3 ,,

4 S4 ,,
5 S4, S1 150 নমটানরর 2টট োনত এেিং 300 নমটানরর এিটট 

োনত৷
6 S4, S1,  S2 ,,

7 S4, S1,  S2, S3 ,,

8 প্রনতনরাধি - ৈুটট 100 ওহম এেিং এিটট 50 
ওহম।

9 S4, S1,  S2 ,,
10 S4, S1,  S2, S3 ,,

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.26
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.27
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

িািাৈালহকতা(Continuity) পিীক্ষায় অনুশীিন করুন (Practice on continuity test)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• �েস্ত আজিা ইউলনজটি লিউে পিীক্ষা করুন
• আজিাি �ালকমিজট মখািা এৈ়ং শটমি �ালকমিট খুঁজে মৈি করুন 
• লিউে পিীক্ষা করুন
• লিজি পিীক্ষা করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  মানটিনমটার  - 1 No.
•  তার িাটার  - 1 No.

�ন্ত্রপালত  (Equipments)

•  ে্যাটানর 12V   - 1 No.
•  �ানোহন  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  অনটা নেউর্  - as reqd.
•  শটটি ল্যা্পি  - 1 No.
•  শিেল/ওয়্যার  - as reqd.
•  নেউক্র্েল নলঙ্ক  - as reqd.
•  সানি্জ্ট শরেিার  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : �েস্ত আজিা ইউলনজটি লিউে পিীক্ষা করুন

1  ে্যাটানরর িার্্জ্ পরীক্ষা িরুন।

2  পরীক্ষা োনতর নক্প এিটট িাল রোউন্ড-এ সিং�ুক্ িরুন।

3  নেউনর্র উিয় প্রানন্ত পরীক্ষা োনতর শপ্রাে স্পশ ্জ্ িরুন। 
পরীক্ষা োনত আনলা জ্লনল, নেউর্ িাল অেস্ায় আনছ.

�লদ্ পিীক্ষা ৈালত শুিুোত্র একপাজশ স্পশ মি কিাি 
�েয় আজিা মদ্য় তাি োজন লিউে ত্রুঠটপূণ মি। 
উেয় লদ্জক স্পশ মি কিজিও �লদ্ মটস্ট িযুা্পি জ্বজি 
না তাি োজন পাওয়াি ম�া� মি চািু মনই ৈা গ্াউন্ 
কাজনকশন খািাপ।

4  এর ম্প্রিং নক্প শর্নি নেউর্ সরান। এটা শেনট শগনছ নি 
না পরীক্ষা িরুন.

�লদ্ এঠট প্র�্িুঠটত(Blown) হয় তজৈ আেিা 
কাজচি নি লদ্জয় মদ্খজত পালি।

শটমি �ালকমিজটি কািজণ লিউে উজড় মগজি কাজচি 
ঠটউজৈি িঙ কাজিা হজয় �ায় (1) এৈ়ং লিউজেি 
তাি মোট ৈজিি েজতা গজি �ায়। (আকাি 1)

ওোিজিাজিি কািজণ �লদ্ লিউেঠট উলড়জয় 
মদ্ওয়া হয় (2) লিউজেি তািঠট মকৈি মকজট 
মিিা হয়। (লচত্র 2)

টাস্ক 2 : িাইঠট়ং �ালকমিজট মখািা এৈ়ং শটমি �ালকমিট মৈি করুন

1  ৈুটট টানম ্জ্নানলর মনধ্য এিটট ওহমনমটার সিংন�াগ িনর 
ওনপন সানি্জ্নটর র্ন্য ওয়্যানরিং পরীক্ষা িরুন। ওজপন �ালকমিট োকজি ওহলেটাি লিলি়ং মৈলশ হজৈ।
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2  ওনপন সানি্জ্ট শরেস িরুন এেিং সিংনশাধন িরুন।

3  পরীক্ষা োনত সনগে শট্জ্ সানি্জ্ট র্ন্য তানরর পরীক্ষা িরুন. 
(আিার 1)

�লদ্ শটমি  �ালকমিট োজক তজৈ �ালকমিটঠট �্পিূণ মি 
হওয়াি আজগই পিীক্ষাি ৈালত জ্বিজৈ এৈ়ং 
লিউেঠটও উলড়জয় মদ্ওয়া হজৈ।

টাস্ক 3 : পযুাজনি মৈাজিমি লিউে ইউলনট �নাক্ত করুন (লচত্র 1)

1 ইক্ঞ্ন 7.5 A: অটিারননটর শিানটির্ শরগুনলটর (আইক্র্ 
টানম ্জ্নাল), েুনয়ল িাট শসানলননয়ড, ইননটি শাটার, 
ইক্ন্ডনিটর লাইট।

2 লহটাি 20 A: নহটার শ্লায়ার শমাটর, এয়ার িক্ন্ডশনার।

3 মিে 15 এ: ইসেট্রুনমন্ট প্যাননল লাইট, লাইনসসে শপ্ট 
লাইট, পানি্জ্িং লাইট, শটইল লাইট। 

4 মহি (আিএইচ) 15 এ: উচ্চ মরীনি নননৈ্জ্শি(High 
beam) আনলা, ডান হাত শহডলাইট. 

5 চােমি 7.5 A: অটিারননটর শিানটির্ ননয়ন্ত্রি, (এল 
টানম ্জ্নাল), নিস্িা� ্জ্ সতি্জ্তা আনলা। 

6 AC 20 A: এয়ার িক্ন্ডশনার।

7 হযুাে-হন মি 15 এ: ইমানর্্জ্ক্সে ফ্্যাসার, ইমানর্্জ্ক্সে ফ্্যাশার 
ইক্ন্ডনিটর লাইট, হন ্জ্, টান ্জ্ নসগন্যাল ইক্ন্ডনিটর লাইট, টান ্জ্ 
নসগন্যাল লাইট।

8 মহি (LH) 15 A : হাই নেম ইক্ন্ডনিটর লাইট, োম হানতর 
শহড লাইট। 

9 ো়ং� 15 A: নসগানরট লাইটার, ্ঘনড় নডক্র্টাল টাইপ।

10 ওয়াইপাি 15 এ: উইন্ডশীল্ ওয়াইপার এেিং ওয়াশার।

11 স্টপ 15 এ: আনলা র্ামানও্র

12 মিলিও 7.5 A: শরনডও, শটিনরও ি্যানসট শটপ শপ্য়ার

13মগে 7.5 A: ে্যাি-আপ লাইট , ইক্জিননর তাপমাত্রা 
পনরমাপি, জ্ালানী পনরমাপি, সতিথীিরণ আনলা , 
সতিথীিরণ োর্ার।

14 গমু্ে 7.5 A:্ঘনড় (নডক্র্টাল প্রিার), অি্যন্তরীণ আনলা।

15 16 7.5 A এৈ়ং 15 A : অনতনরক্ নেউর্

16 সারনণ 1 এ অিংশগুনলার নাম শলখ।

মটলৈি 1

হযুা।ঁ 
না.

 মিজৈি ঠট অ়ংজশি নাে এৈ়ং এি মিঠট়ং

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 12

9 14

10 6

11 7

12 9

13 13

14 16

15 10

16 8

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.27
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টাস্ক 4 : হন মি �ালকমিজট লিজি পিীক্ষা কিা হজছে

1 নিত্র 1 এ শৈখাননা হন ্জ্ নরনল (5) শর্নি দেৈু্যনতি সিংন�াগ 
নেক্ছিন্ন িরুন।

2  হন ্জ্ নরনল এর মাউনন্টিং োৈাম আলগা িরুন এেিং এটট 
সরান।

3  এিটট নরওটি্যাট এেিং শিাটিনমটার ে্যেহার িনর হন ্জ্ নরনল 
অেস্া পরীক্ষা িরুন। 

4  নরওটি্যাট (1) নসনরনর্ ে্যাটানর এেিং হন ্জ্ নরনল (3) এর সানর্ 
সিং�ুক্ িরুন (নিত্র 2)

5  নিত্র 2-এ শৈখাননা শক্াক্র্িং শিানটির্ পনরমাপ িরনত নরনল 
(3) এর উইক্ন্ডিং র্নুড় শিাটি নমটার (2) সিং�ুক্ িরুন।

6  সানি্জ্নট স্পিূণ ্জ্ প্রনতনরাধ শুরু িরুন। নরনল উইক্ন্ডিং-এ 
শিানটির্ োড়ানত ো িমানত নেটট স্াইড িরুন।

লিজি পজয়ন্ট ৈন্ধ হওয়াি �েয় মকাজনা ত্রুঠট 
োকজি, আজে মিচাি ম্প্র়ং মপাস্ট ৈালঁকজয় �ােঞ্�যু 
করুন। (ম্স্প়ং টান ৈাড়াজি ম্লাক্ে়ং মোজটেে 
ৈাজড়।)

7  প্রনয়ার্নন নরনল প্রনতস্াপন িরুন।

8  হন ্জ্ নরনলনি তার অেস্ানন রাখুন এেিং মাউনন্টিং 
োৈামগুনলনি শক্ িরুন। 

9  ম্প্রিং এেিং হন ্জ্ সুইি নরনেট িরুন।

10 নরনটইনার নেট িরুন এেিং এটট টটপুন।

11 হন ্জ্ নরনল এর সুইনির সানর্ তানরর সিংন�াগ িরুন এেিং 
হন ্জ্ োর্ান। 

12 হন ্জ্ সুইিটট পনরিালনা িরুন এেিং সটেি হন ্জ্ শনানটর র্ন্য 
পরীক্ষা িরুন।

এইচএি এৈ়ং ওয়াইপাি মোটি লিজি পিীক্ষা 
কিা হজছে।

লিজি মচক কিাি টাস্ক পুনিাৈৃতল্ত করুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.27
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.28
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

বৈদ্যুুলতক �ালকমিট িায়াগনাইে করুন (Diagonize electrical circuits)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিল� ল�লিে �ালকমিট েজয়ন্টগুলি পিীক্ষা কিজত
• লিল� �োতেিাি �ালকমিট েজয়ন্টগুলি পিীক্ষা করুন
• লিল� ল�লিজেি �োতেিাি �ালকমিট পিীক্ষা করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  মানটিনমটার - 1 No.
•  ওহম নমটার  - 1 No.

�ন্ত্রপালত  (Equipments)

•  ে্যাটানর 12V   - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  তারগুনল 4 নমনম  - as reqd.
•  নননরাধি শটপ  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : লিল� ল�লিে �ালকমিট

1  D.C নসনরর্ সানি্জ্ট ডায়ারোম প্রস্তুত িরুন

2  এিটট সানি্জ্ট শর্নি শ�মন নিত্র 1 এ শৈখাননা হনয়নছ।

3  সুইি ‘S’ েন্ধ িরুন, প্রোহমাত্রা ‘I’ এেিং শিানটির্ ‘V’ 
পনরমাপ িরুন।

4  সারনণ 1 এ পনরমাপ িরা মান নলখুন।

5  সরেরাহ েন্ধ িরুন, নিত্র 2-এ শৈখাননা নহসানে অ্যানমটার 
এেিং শিাটিনমটার সিংন�াগ িরুন। সরেরাহ িালু িরুন 
এেিং R1 এর মাধ্যনম শিানটির্ V1 এেিং েত্জ্মান I1 পনরমাপ 
িরুন।

6  সরেরাহ েন্ধ িরুন, নিত্র 3-এ শৈখাননা নহসানে অ্যানমটার 
এেিং শিাটিনমটার সিংন�াগ িরুন। সরেরাহ িালু িরুন এেিং 
R2 শত শিানটির্ V2 এেিং প্রোহমাত্রা I2 পনরমাপ িরুন।

7  R3 র্নুড় েত্জ্মান I3 এেিং শিানটির্ V3 পনরমাপ িরনত 
সানি্জ্নট ‘A’ এেিং ‘V’-এর অেস্ান শৈখাননা সানি্জ্ট ডায়ারোম 
আিুঁন।

8  সিং�ুক্ িরুন এেিং R3 র্নুড় I3 এেিং V3 পনরমাপ িরুন।

9  সারনণ 1 এ পনরমাপ িরা মান নলখুন।
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মটলৈি 1

েূিযুজৈাি মোট �ালকমিট R1 = 10 R2 = 20 R3 = 10

িানরন্ট

শিানটির্, দেৈু্যনতি এিি নেপ্রান্ত

প্রনতনরাধ

I=

V=           

R=

I1=

V1 =

R1 =

I2=

V2 =

R2 =

I3=

V3 =

R3 =

টাস্ক 2 : লিল� �োতেিাি �ালকমিট

1  D.C সমান্তরাল সানি্জ্ট ডায়ারোম প্রস্তুত িরুন

2  ডােল িন্টাক্ট নসনগেল নেলানমন্ট 20W োল্ব L1 , L2 , L3 
এিটট শহাল্ার, 0-30 Amp DC (1 Amp. DIV) এর এিটট 
অ্যানমটার A4 সিং�ুক্ িনর শাখা 1,2,3 গেন িরুন এেিং 
নসনরনর্ ‘S4’ পনরেত্জ্ন িরুন। (নিত্র 4)

3  নতনটট শাখার ল্যা্পি টানম ্জ্নাল সিংন�াগ িরুন সুইি S4 এর 
প্রানন্তর সানর্ সিংন�াগ িরুন।

4  শিাটিনমটার (V), অ্যানমটার (A4), সুইি ‘S4’ এেিং ে্যাটানর 
নৈনয় সানি্জ্ট ডায়ারোনম শৈখাননা নহসানে সানি্জ্ট গেন 
িরুন।

5 সুইি ‘S4’ েন্ধ িরুন এেিং শাখা 1 এ ‘S1’ সু্যইি িরুন।

6  অ্যানমটার ‘A4’ এেিং ‘A1’ পডু়ন এেিং সারণী 2-এ মানগুনল 
শরিড্জ্ িরুন। 

7  শাখা 2-এ ‘S4’, ‘S1’ এেিং ‘S2’ সুইিগুনল েন্ধ িরুন।

8  অ্যানমটার ‘A4’ ‘A1’ এেিং ‘A2’ পডু়ন এেিং সারণী 2 শত 
মানগুনল শরিড্জ্ িরুন 

9  শাখা 3-এ ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’, এেিং ‘S3’ সুইিগুনল েন্ধ িরুন।

10 শাখা 3-এ ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ এেিং ‘S3’ সুইিগুনল েন্ধ িরুন।

11  অ্যানমটার ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ এেিং ‘A3’ পডু়ন এেিং সারনণ 2-এ 
মান শরিড্জ্ িরুন।

12 6v 300 mA োনত নৈনয় শ�নিান এিটট শাখায় টি্জ্ ল্যা্পি 
ক্্যা্পি িরার পনর উপনরর ধাপগুনল পুনরােত্ৃনত িরুন 
এেিং েলােলগুনল সারনণ 2 এ শরিড্জ্ িরুন।

13 ওয়্যার-ওয়াউন্ড শরক্র্টির দ্ারা নতনটট ‘োনত ধারি’ 
প্রনতস্াপন িনর অনুশীলনটট পুনরােৃত্নত িরুন (100 
ওহনমর ৈুটট সিংখ্যা এেিং 150 ওহনমর এিটট)।

মটলৈি 2

রিে না. I1 I2 I3 I মোট �ুইচ ৈন্ধ শাখা েজিযু উপাদ্ান

1 S4, S1 প্রনতটট 1.7 Amps এর 3টট ল্যা্পি

2 S4, S1, S2  “
3 S4, S1, S2, S3  “
4 S4  “
5 S4, S1 1.7 Amps ল্যান্পির 2টট ল্যা্পি এেিং 

এিটট 300mA
6 S4, S1, S2 “

7 S4, S1, S2, S3 “

8 S4, S1 প্রনতনরাধি ৈুই-এিটট 100 ওহম এেিং 
আনরিটট 150 ওহম”

9 S4, S1, S2 “

10 S4, S1, S2, S3 “

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.28

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



77

টাস্ক 3 : লিল� ল�লিে �োতেিাি �ালকমিট

D.C ল�লিজেি �োতেিাি �ালকমিট িায়াগ্াে প্রস্তুত করুন

1 নিত্র 5 এ শৈখাননা নসনরর্ সমান্তরাল সানি্জ্নটর র্ন্য 
শিানটির্ এেিং শ্রাত গণনা িরুন। সারনণ 3-এ মানগুনল 
নলখুন।

2 Vs = 50V এর র্ন্য শমাট শরাধ RT এেিং শমাট িানরন্ট IS 
গণনা িরুন এেিং সারনণ 4 এ নলখুন।

3  নিত্র 6 এ শৈওয়া মাননর সমান নরওটি্যাট প্রনতনরানধর মান 
শসট িরুন (শ�মন R1 = 25 ওহম, R2 = 300 ওহম, R3 = 
40 ওহম এেিং R4 = 60 ওহম এি প্রান্ত এেিং পনরেত্জ্নশীল 
নেন্দরু মনধ্য প্রনতনরানধর মান পনরমাপ িনর নরওটি্যাট)

4  সানি্জ্ট গেন িরুন এেিং শিানটির্ এেিং িানরন্ট পনরমাপ 
িরুন। শসগুনল আপনার শনাট েইনয় শরিড্জ্ িরুন।

M
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5

5

5  Vs এেিং Is শর্নি RT এর মান গণনা িরুন এেিং শসগুনলনি 
আপনার শনাট েইনয় শরিড্জ্ িরুন এেিং ধাপ 3 এ প্রাপ্ত 
মাননর সানর্ তুলনা িরুন।

মটলৈি 3

মটলৈি 4

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.28
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.29
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

বৈদ্যুুলতক �ালকমিট �ে�যুা লৈনাশ কিা (Trouble shoot electrical circuit problem)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• গালড়ি তাজিি �ালকমিট ৈযুৈহাি কজি স্বয়়ংক্রিয় বৈদ্যুুলতক উপাদ্ান পিীক্ষা করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  শটটি ল্যা্পি  - 1 No.
•  মানটিনমটার - 1 No.

�ন্ত্রপালত  (Equipments)

•  স্বয়িংক্রিয় দেৈু্যনতি তানরর সানি্জ্ট   - 1 No.
•  ে্যাটানর - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  নেউর্ - as reqd.
•  সুইি - as reqd.
•  শিেল/ওয়্যার  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1 নিত্র 1 এ শৈখাননা অনটানমাোইল তানরর সানি্জ্ট ে্যেহার 
িনর গানড়র দেৈু্যনতি (1-34) উপাৈানগুনল সনাক্ িরুন৷

2  প্রারনভিি সানি্জ্ট আিুঁন।

3  ইগননশন সানি্জ্ট আিুঁন।

4  িাক্র্্জ্িং সানি্জ্ট আিুঁন।

5  ফ্্যাশার সানি্জ্ট আিুঁন।

6  আনলার সানি্জ্ট আিুঁন।

7  িানর্র শেনঞ্চ অনটা ওয়্যানরিং শোড্জ্ রাখুন।

8  ে্যাটানরর সানর্ সিংন�াগ িরুন।

9  এর িা� ্জ্িানরতা পরীক্ষা িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.30
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

প্রাতে অযুাল�ি ৈযুাটালি পলিষ্াি এৈ়ং টপ আপ (Cleaning and top - up of lead acid 
battery)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ৈযুাটালি টালে মিনাি এৈ়ং ৈযুাটালিি ৈলি পলিষ্াি করুন
• ইজিজট্ািাইট এৈ়ং টপ-আজপি স্তি পিীক্ষা করুন
• হাইজ্রালেটাি লদ্জয় ইজিজট্ািাইজটি লনলদ্মিষ্ট োিযুাকর্ মিণ (specific gravity) পিীক্ষা করুন
• ম�ি মোজটেে এৈ়ং ৈযুাটালিি মোজটেে পলিোপ করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  হাইন্রানমটার - 1 No.
•  মানটিনমটার - 1 No.
•  নলড অ্যানসড ে্যাটানর 6V ো 12V 80AH  - 1 No.

�ন্ত্রপালত  (Equipments)

•  ে্যাটানর িার্্জ্ার  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  পানতত র্ল  - as reqd.
•  ি্যাসনলন - as reqd.
•  তুনলা ন্যািড়া  - as reqd.
•  োনলর িাগর্  - as reqd.
•  শসাডা োইিানে ্জ্াননট  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

প্রাতে অযুাল�ি ৈযুাটালি পলিষ্াি এৈ়ং টপ আপ

1  ে্যাটানর টানম ্জ্নালগুনল, ক্ষয়প্রাপ্ত হনল, স্যান্ডনপপার নৈনয় 
পনরষ্ার িরুন: �নৈ সালনেনটড হয়, তাহনল শির্া তুলা 
ের্্জ্্য ো শসাডা োইিাে ্জ্ননট নৈনয় পনরষ্ার িরুন৷

মকাজনা িাতৈ ল্রিপ লদ্জয় স্কযুাপ কজি ৈযুাটালি 
টালে মিনাজিি ক্ষলত কিজৈন না।

2  সমস্ত শিন্ট প্াগ খুনল শেলুন এেিং ইনলনট্ালাইনটর স্তর 
পরীক্ষা িরুন।

মেন্ট প্াগ মখািা মিজখ ৈযুাটালিি উপজিি পৃষ্ঠঠট 
পলিষ্াি কিজৈন না। েজে োকা েয়িা মকাজর্ি 
অেযুতেজি পজড় পলি বতলি হজত পাজি।

3  পানতত র্ল সহ সমস্ত শিানে নিননিত স্তনর ইনলনট্ালাইটনি 
উপনর রাখুন।

ৈযুাটালি টপ আপ কিজত মকান ইজিজট্ািাইট 
ৈযুৈহাি কিা হজৈ না।

M
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4  ে্যাটানরর শসল ি্যাপ খুলুন এেিং হাইন্রানমটার নিতনর 
রাখুন। শরোনরসে নিনি প� ্জ্ন্ত ইনলনট্ালাইট পা্পি িরুন।

5 এিটট হাইন্রানমটার ে্যেহার িনর প্রনতটট শিানের 
ইনলনট্ালাইনটর প্রার্নমি নননৈ্জ্ষ্ট মাধ্যািে ্জ্ণ পরীক্ষা িরুন 
(নিত্র 1)© N
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.31
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

ৈযুাটালিি লনলদ্মিষ্ট োিযুাকর্ মিণ পিীক্ষা করুন (Check the specific gravity of a battery)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একঠট হাইজ্রালেটাি লদ্জয় ৈযুাটালি পিীক্ষা করুন
• একঠট মোটে লেটাি লদ্জয় ৈযুাটালি পিীক্ষা করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  হাইন্রানমটার - 1 No.

�ন্ত্রপালত  (Equipments)

•  �ানোহন  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  ি্যাসনলন - as reqd.
•  ে্যাটানর অ্যানসড  - as reqd.
•  পানতত র্ল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : লনলদ্মিষ্ট োিযুাকর্ মিণ এৈ়ং মখািা �ালকমিট মোজটেে পিীক্ষা পিীক্ষা করুন1 

1 ে্যাটানর টানম ্জ্নাল শর্নি প্রর্নম শননতোিি তানরর(Negetive) 
সিংন�াগ নেক্ছিন্ন িরুন৷ 

2  ে্যাটানর টানম ্জ্নাল শর্নি ইনতোিি(Positive) তানরর সিংন�াগ 
নেক্ছিন্ন িরুন৷ 

3  মাউনন্টিং োতা োৈাম সরান.

4  গানড় শর্নি ে্যাটানর তুলুন৷

5  ে্যাটানরর উপনরর অিংশটট র্ল এেিং তুনলা নৈনয় পনরষ্ার 
িরুন৷

6  এিটট নন-শমটানলি তানরর রোশ ো এনমনর-শপপার নৈনয় 
ে্যাটানর টানম ্জ্নালগুনল পনরষ্ার িরুন৷

7  নডনটিল ওয়াটার নৈনয় ইনলনট্ালাইট শলনিল শিি িরুন 
এেিং টপ আপ িরুন। (�নৈ প্রনয়ার্ন হয়) 

8  ে্যাটানরটট এিটট স্তনরর িানের ওয়াি্জ্নেনঞ্চ রাখুন।

9  সমস্ত শিন্ট প্াগগুনল সরান৷

10 হাইন্রানমটারটট উল্লবিিানে ধনর রাখুন। (আিার 1)

11 শিানে হাইন্রানমটানরর নাি রাখুন। নাি ইনলনট্ালাইনট 
ডুোননা আনছ তা ননক্চিত িরুন।

12 হাইন্রানমটানরর রাোর োল্ব টটপুন।

13 ইনলনট্ালাইটনি উপনরর নৈনি আননত এটট শছনড় নৈন। 
ইনলনট্ালাইট শ�ন োনল্ব না আনস তা ননক্চিত িরুন।

14 ইনলনট্ালাইনট িাসমান স্তরটট লক্ষ্য িরুন।

15 সারনণ 1 এ পড়া শরিড্জ্ িরুন।

16 সমস্ত িনক্ষর র্ন্য এিই পদ্ধনত পুনরােত্ৃনত িরুন এেিং 
নরনডিং শরিড্জ্ িরুন।

মটলৈি 1

উপজিি লিলি়ং মকাজর্ি েজিযু 25 পজয়জন্টি মৈলশ 
পলিৈলতমিত হওয়া উলচত নয়।

ৈযুাটালি অযুাল�ি মেজক আপনাি হাত এৈ়ং কাপড় 
িক্ষা করুন.

17 DC শিাটিনমটানরর (2) নলডগুনলনি ে্যাটানর টানম ্জ্নানলর 
সানর্ সিং�ুক্ িরুন (+ve শর্নি -ve)। (নিত্র 2)
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20 শিন্ট শহাল পনরষ্ার িরুন এেিং সমস্ত শিন্ট প্াগ শক্ 
িরুন।

21 ি্যাসনলন নৈনয় ে্যাটানর টানম ্জ্নাল গুনলনয় নৈন।

22 ে্যাটানরটটনি গানড়নত তার অেস্ানন রাখুন৷

23 ে্যাটানর মাউনন্টিং ক্্যা্পি োৈাম শক্ িরুন।

24 শেনিিং শসাডা দ্রেণ এেিং র্ল নৈনয় ে্যাটানর লাগ পনরষ্ার 
িরুন৷

25 প্রর্নম ে্যাটানর +ve তানরর সানর্ সিংন�াগ িরুন এেিং এটট 
শক্ িরুন।

26 ে্যাটানর-ve তানরর সানর্ সিংন�াগ িরুন এেিং এটট শক্ 
িরুন।

27 ইক্জিন িালু িরুন। ে্যাটানর প� ্জ্াপ্ত িানরন্ট সরেরাহ িনর 
নিনা তা পরীক্ষা িরুন।

প্রেজে গ্াউন্ কযুাৈি (-ve মকৈি ) �়ংজ�াগ 
লৈক্ছেন্ন করুন। এঠট আলকমি়ং এৈ়ং এি িজি ৈযুাটালি 
লৈজ্ফািজণি �ম্াৈনা কলেজয় মদ্জৈ।

18 শিাটিনমটার শর্নি নরনডিং ননন এেিং শরিড্জ্ িরুন।

19 শিাটিনমটানরর প্রনত ে্যাটানরনত িমপনক্ষ 13.2 শিাটি 
পড়নত হনে। উপনরাক্ পরীক্ষাগুনল স্পিন্ন িরার পনর 
প্রস্তুতিারনির শস্পনসনেনিশননর সানর্ নরনডিংগুনলর 
তুলনা িরুন। ে্যাটানর খারাপ অেস্ায় র্ািনল নরিার্্জ্/
প্রনতস্াপন িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.31
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.32
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

ৈযুাটালি চােমি করুন (Charge the battery)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• চােমিাজিি �াজে ৈযুাটালি �়ং�ুক্ত কিজত৷
• ধ্রুৈক কাজিন্ট পদ্ধলতজত ৈযুাটালি চােমি করুন 
• ধ্রুৈ মোজটেে পদ্ধলতজত ৈযুাটালি চােমি করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  হাইন্রানমটার - 1 No.
•  শিাটিনমটার - 1 No.

�ন্ত্রপালত  (Equipments)

•  ে্যাটানর িার্্জ্ার   - 1 No.
•  �ানোহন  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•  ি্যাসনলন - as reqd.
•  ে্যাটানর অ্যানসড  - as reqd.
•  শিেল/ওয়্যার  - as reqd.
•  পানতত র্ল  - as reqd.
•  তুনলা ন্যািড়া  - as reqd.
•  ওয়াটার এমনর  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : ৈযুাটালি চােমি হইজতজে

1  িাক্র্্জ্িং শটনেনল ে্যাটানর রাখুন।

2  �নৈ ে্যাটানর সীল না িরা র্ানি, তনে সমস্ত িনক্ষ 
ইনলনট্ালাইট স্তর পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ার্নন স্তরটট 
সামজিস্য িরুন৷

এেন ৈযুাটালি চােমি কিাি মচষ্টা কিজৈন না �া 
লহোলয়ত ৈজি েজন হয় ৈা �লদ্ ইজিজট্ািাইজট 
ৈিজিি ্ফঠটক মদ্খা �ায়। চােমি কিাি মচষ্টা 
কিাি আজগ ৈযুাটালিঠটজক �্পিণূ মিরূজপ আনজ্রাে 
কিাি অনুেলত লদ্ন।

3  ে্যাটানর নসল িরা ে্যাটানর র্ািনল, হাইন্রানমটানর নেটি ইন 
শিি িরুন। �নৈ সূিিটট পনরষ্ার ো হালিা হলুৈ শৈখায় 
তনে ে্যাটানর িার্্জ্ িরার শিষ্টা িরনেন না। (নিত্র 1)

4  ে্যাটানর টানম ্জ্নাল এেিং ে্যাটানর টপ পনরষ্ার িরুন৷

5  এিটট উপ�ুক্ ম্যানুয়ানলর সানর্ পরামশ ্জ্ িরুন এেিং 
ে্যাটানরর িাক্র্্জ্িং হার এেিং সময় ননধ ্জ্ারণ িরুন৷ 

6  িার্্জ্ানরর সুইি েন্ধ িরুন। (নিত্র 2 এেিং নিত্র 3)

চােমিািঠট ৈযুাটালিি লদ্জক লনজয় �ায়। িনাত্মক 
(+)প্রাতে অৈশযুই িনাত্মক (+) টালে মিনাজিি �াজে 
�়ং�ুক্ত োকজত হজৈ।

ঋণাত্মক (-)প্রাতে অৈশযুই ঋণাত্মক (-) টালে মিনাজিি 
�াজে �়ং�ুক্ত োকজত হজৈ।

7  িার্্জ্ার সুইি িালু িরুন।

লকেু চােমিাজি, চােমিাি চািু কিাি েনযু টাইোি 
ম�ট কিা আৈশযুক।
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ক্ষলত এড়াজত , চাক্েমি়ং হাি কোজত হজৈ ৈা 
�ােলয়কোজৈ ৈন্ধ কিজত হজৈ �লদ্:

ইজিজট্ািাইট তাপোত্রা 125 ° িাজিনহাইট 
অলতরিে কজি।

লহ়ং�াত্মক গযুাল�়ং ৈা ইজিজট্ািাইজটি �্িুই়ং 
ঘজট।

ৈযুাটালি �্পিূণ মিোজৈ চােমি হয় �খন অযুাম্্পিয়াজি 
কে চাক্েমি়ং হাজি দ্ইু ঘন্টাি মৈলশ �েয় �েস্ত 
মকার্ অৈাজি গযুা� কজি এৈ়ং লনলদ্মিষ্ট োিযুাকর্ মিজণ 
মকান পলিৈতমিন ঘজট না। �ৈজচজয় �জতোর্েনক 
চাক্েমি়ংজয়ি েনযু, অযুাম্্পিয়াজি কে চাক্েমি়ং হাি 
�ুপালিশ কিা হয়।

�্পিণূ মি চােমি লনলদ্মিষ্ট োিযুাকর্ মিণ 1.260-1.280 লৈেক্ত 
লি়ং এ ইজিজট্ািাইট স্তজিি তাপোত্রাি েনযু 
�়ংজশািন কিা হয়।

ক্ষলত এড়াজত , চাক্েমি়ং হাি কোজত হজৈ ৈা 
�ােলয়কোজৈ ৈন্ধ কিজত হজৈ �লদ্:

ইজিজট্ািাইট তাপোত্রা 125 ° িাজিনহাইট 
অলতরিে কজি।

লহ়ং�াত্মক গযুাল�়ং ৈা ইজিজট্ািাইজটি �্িুই়ং 
ঘজট।

ৈযুাটালি �্পিূণ মিোজৈ চােমি হয় �খন অযুাম্্পিয়াজি 
কে চাক্েমি়ং হাজি দ্ইু ঘন্টাি মৈলশ �েয় �েস্ত 
মকার্ অৈাজি গযুা� কজি এৈ়ং লনলদ্মিষ্ট োিযুাকর্ মিজণ 
মকান পলিৈতমিন ঘজট না। �ৈজচজয় �জতোর্েনক 
চাক্েমি়ংজয়ি েনযু, অযুাম্্পিয়াজি কে চাক্েমি়ং হাি 
�ুপালিশ কিা হয়।

�্পিণূ মি চােমি লনলদ্মিষ্ট োিযুাকর্ মিণ 1.260-1.280 লৈেক্ত 
লি়ং এ ইজিজট্ািাইট স্তজিি তাপোত্রাি েনযু 
�়ংজশািন কিা হয়।

8  িাক্র্্জ্িং হার সামজিস্য িরুন৷

9  টাইমার সামজিস্য িরুন৷

10  প্রায় 15 নমননট ধনর ে্যাটানর িার্্জ্ হওয়ার পনর িাক্র্্জ্িং শরট 
এেিং ে্যাটানরর তাপমাত্রা পরীক্ষা িরুন৷ প্রনয়ার্নন িাক্র্্জ্িং 
শরট সামজিস্য িরুন।

11 ননধ ্জ্ানরত সময় না হওয়া প� ্জ্ন্ত ো ে্যাটানর পনুরাপুনর িার্্জ্ 
না হওয়া প� ্জ্ন্ত িার্্জ্ িরা িানলনয় �ান। 

12  িার্্জ্ার সুইি েন্ধ িরুন।

13  ে্যাটানর শর্নি িার্্জ্ার নলড সিংন�াগ নেক্ছিন্ন িরুন৷

ওয়াট 
মিঠট়ং

5 অযুাম্্পিয়াি 10 অযুাম্্পিয়াি 20 অযুাম্্পিয়াি 30 অযুাম্্পিয়াি 40 অযুাম্্পিয়াি 50 অযুাম্্পিয়াি

নননি

2450

2450-

2950

উপনর

2950

10 ্ঘণ্া

1 ২ ্ঘণ্া

15 ্ঘন্টা

5 ্ঘন্টা

6 ্ঘন্টা

7 ½ ্ঘন্টা

2 ½ ্ঘন্টা 

3 ্ঘন্টা

3 ¼ ্ঘন্টা

২ ্ঘন্টা

২ ্ঘন্টা

২ ্ঘন্টা

 -

1 ½ ্ঘন্টা 

1 ¾ ্ঘন্টা

 -

 -

1 ½ ্ঘন্টা

টাস্ক 2 : ধ্রুৈক প্রৈাহোত্রাি চাক্েমি়ং পদ্ধলত

1  নিত্র 1 এ শৈখাননা সমস্ত ে্যাটানর নসনরনর্ সিং�ুক্ িরুন।

2  িার্্জ্ারটটনি ে্যাটানরর সানর্ সিং�ুক্ িরুন৷

3 নবির অনু�ায়ী িার্্জ্ানর শিানটিনর্র হার শসট িরুন। 
ে্যাটানরর 4 ে্যাটানর িার্্জ্ িরুন।
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5  ে্যাটানর িার্্জ্ার েন্ধ িরুন

6  প্রনতটট ে্যাটানরর নননৈ্জ্ষ্ট অনিিনে ্জ্র র্ন্য পরীক্ষা িরুন।

7  শটনেনল পড়া শরিড্জ্ িরুন। 1

 মটলৈি 1

ম�ি
ৈযুাটালি

1 2 3 4 5 6

1
2
3
4

টাস্ক 3 : ধ্রুৈক মোজটেে(Constant Voltage) চােমি কিাি পদ্ধলত (লচত্র 1)

9  ে্যাটানর শিি িরুন, ্রানের(Discharge) র্ন্য, োনহ্যিিানে 
ননম্নরূপ

10  ইগননশন সুইি েন্ধ িরুন

11  ে্যাটানরর উপনরর অনমধ্য এেিং ৈনূেত র্নলর স্তর পরীক্ষা 
িরুন এেিং পনরষ্ার িরুন 

12 ে্যাটানর টপআপ িরার পনর ে্যাটানরর উপনরর পৃষ্ঠটট 
পনরষ্ার িরুন

13 ে্যাটানর শপাটি এেিং টানম ্জ্নালগুনলর মনধ্য শিাননা আলগা 
শ�াগান�াগ(loose contect) পরীক্ষা িরুন৷

14 স্বয়িংক্রিয় গানড়র তানরর সানি্জ্নট শিাননা আলগা শ�াগান�াগ 
পরীক্ষা িরুন

15 গানড়র সমস্ত সুইনির ত্রুটটপূণ ্জ্ শ�াগান�াগ পরীক্ষা িরুন 
এেিং প্রনতস্াপন িরুন

16 ে্যাটানর টানম ্জ্নানলর সালোর গেন পরীক্ষা িরুন এেিং 
পনরষ্ার িরুন

 মটলৈি 2

1  নিত্র 1 এ শৈখাননা সমস্ত ে্যাটানর সমান্তরালিানে সিং�ুক্ 
িরুন

2  িার্্জ্ারটটনি ে্যাটানরর সানর্ সিং�ুক্ িরুন৷

3  িার্্জ্ িরা শিানটির্ পনরেত্জ্ন িনর প্রোহমাত্রার হার শসট 
িরুন।

4  স্পিূণ ্জ্ িার্্জ্ না হওয়া প� ্জ্ন্ত ে্যাটানর িার্্জ্ িরুন

5  ে্যাটানর িার্্জ্ার েন্ধ িরুন

6  শটনেল 2 এ নরনডিং শরিড্জ্ িরুন।

7  ে্যাটানরর পরর্ীেী ্র (সুইি অে)

8  প� ্জ্ায়রিনম ে্যাটানর িার্্জ্ িরা অেস্া পরীক্ষা িনর স্ব-
্রানের(Self discharge) র্ন্য ে্যাটানর পরীক্ষা িরুন।

ম�ি
ৈযুাটালি

1 2 3 4 5 6

1
2
3
4

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.32
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.33
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

লিজি এৈ়ং ম�াজিনজয়ি পিীক্ষা করুন (Check the relays and solenoid)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• স্টাঠটমি়ং ল�জস্টজে ম�াজিনজয়ি �ুইজচি অৈস্া পিীক্ষা করুন 
• তাজিি �ালকমিজট লিজি অৈস্া পিীক্ষা করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  শটটি ল্যা্পি  - 1 No.
•  মানটিনমটার  - 1 No.

�ন্ত্রপালত  (Equipments)

•  �ানোহন    - 1 No.
•  ে্যাটানর  - 1 No.

উপকিণ (Materials)

•   নেউর্  - as reqd.
•  সুইি  - as reqd.
•  শিেল/ওয়্যার  - as reqd.
•  নননরাধি শটপ  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : ম�াজিনজয়ি �ুইচ পিীক্ষা কিা হজছে

1  শসানলননয়ড সুইি টানম ্জ্নালগুনল পরীক্ষা িরুন (3 এেিং 4) 
এেিং শসগুনল পনরষ্ার িরুন৷ (নিত্র 1)

4  শসানলননয়ড সুইি টানম ্জ্নাল শর্নি শুরুর(Starting) সুইি 
প� ্জ্ন্ত তানরর সিংন�াগ পরীক্ষা িরুন (7)।

5  পরীক্ষা োনতটটনি শরেি লাইট সুইি টানম ্জ্নানলর সানর্ 
সিং�ুক্ িরুন (1&2)৷ সুইি েন্ধ না হনল োনত জ্লনে।

6  শসানলননয়ড সুইি শর্নি তানরর তানরর সিংন�াগ নেক্ছিন্ন 
িরুন।

7  শটটি ল্যান্পির এি প্রান্তনি শসানলননয়ড সুইি টানম ্জ্নাল 
(3) নৈনয় সিং�ুক্ িরুন এেিং শটটি ল্যান্পির অন্য প্রান্তটট 
রোউন্ড িরুন।

8  এটা জ্লনে, নিন্তু এই পরীক্ষা শট্জ্ সানি্জ্ট নননৈ্জ্শ িরনে 
না।

9  শটটি ল্যান্পির এি প্রান্ত টিাট্জ্ার সুইি টানম ্জ্নাল নৈনয় 
এেিং অন্য প্রান্তটট সুইি শখালা শরনখ পনৃর্েীর সানর্ সিং�ুক্ 
িরুন। োনত উজ্জ্বল জ্লনল, শসানলননয়ড সিং�ুক্(short) 
হনয় শগনছ। সুইিটট প্রনতস্াপন িরুন। 

2  ে্যাটানর (5) শর্নি শসানলননয়ড সুইি টানম ্জ্নালগুনলনত (3) 
ে্যাটানর তানরর সিংন�াগগুনল পরীক্ষা িরুন৷ আলগা পাওয়া 
শগনল শক্ িরুন।

3  শসানলননয়ড সুইি টানম ্জ্নাল (4) শর্নি টিাট্জ্ার শমাটর 
টানম ্জ্নাল (6) প� ্জ্ন্ত ে্যাটানর তারগুনল পরীক্ষা িরুন৷ আলগা 
পাওয়া শগনল এটট শক্ িরুন।

টাস্ক 2 : হন মি �ালকমিজট লিজি পিীক্ষা কিা হজছে

Refer the exercise 1.4.27 for Task 4.
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.4.34
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - বৈদ্যুুলতক এৈ়ং ইজিকট্রলনক্স                                                   

িাজয়াি পিীক্ষা কিাি অনুশীিন করুন (Practice on testing diodes)
উজদেশযু: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• িাজয়াি পযুাজকজেি িিন �নাক্ত করুন
• িাজয়াজিি িিওয়ািমি মেজক লৈপিীত প্রলতজিাজিি(Resistance) অনুপাত লনি মিািণ করুন
• ট্রানক্েস্টি �নাক্তকিণ
• মটলস্ট়ং ট্রানক্েস্টি।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

�িঞ্াে / �ন্ত্র (Tools/ Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  মানটিনমটার  - 1 No.
•  রোনক্র্টির - 1 No.
•  শডটা েই  - 1 No.

উপকিণ/ উপাদ্ান (Materials/Components)

•   নেনিন্ন ধরননর ডানয়াড/রোনক্র্টির     
       - 20 নবির/প্রনতটট। (নীল, হলৈু, িানলা লাল রঙ)

•  লাল রনঙর হাতা তার  - 10 শসনম. প্রনতটট
•  টুিরা িড্জ্  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : িাজয়াি পযুাজকে এৈ়ং টালে মিনাি �নাক্ত করুন

1  প্রৈত্ত নেনিন্ন লট শর্নি শ�নিাননা এিটট ডানয়াড শেনছ 
ননন। ডানয়ানড মনুদ্রত শিাড নবিরটট O&T(Obserrvation 
& Tabulation) শীনট শরিড্জ্ িরুন।

2 ননে ্জ্ানিত ডানয়ানডর র্ন্য, িাট্জ্ 1 শৈখুন এেিং প্যানিনর্র 
ধরনটট সনাক্ িরুন এেিং শরিড্জ্ িরুন (শ�মন গ্াস/
প্ানটিি/নসরানমি/ধাতু ইত্যানৈ)।

3  িাট্জ্ 1 উনল্লখ িনর ননে ্জ্ানিত ডানয়ানডর র্ন্য, ডানয়ানডর 
অ্যাননাড টানম ্জ্নানলর উপনর এিটট শছাট লাল রনঙর হাতা 
নিননিত িরুন এেিং রাখুন।

4  নেনিন্ন ধরননর অন্তত 5টট ডানয়ানডর র্ন্য ধাপ 1 শর্নি 3 
পুনরােত্ৃনত িরুন এেিং আপনার প্রনশক্ষি দ্ারা আপনার 
িার্ পরীক্ষা িরান৷

টাস্ক 2 : ওহলেটাি/োলটেলেটাি ৈযুৈহাি কজি িাজয়াি পিীক্ষা কিা হজছে

1 ওহনমটার/মানটিনমটার x100 ওহম পনরসনর শসট িরুন। 
নমটার শরক্র্টি্যাসে-ক্র্নরা-শসটটিং িরুন।

প্রজয়ােজন অনযুানযু ওহে পলি�ীো(range) চয়ন 
করুন।

2  টাস্ক 1-এ নিননিত ডানয়াডগুনলর মনধ্য এিটট নপিআপ 
িরুন। নিত্র 1a এ শৈখাননা ডানয়াড টানম ্জ্নাল র্ুনড় 
ওহনমটার শপ্রােগুনলনি সিং�কু্ িরুন। O&T শীনটর সারনণ 
1-এ নমটার দ্ারা শৈখাননা শরক্র্টি্যাসে নরনডিং শরিড্জ্ িরুন।

3  নিত্র 1b শত শৈখাননা ডানয়ানডর সানর্ সিং�ুক্ নমটার 
শপ্রােগুনলনি নেপরীত িরুন এেিং সারণী 1 এ নমটার দ্ারা 
শৈখাননা নরনডিং শরিড্জ্ িরুন।

4  ধাপ 2 এেিং 3 এ উনল্লনখত নরনডিংগুনল শর্নি, এনগনয় এেিং 
নেপরীত(forward & reverse) প্রনতনরানধর মনধ্য অনুপাত 
গণনা িরুন এেিং শরিড্জ্ িরুন।

5  শরিড্জ্ িরা তর্্য শর্নি ডানয়ানডর অেস্া স্পিনি্জ্ আপনার 
উপসিংহার নৈন। উপসিংহার দতনর িরার র্ন্য নীনি শৈওয়া 
টটপস ে্যেহার িরুন;
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-  িাল ডানয়ানড, প্রনতনরাধ এি নৈনি 100 ওহনমর িম 
এেিং অন্য নৈনি খেু শেনশ ো প্রায় অসীম/শখালা হনে। 
সেনিনয় খারাপ শক্ষনত্র ননম্ন শর্নি উচ্চ প্রনতনরানধর 
মনধ্য অনুপাত িমপনক্ষ 1:1000 হনত পানর।

-  সিংনক্ষপ্ত(shorted) ডানয়াড উিয় নৈনিই শনূ্য ো খেু 
িম প্রনতনরাধ শৈখায়। 

-  ওনপন ডানয়াড উিয় নৈনিই অসীম/শখালা শৈখায়।

6 নেনিন্ন ধরননর অন্তত আরও ৈশটট ডানয়ানডর র্ন্য ধাপ 2 
শর্নি 4 পুনরােত্ৃনত িরুন। 

7  আপনার প্রনশক্ষি দ্ারা িার্ শিি িরুন.

মিজৈি
�়ংখযুা

মকাি
�়ংখযুা োপা 
হজয়জে
িাজয়াজি

পযুাজকজেি 
িিন

প্রলতজিাি োন অনুপাত
েজিযু
এলগজয় এৈ়ং 
লৈপিীত
প্রলতজিাি

িাজয়াি FIT/
UNFIT এি 
অৈস্াএকলদ্জন লৈপিিীত 

লদ্জক

প� মিজৈক্ষণ এৈ়ং টযুাৈুজিশন শীট

 মটলৈি 1

খুৈ কে শক্ক্ত - মেটাি পযুাজকে িাজয়াি

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.34
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িাট্জ্ 1

টাস্ক 3 : মিটা েযুানুয়াি উজলেখ অনু�ায়ী(Referring) ট্রানক্েস্টজিি িিন এৈ়ং লিি �নাক্ত কিা

1  প্রৈত্ত নেনিন্ন লট শর্নি শ�নিাননা এিটট রোনক্র্টির ননন, 
এর শলনেল নবির এেিং রোনক্র্টির টাইপ নবির সারনণ 1 এ 
নলখুন।

2  রোনক্র্টির শডটা ম্যানুয়াল পডু়ন এেিং O&T শীনটর সারনণ 
1-এ রোনক্র্টিনরর ননম্ননলনখত নেেরণ খুরঁ্নু এেিং শরিড্জ্ 
িরুন।

-  নসনলিন ো র্ানম ্জ্ননয়াম নিনা

-  NPN ো PNP নিনা

-  প্যানিক্র্িং ো শিস আউটলাইননর প্রিার (উৈাহরণ: 
TO5, TO7 ইত্যানৈ)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.34
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3  ননর্িুক্ প্যানিনর্র ধরন শর্নি, রোনক্র্টির শডটা 
ম্যানযু়াল এেিং সারণী 1-এ রোনক্র্টিনরর র্ন্য শেস, ইনমটার 
এেিং সিংরোহি নননৈ্জ্শ িনর নপন ডায়ারোম আিুঁন।

4  নীনি শৈওয়া রনঙর নস্কম ে্যেহার িনর রোনক্র্টিনরর নিননিত 
নপননর সানর্ নিত্র 1-এ শৈখাননা উপ�ুক্ দৈন্ঘ ্জ্্যর হাতা 
রাখুন।

 শেস - নীল রনঙর হাতা

 ইনমটার - লাল রনঙর হাতা

 িানলক্টর - হলুৈ রনঙর হাতা

 �াল- িানলা রনঙর হাতা

দ্রষ্টৈযু: লকেু পাওয়াি ট্রানক্েস্টজি, িাতৈ মদ্হ 
লনজেই �়ংগ্াহক হজৈ। এই িিজনি মক্ষজত্র একঠট 
মপক্সিি ৈযুৈহাি কজি িাতৈ ৈলিজত ‘C’ লচহ্ন লদ্ন। 
�ৈ ট্রানক্েস্টজি লশল্ লপন োকজৈ না।

টাস্ক 4 : ট্রানক্েস্টি মটলস্ট়ং

1  ে্যেহৃত ওহনমটানরর শিান টানম ্জ্নালটট নমটানরর অি্যন্তরীণ 
ে্যাটানরর +ve টানম ্জ্নানলর সানর্ সিং�ুক্ তা সনাক্ িরুন। 
নমটার পনরসীমা Rx100W এ শসট িরুন। খেু িম ো খুে 
শেনশ ওহম শরনজির ওহনমটারগুনল অত্যনধি িানরন্ট/
শিানটির্ দতনর িরনত পানর এেিং পরীক্ষার সময় িম 
পাওয়ার রোনক্র্টিরগুনলনি ক্ষনত িরনত পানর।

2  এিটট রোনক্র্টির ননন �ার নপনগুনল টাস্ক 3 এ নিননিত িরা 
হনয়নছ এেিং নস্ি িরা হনয়নছ। ননে ্জ্ানিত রোনক্র্টিরটট NPN 
ো PNP নিনা তার উপর ননি্জ্র িনর, নিত্র 2a শত শৈখাননা 
রোনক্র্টিনরর শেনস নমটার শপ্রানডর +ve ো –ve নক্প/ধরুন 
এেিং 2 খ.

3  অন্য নমটার শপ্রাডটটনি ইনমটানর নক্প িরুন। রোনক্র্টিনরর 
শেস-ইনমটার র্িংশন ডানয়াড িম শরাধ (িনয়ি ৈশ ওহম) 
ো খেু উচ্চ প্রনতনরাধ (িনয়ি ৈশ নিনলা ওহম) শৈখায় নিনা 
তা পরীক্ষা িরুন। সারনণ 1 এ আপনার প� ্জ্নেক্ষণ শরিড্জ্ 
িরুন।

4  শপ্রানডর শপালানরটট নেপরীত িরুন, শেস-ইনমটার র্নুড় 
সিং�ুক্ িরুন এেিং রোনক্র্টিনরর শেস-ইনমটার র্িংশন 
ডানয়াড িম প্রনতনরাধ ো খুে শেনশ প্রনতনরাধ শৈখায় নিনা 
তা পরীক্ষা িরুন। সারনণ 1 এ আপনার প� ্জ্নেক্ষণ শরিড্জ্ 
িরুন।

5  ধাপ 3এেিং4-এ ননর্িুক্ প� ্জ্নেক্ষণগুনল শর্নি, এেিং নীনি 
শৈওয়া সারণীটট উনল্লখ িনর, উপসিংহার িরুন এেিং শরিড্জ্ 
িরুন, রোনক্র্টিনরর শেস-ইনমটার র্িংশন ডানয়ানডর 
অেস্া O&T শীনটর সারনণ 1-এ িাল, শখালা ো সিং�ুক্ 
(short) নহসানে।

দ্রষ্টৈযু: �লদ্ উেয় লদ্জক পলিোপ কিা ে়ংশজনি 
প্রলতজিাি(Resistence) মৈলশ হয়, তাহজি মটলৈজি 
মদ্ওয়া ে়ংশজনি অৈস্া োড়াও, আজিকঠট 
�ম্াৈনা হি , আপনাি লচলহ্নত মৈ� লপনঠট 
েুি হজত পাজি। আপলন ইলেটাি-�়ংগ্াহক 
েুজড় প্রলতজিাজিি পলিোপ কিজত পাজিন। 

�জদেজহি মক্ষজত্র, ট্রানক্েস্টজিি লচলহ্নত লপনগুলি 
পুনিায় পিীক্ষা করুন এৈ়ং পদ্জক্ষপ 2, 3 এৈ়ং 4 
পুনিাৈৃতল্ত করুন।

6  ধাপ 2,3,4 এেিং 5 পুনরােত্ৃনত িরুন এেিং রোনক্র্টিনরর 
শেস-িানলক্টর র্িংশন ডানয়ানডর অেস্া পরীক্ষা িরুন।

7  ইনমটার-সিংরোহি র্নুড় শরক্র্টি্যাসে পনরমাপ িরুন এেিং 
প� ্জ্নেক্ষণটটনি V HIGH (> 1MW) ো LOW (<500W) 
নহসানে শরিড্জ্ িরুন।

দ্রষ্টৈযু: একঠট োি ট্রানক্েস্টজি ইলেটাি এৈ়ং 
�়ংগ্াহজকি েজিযু প্রলতজিাি খৈু মৈলশ হজৈ। একঠট 
কে প্রলতজিাজিি লনজদ্মিশ কজি ম� ট্রানক্েস্টি িুজটা 
আজে।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.34
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8  নিত্র 3-শত শৈখাননা মত সটেি শপালানরটট সহ নমটারটট নক্প 
িরুন। নিত্র 3-এ শৈখাননা নহসানে আদ্র্জ্ আগুেল নৈনয় শেস-
সিংরোহিটট(Base-Collector) স্পশ ্জ্ িরুন এেিং পরীক্ষা 
িরুন শ� নমটার দ্ারা শৈখাননা প্রনতনরাধ িনমনছ নিনা তা 
নননৈ্জ্শ িনর শ� রোনক্র্টির িাল ুহনছি। O&T শীনটর সারনণ 
1-এ আপনার প� ্জ্নেক্ষণ হ্যা ঁো না নহসানে শরিড্জ্ িরুন।

9  ধাপ 5,6,7 এেিং 8 এ শরিড্জ্ িরা প� ্জ্নেক্ষণ শর্নি, পরীক্ষার 
অধীনন রোনক্র্টিনরর সামনরেি অেস্ার উপর আপনার 
উপসিংহার নৈন।

10 নেনিন্ন ধরননর অন্তত আরও পািঁটট রোনক্র্টিনরর র্ন্য 1 
শর্নি 9 ধাপ পুনরােত্ৃনত িরুন। 11 আপনার প্রনশক্ষি 
দ্ারা আপনার িার্ শিি িরান.

মটলৈি 1

P-N ে়ংশন লেটাজিি প্রলতজিাি এক 
লদ্জক

লৈপিীত লদ্জক লেটাি �হ P-N 
ে়ংশন লেটাজিি প্রলতজিাি

P-N ে়ংশজনি অৈস্া

 িম
 িম
 সুউচ্চ

সুউচ্চ
 িম
 সুউচ্চ

িাল
সিংনক্ষপ্ত
খুলুন (উপনর শনাট শৈখুন)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - �়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.4.34

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



92

স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.5.35
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - হাইড্রলিক্স এব়ং লনউজেটিক্স                               

েিবাহী এব়ং বায়সু়ংক্ান্ত উপাদান সনাক্তকরণ (Identification of hydraulic and 
pneumatic components)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি যানবাহজন হাইজড্রালিক ক্াচ উপাদান লচলনিত করুন
• একটি যানবাহজন বায়সু়ংক্ান্ত মরেক লসজটেজের উপাদান লচলনিত করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  হাইন্রানলি ক্াচ সহ যানোহন   - 1 No.
•  োয়ুসংক্ান্ত শরেি সহ যানোহন  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  জলোহী শেল (Hydraulic oil)  - as reqd.
•  েুলা েজ্জ্্য  - as reqd.

পদ্ধনে (PROCEDURE)

টাস্ক 1: একটি যানবাহজন হাইজড্রালিক ক্াচ উপাদানগুলির অবস্ান লনন ্নয়।

1  গান়িটটনি শলনেল গ্াউনডে রাখুন।

2  স্টপার নিনয় গান়ির টায়ারনি সমর্ ্জ্ন িরুন (িানের ব্লি)

3  হ্যাডে শরেি প্রনয়াগ িরুন।

4  েননট খুলুন।

5  শননেোচি(Negetive) ে্যাটানর োর খুলুন।

6  হাইন্রানলি ক্াচ নসনস্টমটট খুনজ শের িরুন এেং 
উপািানগুনল সনাক্ত িরুন শযমন মাস্টার নসনলডোর 
নরজাে্জ্ার, মাস্টার নসনলডোর, শলেে নসনলডোর, হাইন্রানলি 
লাইন এেং শ্রা-িাট নলোর।

7  নচত্র 1-এ শিখাননা নসনস্টনমর অংশগুনল নচননিে িরুন। 

8  সারনণ 1-এ অংশগুনলর নাম নলখুন।

মিলবি 1

 হ্যাাঁ। না.  মিজবি টি অ়ংজশর নাে
1
 2
 3
 4
 5

2
 5
 4
 1
 3
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টাস্ক 2: একটি গাল়ির বায়সু়ংক্ান্ত উপাদান মরেলস়ং 

1  নচত্র 1-এ োয়ু সংনিাচিারী নচননিে িরুন, যা সংিুনচে 
োযু় সরেরাহ িনর।

2  এয়ার ট্যাঙ্ক সনাক্ত িরুন, যা এয়ার িন্রেসার শর্নি 
সংিুনচে োোস গ্হণ িনর।

3  আননলাডার োলে সনাক্ত িরুন যা অনেনরক্ত োয়ু 
আননলাড িনর, এিোর োয়ুর ট্যানঙ্ক ননর্ ্জ্ানরে োয়ুচাপ 
শপৌঁঁনে শগনল।

4  শরেি োলে সনাক্ত িরুন যা োয়ু প্রোনহর অনুমনে শিয়, 
শরেি প্রনয়াগ িরুন, যখন শরেি প্যানডল চাপা হয়।

5  2টট সামননর শরেিার শচম্ার এেং 2টট নপেননর শরেি 
শচম্ানরর সন্ান িরুন যা সামনন এেং নপেনন োর্া 
প্রনয়ানগর জন্য লে্যাি অ্যাডজাস্টারনি শেনল শিয়

6  সামনন এেং নপেনন োর্ার জন্য শরেি অ্যাডজাস্টার সনাক্ত 
িরুন.

7  এয়ার শরেিার নসনস্টনমর শলআউট ডায়াগ্াম তেররী িরুন।

8  োয়ুর চাপ পনরমাপি(gauge) শনাক্ত িরুন, যা োয়ুর 
ট্যানঙ্ক োয়ুর চাপ নননি্জ্শ িনর। 

9  শটনেল 2 এ অংশগুনল নলখুন।

মিলবি 2
হ্যাাঁ। না.  অ়ংজশর নাে অবস্ান

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.5.35

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



94

স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.5.36
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - হাইড্রলিক্স এব়ং লনউজেটিক্স                               

েিবাহী সালক্নি মরেলস়ং এব়ং অি্যয়ন (Tracing and studying of hydraulic circuits)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• হাইজড্রালিক ে্যাজকর অ়ংশ লচলনিত করজত।
• হাইজড্রালিক মরেক এর অ়ংশ লচলনিত করজত.

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  নব্লনডং নিট    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  হাইন্রানলি জ্যাি ট্রনল টাইপ   - 1 No.
•  গান়ির হাইন্রানলি পাওয়ার নস্টয়ানরং   - 1 No.

•  গান়িনে হাইন্রানলি শরেি   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  জলোহী শেল (Hydraulic oil)  - as reqd.
•  েুলা েজ্জ্্য  - as reqd.

পদ্ধনে (PROCEDURE)

টাস্ক 1: হাইজড্রালিক ে্যাক

1  িানজর শেনচে হাইন্রানলি জ্যানির িাটা অংনশর 
মনডলটট রাখুন। (নচত্র 1)

2  হাইন্রানলি জ্যাি নসনস্টমটট খুজুন িরুন এেং 
উপািানগুনল সনাক্ত িরুন শযমন, জলার্ার, প্াঞ্ার, 
নন নরটান ্জ্ োলে রাম, নরনলফ োলে এেং েন্(shut-off) 
োলে,

3  নচত্র 1 এ শিখাননা নসনস্টনমর অংশগুনল সনাক্ত িরুন

4  সারণী 1 এ অংশগুনলার নাম নলখুন

5  নীনচর িলাম (a), আম ্জ্ (b), েরল জলার্ার (c), নরনলজ 
োলে (d), আউট শলট োলে (e) হ্যানডেল (f) প্াঞ্ার (g) 
এেং ইননলট োলে ( h)।

মিলবি 1

 ক্রেলক স়ংখ্যা িজবজি শব্দ অ়ংশগুিলর নাে

1 f

2 d

3 b

4 g

5 e

6 a

7 c
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টাস্ক 2: হাইজড্রালিক মরেক লসজটেজের উপাদানগুলি সনাক্ত করুন 

1  িানজর শেনচে হাইন্রানলি শরেি নসনস্টনমর িাট-শসিশন 
মনডল রাখুন। 

2  হাইন্রানলি শরেি নসনস্টনমর লাইন ডায়াগ্াম আিুঁন।

3  হাইন্রানলি শরেি নসনস্টম (নচত্র 1) এেং ্রাম শরেনিং 
নসনস্টনমর অংশগুনল সনাক্ত িরুন। (নচত্র 2এেং3) শযমন 
শরেি পাইপ লাইন ইউননয়ন, শরেি পুশ-রড, শরেি নমনীয় 
পানয়র পাোর শমাজানেপ্রান্ত, শরেি প্যানডল নরটান ্জ্ স্পপ্রং, 

মাস্টার নসনলডোর, শহাল্ড ডাউন স্পপ্রং, শরেি লাইননং, শরেি 
নস্টল পাইপ লাইন, শরেি অ্যাডজাস্টার, শু নরটান ্জ্ স্পপ্রং, 
স্টপ লাইট সুইচ, হ্যাডে শরেি নলোর, নপেট, শরেি শপ্ট 
ি্যানরয়ার, হুইল নসনলডোর, পানি্জ্ং শরেি ি্যােল, শরেি শু, 
শরেি প্যানডল, লি নাট এেং নক্নেস।

4  সারনণ 1 এ অংশগুনলর নাম নলখুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.5.36
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 ক্রেলক স়ংখ্যা িজবজি িল অ়ংশগুিলর নাে

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 17

9 12

10 18

11 14

12 19

13 6

14 20

15 7

16 9

17 13

18 8

19 10

20 15

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.5.36
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.5.37
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - হাইড্রলিক্স এব়ং লনউজেটিক্স                               

এয়ার মরেক লসজটেজের মরেলস়ং এব়ং অি্যয়ন (Tracing and studying of air brake 
system)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি যানবাহজন বায়সু়ংক্ান্ত মরেক লসজটেজের উপাদান লচলনিত করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  এয়ার শরেি নসনস্টম সহ গান়ি   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  েুলা েজ্জ্্য  - as reqd.

পদ্ধনে (PROCEDURE)

1  োয়ুসংক্ান্ত শরেি নসনস্টনমর অংশগুনল সনাক্ত িরুন। 
এয়ার ট্যাঙ্ক, এয়ার িন্রেসার, আননলাডার োলে সানে্জ্স 
নরজাে্জ্ার, প্রনেরক্ষামূলি োলে ো শরেি োলে, হ্যাডে 
িনট্াল োলে শরেি শচম্ার, এয়ার ইউননয়ন।

2  সারনণ 1 এ অংশগুনলার নাম নলখুন।
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 মিলবি 1

 ক্রেলক স়ংখ্যা িজবজি িল অ়ংশগুিলর নাে

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 6

7 7

8 9

9 10

10 8

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.5.37
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.6.38
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনল্দদিষ্টকরণ এব়ং পলরজেবা সরঞ্াে                             

লবলিন্ন ধরজনর যানবাহন লচলনিত করুন (Identify the different types of vehicles)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লবলিন্ন ধরজনর যানবাহন শনাক্ত করুন।

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1 গান়ির নাম ধরুন (নিত্র 1) 

 ক) কার খ) ট্াক পাঞ্াে েনি ো শসাজা ট্াক গ) ট্ানকর 
অনধ ধেক েনি ঘ ) ট্াক ফ্ল্াট ফম ধে টাইপ ই ) ট্াক্টর ি ) 
আর্টধে কুনলনটি শট্লার সহ ট্াক্টর জজ ) টল্াঙ্ার জ ) 

শিনলভানর ভল্ান i ) িাম্ার ট্াক j) শটেশন ওয়াগন k) নপক 
আপ l) জীপ

2  সারনি 1 এ অংশগুনলর নাম নলখুন।

মেলবি 1

ক্রলেক স়ংখ্্যা. লেি শব্দ যানবাহজনর নাে

1 b

2 a

3 e

4 d

5 c

6 g

7 h

8 l

9 k

10 j

11 i

12 f
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.6.39
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনল্দদিষ্টকরণ এব়ং পলরজেবা সরঞ্াে                             

গাল়ির মপেলসলিজকশন মিো অধ্যয়ন করা হজছে  (Studying vehicle specification 
data)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• গাল়ির যন্তা়ংশ শনাক্ত করজত
• গাল়ির মপেলসলিজকশন মিো অনুযায়ী অ়ংশগুলির মপেলসলিজকশন পরীক্া করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষিার্থীর টুল নকট   - 1 No.
•  কন্রেশন শগজ    - 1 No.
•  পনরমাপ শটপ   - 1 No.
•  ভল্াকুয়াম শগজ    - 1 No.
•  শোর িায়াল শগজ   - 1 No.
•  হাইন্রা নমটার   - 1 No.
•  শভানটেজ পরীক্ষক   - 1 No.

যন্তপালত (Equipments)

•  যানোহন  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  িুলা েজধেল্  - as reqd.
•  ইজঞ্ন শিল  - as reqd.
•  হাইন্রানলক িরল  - as reqd.

দ্রষ্টব্য: প্রলশক্ক গাল়ির মপেলসলিজকশন 

প্র্দশ দিন কজরন

 ইঞ্ঞ্ন XD-3PFI নিনজল

 টাইপ  4-শট্াক ওভারস্কয়ার, 4-নসনলন্ার,  

 শোর  লাইন 94.0 নমনম

 শট্াক 90.0 নমনম

 নকউনেক ক্ষমিা 2498 cc

 সংনকািন অনুপাি 23 : 1

 সনে ধোচ্চ স্রূ্ল শজতি 4000 R.P.M-এ 72.5 hp (DIN 70020) 2000 R.P.M

 সনে ধোচ্চ গ্রস টকধে 2000 R.P.M-এ 15.3 kg-m 

 ফুনয়ল ইননজকশন নসনটেম ইজঞ্ননর ওজন (শুকননা) নিনট্নেউটর পাম্ 200 শকজজ (ফ্াইহুইল এেং টোটধোর সহ) 

 শীিলকরি েল্েস্া নসনলন্ানরর মার্ায় শেটে িানলি পাম্ দ্ারা, িাপস্াপক   
  ননয়ন্রিি 

 চািান (Transmission) 5-গনি, সমস্ত নসনক্ানমশ

 অনুপাি ১ম নগয়ার: 4.03:1

   ২য় নগয়ার: 2.39:1

   3য় নগয়ার: 1.52:1

   4র্ ধে নগয়ার: 1.00:1

   ৫ম নগয়ার: ০.৮৪:১

   নেপরীি: 3.76:1

 স্ানান্তর শকস (Transfer case) অনুপাি শুধুমাত্র 4WD-এর জনল্ উচ্চ - 1 : 1, ননম্ন - 2.48 :1৷ 
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 সাসজপনশন

 সামনন 2WD : স্াধীন, কনয়ল স্পপ্রং, িােল অল্ানক্টং শটনলনস্কানপক শক  
  অল্ােজরোর এেং অল্ানটি শরাল োর 4WD :

 নপছনন শসনম-উপেতৃ্াকার নলফ টাইপ, সামনন শটেনেলাইজার োর

 মরেে  শটেনেলাইজার োর আধা উপেতৃ্াকার পািার ধরন    
  আয়িনক্ষত্রাকার নলাকার অধল্ায় 5 মধল্েিথী ক্রস সদসল্ (IFS   
  জনল্ 6)। নরয়ার োম্ার 

 নটেয়ানরং পাওয়ার নটেয়ানরং - সাে ধেজনীন জনয়টিগুনলর সানর্ ওয়াম ধে এেং  
  শরালানরর ধরন

 ঘিূ ধেন েল্াসাধ ধে 5.4 mts

 ক্াচ  হাইন্রানলক, একক শুকননা শলেট 235 নমনম (9.25 ইজচি িায়া)

 মরেক

 টাইপ  ভল্াকুয়াম অল্ানসনটেি সানভধো সহ টল্ানন্ম মাটোর নসনলন্ার   
  সহ হাইন্রানলক

 সামনন 13 নমনম নিস্ক এেং কল্ানলপার টাইপ

 নরয়ার  ্রাম: 27.4 x 50.8 নমনম (11” x 2”)

 পানকধেং নপছননর িাকার অভল্ন্তরীি প্রসারি প্রকার। হাি নলভার এেং   
  িানরর প্রকার।

 ধুর (Axle)

 সামনন IFS-2WD: Stub Axle 4WD : ফুল ফ্ল্ার্টং হাইনপানয়ি টাইপ

 ক্ষমিা/অনুপাি 1000 শকজজ / 4.88 : 1

 নরয়ার  সম্ূি ধে ভাসমান হাইনপানয়ি টাইপ

 ক্ষমিা/অনুপাি 1700 শকজজ / 4.88 : 1

 ইজিকট্রিক্যািস

 েল্াটানর 12 শভাটে, ঋিাত্মক পনৃর্েী

 ক্ষমিা 70 amp Hr

 অটোরননটর 65 amp নেটে-ইন শরগুনলটর এেং ভল্াকুয়াম পাম্ সহ

 ্রাইভ  শেটে ্রাইভ

 চাকা এব়ং োয়ার

 িাকা (wheel) নরম সাইজ 6J x 15

 টায়ার  P215/75 R 15 শরনিয়াল

 জ্ািান পদ্ধলত

 ক্ষমিা বেদুল্নিক শফ্াট ইউনননটর সানর্ লাগাননা 60 নলটার

 ওেন

 কাে ধে ওজন 1615 শকজজ (2 WD)

   1695 শকজজ (4 WD)

 G.V.W. 2200 শকজজ (2 WD)

   2280 শকজজ (4 WD)

গান়ির য্রিাংশ সনাতি করুন এেং প্রনশক্ষনকর নননদধেনশ অংশগুনলর শপেনসনফনকশন পরীক্ষা করুন

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.6.39
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.6.40
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনল্দদিষ্টকরণ এব়ং পলরজেবা সরঞ্াে                             

যানবাহন শনাক্তকরণ নম্বর সনাক্তকরণ (Identification of Vehicle Identification 
Number (VIN)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• শনাক্তকরণ নম্বর মপেলসলিজকশজনর গাল়ি শনাক্ত করুন.

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত (Tools / Instruments)

•  পনরমাপ শটপ   - 1 No.

যন্তপালত (Equipments)

•  গান়ি   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  িুলা েজধেল্  - as reqd.
•  কাগজ  - as reqd.
•  শপজসিল  - 1 No.
•  ইনরজার - 1 No.

লিআইএন-এর েন্য সাধারণ তথ্্য

যানোহন শনাতিকরি নম্বর (VIN)17 সংখল্ার সমন্বনয় গর্িি 
এেং নিনর্ট ে়ি গ্রুপ শযমন WMI, VDS এেং VIS-এ শরেিীেদ্ধ। 
উদাহরি:- MALBB5 IBC AMI 73752

অঙ্ যাত্রী গা়িী  এমনপনভ োস

WMI
1 শভৌগনলক অচিল

2 প্রস্তুিকারক

নভনিএস

3 গান়ির ধরন

4 নসনরজ

5 েনি টোইল এেং সংস্করি

6 শারীনরক প্রকার(Body type)

7 সংযম েল্েস্া জজনভিনলিউআর শরেক পদ্ধনি

8 ইজঞ্ননর ধরন

9 নিজজট/্রাইভ সাইি শিক করুন

নভআইএস

10 মনিনলর েছর

11 পনিল্র লোই

12 - 17 ক্রনমক সংখল্া

•  WMI: নেশ্ব প্রস্তুিকারক শনাতিকারী(World Manufacturer 
Identifier)

• VDS: যানোহন েি ধেনাকারী নেভাগ(Vehicle Descriptor 
Section)

•  VIS: যানোহন নননদধেশক নেভাগ (Vehicle Indicator 
Section)

•  MPV: েহুমুখী যাত্রীোহী যান (শযমন: MPV,SUV,RV) 
(Multipurpose Passenger Vehicle (Ex : MPV,SUV,RV)
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•  GVWR: শমাট যানোহন ওজন শরর্টং(Gross Vehicle 
Weight Rating)

দ্রষ্টেল্: গান়ির শকাি প্রস্তুিকারনকর উপর ননভধের কনর 
পনরেনিধেি হনি পানর

প্রনশক্ষনকর গাইি লাইননর অধীনন আপনার ইননটের্টউট 
গান়ির নভআইএন নম্বরর্ট পরীক্ষা করুন। 

-  একর্ট সমিল মার্টনি একর্ট গান়ি রাখুন।

-  হল্ান্ শরেক প্রনয়াগ করুন এেং িাকা িক করুন।

-  আপনার গান়িনি নভআইএন নম্বনরর অেস্ান নিননিি 
করুন।

-  সাধারি কাগনজ আপনার গান়ির নভআইএন শনাট করুন।

-  প্রস্তুিকারনকর সাধারি ির্ল্ অনুযায়ী নভআইএন নেশদ 
নিনকাি করুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.6.40
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.6.41
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লনল্দদিষ্টকরণ এব়ং পলরজেবা সরঞ্াে                             

গ্যাজরে পলরজেবা সরঞ্াে অধ্যয়ন (Studying of garage service equipments)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• এয়ার কজ্রেসার পলরচািনা করুন
• হাইজ্রালিক গাল়ি উত�জতািন পলরচািনা করুন
• একট্ে গা়িী মধায়ার কাে
• যালন্তক/হাইজ্রালিক ে্যাক এব়ং ে্যাক স্্যান্ড পলরচািনা করুন 
• একট্ে গ্ীস বন্কু পলরচািনা করুন
• একট্ে মতি ম্রে বন্কু চািান
• যালন্তক মপ্রস অপাজরে
• হাইজ্রালিক মপ্রস অপাজরে
• ্দইু মপাস্ কার উত�জতািন পলরচািনা করুন
• চার মপাস্ কার লিিে পলরচািনা করুন
• ইঞ্ঞ্ন উত�জতািন পলরচািনা করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

সরঞ্াে / যন্ত (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষিার্থীর টুল নকট   - 1 No.
•  পনরমাপ শটপ   - 1 No.

যন্তপালত (Equipments)

•  গা়িী   - 1 No.

•  এয়ার কন্রেসার   - 1 No. 

উপকরণ (Materials)

•  িুলা েজধেল্  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

এয়ার কজ্রেসার (লচত্র 1)

1  শিনলর স্তর পরীক্ষা করুন।

2  শেনটের (1) শমাটর সংনযাগকারী টান (2) এেং কন্রেসানরর 
পনুল (3) পরীক্ষা করুন। 

3  ননজচিি করুন শয শেটে গািধে িার অেস্ানন নস্র আনছ।

4  শ্রন লোগ (4) এর মাধল্নম জল ননষ্াশন করুন এেং শ্রন 
লোগর্ট শতি করুন। 

5  নশনর্লিা , সংনযাগ নেজছিন্ন ো কাটার জনল্ বেদুল্নিক 
সংনযাগগুনল দৃশল্ি পনরদশ ধেন করুন৷ 

6  কন্রেসার ‘িালু’ করুন

7  কন্রেসনরর শব্দ লক্ষল্ করুন। যনদ শকান অস্াভানেক শব্দ 
পাওয়া যায়, অনেলনম্ব কন্রেসার েন্ধ করুন। (আপনার 
প্রনশক্ষনকর সানর্ পরামশ ধে করুন)

8  কন্রেসার ‘েন্ধ’ করুন।

9  শহাস পাইপর্ট ধরুন (5) এেং কক খুলুন (6)। শযখানন 
প্রনয়াজন শসখানন সংকুনিি োয়ু েল্েহার করুন। 

10  সংকুনিি োযু় েল্েহার করার পনর কক েন্ধ করুন.© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



105

লকিি লসজকাজয়ন্স (Skill sequence)

হাইজ্রালিক গাল়ি উত�জতািন (Hydraulic car hoist)
উজদেশ্য: এর্ট আপনানক সাহাযল্ করনে
• সালিদিস মস্শন সরঞ্াে পলরচািনা.

হাইজ্রালিক গাল়ি উত�জতািন (লচত্র 2)

গান়ি উি্নিালননর শকন্রে গান়ি পাকধে করুন।

সামননর এেং নপছননর এনসেল ো িাকায় ক্ল্াম্ করুন।

এয়ার ককর্ট ধীনর ধীনর খুলুন এেং লক্ষল্ করুন শয গান়ির 
উি্নিালন (1) উপনরর নদনক যানছি। ককর্ট প্রনয়াজনীয় 
উচ্চিায় শপৌঁনছ শগনল েন্ধ করুন।

উি্নিালননর নীনি সুরক্ষা টেল্ান্ (2) সরেরাহ করুন। 
আউটনলট ককর্ট ধীনর ধীনর খুলনু যানি গান়ির্ট ঝাকুঁনন ছা়িাই 
নননি িনল যায়। ননজচিি করুন শয উি্নিালননর পানশর শরলর্ট 
টেল্ানন্ শতিভানে েনসনছ।

প্রনয়াজনীয় কাজ প্রান্ত করার পনর, ইননলট ককর্ট সামানল্ 
খুলুন এেং গান়ির উি্নিালনর্ট নকছুটা উপনর িুলুন। ইননলট 
কক করুন।

ননরাপত্া টেল্ান্ সরান.

গান়ির নননি শকউ শযন না র্ানক িা ননজচিি করুন।

আউটনলট ককর্ট ধীনর ধীনর খুলুন যানি গান়ির অেস্ানন 
নেরতি না কনর উি্নিালনর্ট শননম আনস।

ক্ল্াম্/িকগুনল সরান এেং উি্নিালন শর্নক গান়ির্ট সরান।

গা়িী মধায়া (Car washer)

শিনলর স্তর পরীক্ষা করুন।

শেনটের টান পরীক্ষা করুন।

িার অেস্াননর জনল্ শেটে গািধে পরীক্ষা করুন.

নশনর্লিা, সংনযাগ নেজছিন্ন ো কাটার জনল্ বেদলু্নিক সংনযাগর্ট 
দৃশল্ি পনরদশ ধেন করুন। জনলর টল্াঙ্ খুলুন।

জনলর স্তর পরীক্ষা করুন।

গান়ি ওয়াশার শুরু করার আনগ েন্কুর্ট ধনর রাখুন।

কার ওয়াশারর্ট ‘িালু’ করুন এেং প্রনয়াজনীয় িানপর জনল্ িাপ 
শগজ সামঞ্সল্ করুন।

জল েন্কু খুলুন.

জনলর শজট শিক করুন এেং শজতির জনল্ সামঞ্সল্ করুন 
এেং েনি পল্ানননল একর্ট শকানি শপ্র করুন। পনরষ্ার করার 
পনর, গান়ি ওয়াশার পেন্ধ করুন।

জল খাওয়ার কক (জল সরেরাহ) েন্ধ করুন।

মেকালনক্যাি ে্যাক (লচত্র 3)/হাইজ্রালিক ে্যাক (লচত্র 4)

সমিল মার্টনি গান়ি পাকধে করুন।

সামননর এনসেলর্ট জল্াক করার শক্ষনত্র, নপছননর িাকাগুনলনক 
িক িক করুন এেং এর নেপরীি করুন শপছননর জনল্।

একর্ট যান্রিক জল্ানক হাি নদনয় এেং হাইন্রানলক জল্ানক 
শরেনির মুতি িলািল পরীক্ষা করুন। শিনলর স্তর এেং এর 
িলািল পরীক্ষা করুন।

গান়ির নননি জল্াকর্ট নননদধেষ্ট জায়গায় রাখুন।

জল্াক নলভার নদনয় ধীনর ধীনর স্ক্রুর্ট শঘারান এেং যানর্ট 
উিান এেং হাইন্রানলক জল্ানকর শক্ষনত্র জল্ানকর নলভারর্ট 
ধীনর ধীনর সরান যানি অল্ানসেল জল্াক শকাননা ঝাকুঁনন ছা়িাই 

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.6.41
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উনি যায়।

িল্ানসস শরেম/অল্ানসেনলর নীনি সমর্ ধেন(support)/শঘা়িাগুনল 
রাখুন।

জল্াকর্ট নীনি নানমনয় শফলুন।

নননদধেষ্ট কাজ প্রান্ত কনর আোর জল্াক আপ।

সমর্ ধেন/শঘা়িাগুনল সরান।

জল্াকর্ট নীনি নানমনয় শফলুন।

 লনরাপত্া পজয়ন্ট

1  শুধুোত্র একট্ে ম্লার ে্যাক দ্ারা সেলথ্ দিত 
যানবাহজনর নীজচ কাে করজবন না৷

2 লিফ্ট স্যািি অবশ্যই সট্িকিাজব অবলথিত 
এব়ং সুরলক্ত মযাগাজযাজগ(contact) থ্াকজত 
হজব।

3  নাোজনার আজগ সব দি্দা গাল়ির নীজচ থ্াকা 
সরঞ্াে, যন্তা়ংশ বা কেমীজ্দর সলরজয় লনন।

ে্যাক স্্যান্ড (লচত্র 5)

জল্াক টেল্ানন্র উচ্চিা য ধোনিট(ratchet) সমন্বয় দ্ারা সামঞ্সল্ 
করা হয়। টেল্ান্ সর্িকভানে এেং ননরাপনদ স্াপন করা 
আেশল্ক.

গ্ীস বন্কু (লচত্র 6)

যানোহন অনুযায়ী গ্রীস েন্নুকর ননপল(Nozzel) ননে ধোিন 
করুন। (আপনার প্রনশক্ষনকর সানর্ পরামশ ধে করুন)

গ্রীস ননজল ধারক শকান ক্ষনির জনল্ িাকু্ষেরূনপ শিক করুন

নননদধেষ্ট গ্রীস নদনয় েন্কুর্ট পূরি করুন।

গ্রীস েন্কুর্ট েন্ধ করুন এেং িাপ সহ ননজল শর্নক ক্রমাগি 
গ্রীস শের না হওয়া পয ধেন্ত নলভারর্ট পনরিালনা করুন।

প্রনয়াজনীয় উনদেনশল্ েন্কু েল্েহার করুন.

মতি ম্রে বন্কু : শকান ক্ষনির জনল্ শিল শপ্র েন্নুকর 
অগ্রভাগ, অগ্রভাগ ধারক, অপানরর্টং নলভার, োয়ু পানয়র 
শহাস্ দৃশল্ি পরীক্ষা করুন।

SAE20W/40 এেং শকনরানসন নমরেি নদনয়  1:20 অনুপানি শপ্র 
েন্কুর্ট পূরি করুন। দ্রুি নরনলজ কাপলানরর সানর্ শিল শপ্র 
েন্কুর্ট সংযুতি করুন।

শিল শপ্র েন্কু অপানরট করুন.

শদখুন শয শিলর্ট িানপ শপ্র করা হনয়নছ এেং পল্ানননলর 
জনয়টিগুনলনি এেং িলমান অংনশ শপ্র করা হনয়নছ। এয়ার-
শহাস সংনযাগগুনল েন্ধ করুন এেং শিল শপ্র েন্কুর্ট নননয় 
যান।

যালন্তক (আব দির) মপ্রস (লচত্র 7)

অপানরর্টং নলভানরর (1) সহজ িলািনলর জনল্ পরীক্ষা করুন 
এেং প্রনয়াজনন লুনরেনকট করুন। কাজ অনুযায়ী শলেট (3) 
ননে ধোিন করুন।

শলেনট উপাদান রাখুন।

ধীনর ধীনর কাজ িাপুন এেং অস্াভানেক শব্দ শুনুন।

হাইজ্রালিক মপ্রস (লচত্র 8)

শপ্রস পনরষ্ার করুন।

হাইন্রানলক শিল নদনয় টপআনপর প্রনয়াজন হনল শিনলর স্তর 
(1) পরীক্ষা করুন

এর নেনামনূলল্ ফাংশন এেং ফুনটার জনল্ হাইন্রানলক শপ্রস 
শিক করুন

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.6.41
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নসনলন্ার লোঞ্ার নরনলজজং নে (2) লক করুন।

নেছানা (4) প্রনয়াজনীয় উচ্চিায় সামঞ্সল্ করুন যানি, কাজর্ট 
স্াপন করার পনর, লোঞ্ার (6) এেং নেছানা (4) এর মনধল্ 100 
নমনম নক্য়ানরসি র্াকনে।

কাজ অনুযায়ী অল্াননভল (5) সানরেদ্ধ করুন।

এনভল (5) এর উপর কাজ রাখুন।

দরূনবের টুকনরার্ট এমনভানে ননে ধোিন করুন যানি শল্াফ্ট/েুশ 
িাপার সময় এর্ট শরীনর পেশ ধে না কনর (লোঞ্ার (6) এেং দরূনবের 
অংনশর মনধল্ নূল্নিম 10 নমনম ফাকঁ নদনি হনে)

খাদ/শঝানপর উপর দরূনবের অংশর্ট রাখুন। ননজচিি করুন শয 
এর্ট শরীনর পেশ ধে না কনর। শলা শপ্রসার নলভার (7) পনরিালনা 
করুন এেং কানজর সানর্ শযাগানযাগ করার জনল্ লোঞ্ার (6) 
বিনর করুন,

ভারী িাপ নলভার (8) পনরিালনা করুন, শগনজর শলাি (9) 
এেং একই সানর্ কাজর্ট পয ধেনেক্ষি করুন। কাজর্ট ধীনর ধীনর 
শেনরনয় আনস িা ননজচিি করুন।

যনদ শলাি নননদধেষ্ট সীমার শিনয় শেনশ হয় িনে িাপ েন্ধ করুন।

লনরাপত্া

1  ঢাল ভঙু্র অংশ শযমন নেয়ানরং অংশ উন়ি যাওয়া প্রনিনরাধ 
করনি.

2  কাজ প্রান্ত করার পর লোঞ্ার নরনলজজং নে (2) আলগা 
করুন।

3  কাজ সরান এেং পনরষ্ার করুন.

্দটু্ে মপাস্ কার উত�জতািন

ইনলনট্া শমকাননকল্াল শহানটের মাঝখানন গান়ি পাকধে করুন।

শটনলনস্কানপক দুর্ট শপাটে নলফট উি্নিালন হাি সামঞ্সল্ 
করুন এেং র্িক করুন।

উি্নিালন এেং নামাননার সময় স্য়ংজক্রয় অস্ত্র লনকং এেং 
নরনলজজং নিভাইস েল্েহার করুন। অসম উি্নিালন প্রনিনরাধ 
করার জনল্ ননরাপত্া েল্েস্া শসট করুন।

অনিনরতি ননরাপত্া োদাম(Nut) েল্েহার করুন.

শিইন ্রাইভ পরীক্ষা করুন এেং নলফর্টং সুইির্ট পনরিালনা 
করুন।

ননরাপত্ার জনল্ অল্াঙ্নরং শোটে েল্েহার করুন (নিত্র 9)।

Fig 9

চার মপাস্ লিিে

িার শপাটে নলফনটর সমিল র ্যানম্ যানোহন নননয় যান।

সর্িকভানে পাকধে করা গান়ির্ট য ধোনম্ আনছ ো শনই পরীক্ষা 
করুন এেং টেপার নহসানে কানির লিক েল্েহার করুন গান়ির 
দরজা এেং কাি্ েন্ধ রনয়নছ নকনাআ শদখুন এেং গান়ির হল্ান্ 
শরেক নলভার টানুন। হাইন্রানলক নসনলন্ারনক নস্নিশীল এেং 
কম কনর িালান।

ননরাপত্া লিক েল্েহার কনর পুল পনরসীমা যান্রিক সুরক্ষা 
ননজচিি করুন।

ইপোি িারগুনল েল্েহার কনর সংযতুি, কায ধেকরভানে গান়ির 
ঢাল ুশরাধ করার জনল্ নলফনটর শজার কনর নসনক্ানাইজ করুন।

LCV এেং ে়ি গান়ির জনল্ েনধ ধেি রানওনয় বদঘ ধেল্ ননজচিি করুন।

ইজঞ্ন উি্নিালন

গান়ির্টনক সমিল ভূনমনি রাখুন।

শতি মার্ট না র্াকনল উি্নিালননর শগা়িার নননি ে়ি কানির 
খন্ েল্েহার করুন। গান়ির হল্ান্ শরেক নলভার টানুন।

উি্নিালনর্ট শতি মার্টনি রাখুন এেং ইজঞ্ননর এমন অংনশ 
একর্ট দন়ি র্িক করুন। গান়ি শর্নক মুতি হওয়া পয ধেন্ত ধীনর 
ধীনর উি্নিালন করুন।

ধীনর ধীনর িাকা উি্নিালন করুন এেং কানজর স্ানন নননয় 
যান। (নিত্র 11)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.6.41
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Fig 10
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স্বয়়ংচালিত (Automotive) অনুশীিন  1.7.42
মেকালনক লিজেি (Mechanic Diesel) - লিজেি ইঞ্জিন ওভারলভউ                                               

I.C ইঞ্জিজনর লিলভন্ন অ়ংশ সনাক্ত করুন  (Identify the different parts of I.C Engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্জিজন লিলভন্ন উপাদান সনাক্ত করুন।

সরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার   - 1 Set.
যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার ইঞ্জিননর িাট শসিমন্   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শরে  - as reqd.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
• সাোন শিল  - as reqd

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  শরনিন়েটার সনাক্ত িরুন (1) (নিত্র 1)

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

2  নিন্রিনেউটর সনাক্ত িরুন (2) এেং ইগননশন িন়েল (3)  
(নিত্র 1) 

3  এ়োর নলিনার সনাক্ত িরুন (4)। (নিত্র  1)

4  জ্ালানী পাইপ সনাক্ত িরুন (5)। (নিত্র 1)

5  ফ্াইহুইল সনাক্ত িরুন (6) (নিত্র 3)

6  জ্ালানী পাম্প সনাক্ত িরুন (7) (নিত্র 3)

7  িােু বুনরটর সনাক্ত িরুন (8) (নিত্র 3)

8  ফ্প্ান শেটি সনাক্ত িরুন (9) (নিত্র 3)

9  িা়েনানমা সনাক্ত িরুন (10) (নিত্র 2)

10  স্ব-স্াটবুার সনাক্ত িরুন (11) (নিত্র 2)

11  জল পাম্প সমানেশ সনাক্ত িরুন (12) (নিত্র 3)

12  স্ািবু প্াগগুনল সনাক্ত িরুন (13) (নিত্র 2)

13 ইননলট (14) (নিত্র 1) এেং ননষ্াশন মপ্ানননফ্াল্ড (15)  
(নিত্র 2)

14  ভালভ িভার (16) সনাক্ত িরুন। (নিত্র 4)

15  রিার সমানেশ (17) এেং নসনলন্ার শহি (20) (নিত্র 4) 

16  পুশ রিগুনল সনাক্ত িরুন (18) (নিত্র 4)

17  ইঞ্জিন ব্লনি টপ্ানপট সাইি িভারগুনল সনাক্ত িরুন৷ 
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18  টপ্ানপটগুনল সনাক্ত িরুন (19)। (নিত্র 4)

19  নসনলন্ার শহি সনাক্ত িরুন (20)

20  ক্প্াঙ্ক শপ্াফ্ট পনুল সনাক্ত িরুন (21) (নিত্র 3)

21  ইঞ্জিননর সামনন টানন বুং িভারটট সনাক্ত িরুন।

22  টাইনমং নগ়োর এেং শিইন সনাক্ত িরুন (22) (নিত্র 4)। 

23  িপ্ামশপ্াফ্ট সনাক্ত িরুন (29)। (নিত্র 4)

24  শিনলর সাম্প(samp) সনাক্ত িরুন (23) (নিত্র 3)

25 শিল পাম্প সনাক্ত িরুন (24) (নিত্র 4)

26  শিল নফ্টিার সনাক্ত িরুন (25) (নিত্র 1)

27  সংন�াগিারী(connecting) রি িপ্াপগুনল সনাক্ত িরুন 
(26)। (নিত্র 4)

28  ইঞ্জিনন নপস্ন এেং সংন�াগিারী রি সনাক্ত িরুন (27)  
(নিত্র 4)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.7.42
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স্বয়়ংচালিত (Automotive) অনুশীিন  1.7.43
মেকালনক লিজেি (Mechanic Diesel) - লিজেি ইঞ্জিন ওভারলভউ                                               

LMV/HMV এর লিজেি ইঞ্জিজনর লিলভন্ন অ়ংশ লচলনিত করুন  (Identify the different 
parts in a diesel engine of LMV/HMV)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিজেি ইঞ্জিজনর যন্ত্রা়ংশ সনাক্ত করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)
সরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  -1 No.
• েক্স স্প্ানার শসট  -1 No.
• নরং িন্রেসার, নপস্ন নরং এক্সনপন্ার,   

ভালভ নলফ্টার  - 1 No each.

যন্ত্রপালত (Equipments)

• মানটি নসনলন্ার নিনজল ইঞ্জিন (িাট নেভাগী়ে মনিল)

উপকরণ (Materials)

• শরে  - as reqd.
• সুনি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন  - as reqd.
• সাোন শিল  - as reqd

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  িাট-শসিশন মনিনলর নিনজল ইঞ্জিনটট িানজর শেনচে 
রাখুন

2  শরনিন়েটর, FIP, ইননজক্টর এ়োর নলিনার, ফু্ন়েল নফ্ি 
পাম্প, ফু্ন়েল নফ্টিার, অটিারননটর, শসলফ্ স্াটবুার, 
ও়োটার পাম্প, নিপনস্ি, ইননলট এেং এক্সহাস্ 
মপ্ানননফ্াল্ড, ইঞ্জিন শহি এেং ভালভ সমানেশ, রিার 
আম বু, ভালভ িভার, নপস্ন, টাইনমং নগ়োর অন়েল পাম্প, 
ফ্াই হুইল এেং হাউঞ্জং, সংন�াগিারী রি, ক্প্াঙ্কশপ্াফ্ট  
ইিপ্ানি সনাক্ত িরুন।

3  নিত্র 1 শর্নি 3 শিখাননা নিনজল ইঞ্জিন িাট-শসিশন 
মনিনলর অংশগুনল সনাক্ত িরুন৷

4  সারনণ 1 এ অংশগুনলর নাম নলখুন।
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ক্রলেক স়ংখ্্যা.  মিজিি টি অ়ংশগুলির নাে

1
 2
 3
 4
 5
 6
 7
 8
 9
 10
 11
 12
 13
 14
 15
 16
 17
 18
 19
 20
 21
 22
 23
 24
 25
 26
 27

17
 18
 19
 22
 18
 20
 22
 27
 6
 28
 24
 26
 23
 11
 12
 15
 10
 9
 12
 8
 23
 25
 2
 14
 3
 5
 4

মিলিি 1

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.7.43
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স্বয়়ংচালিত (Automotive) অনুশীিন  1.7.44
মেকালনক লিজেি (Mechanic Diesel) - লিজেি ইঞ্জিন ওভারলভউ                                               

ইঞ্জিন চািু এি়ং িন্ধ করা  (Starting and stopping of diesel engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্জিন চািু করার েন্য প্রস্তুত করুন
• ইঞ্জিন চািু কর
• ি্যাশজিাি্ড লেিার এি়ং সতক্ডতা আজিা পয ্ডজিক্ষণ করুন 
• ইঞ্জিন িন্ধ করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)
সরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  -1 No.
• িানরর সানর্ নলি অপ্ানসি েপ্াটানর 12V  - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

• মানটিনসনলন্ার শফ্ার শ্রিাি নিনজল ইঞ্জিন - 1 No.
• নিনজল এলএমনভ গানড়র িলমান অেস্া - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• শরে  - as reqd.
• সনুি িাপড়  - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
• নিনজল  - as reqd.
• সাোন শিল  - as reqd.
• ইঞ্জিন শিল  - as reqd.
• িুলপ্ান্ট - as reqd

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: শুরু করার েন্য ইঞ্জিন প্রস্তুত করুন

1  শরনিন়েটানর জনলর স্তর পরীক্ষা িরুন এেং প্রন়োজনন 
টপ-আপ িরুন৷

2 ইঞ্জিন শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন এেং প্রন়োজনন টপ-
আপ িরুন৷

3  েপ্াটানরনি ইনলনট্ালাইট পরীক্ষা িরুন এেং পানিি জল 
নিন়ে টপ আপ িরুন৷

4  মূল সুইনি িীটট শ�ািান এেং িানেটটনি ‘িালু’ অেস্ানন 
ঘনুরন়ে নিন। িপ্াশনোনিবু সিিবুিা োনিগুনল শনাট িরুন।

a  এিটট েপ্াটানরর আনলা লাল রনে জ্লনে (শ�মন 
েপ্াটানর নিসিাঞ্জবুং) (নিত্র 1A)

b  ইঞ্জিন শিনলর আনলা লাল রনে জ্নল (অর্ বুাৎ শিল 
িম (ো) শনূপ্) (নিত্র 1B)

c  পানিবুং শরেি লাইট লাল রনে জ্লনে (অর্ বুাৎ পানিবুং 
শরেি প্রন়োগ িরা হন়েনে) (নিত্র 1C) 

d  নসট শেনটির আনলা লানল জ্লনে (অর্ বুাৎ ড্াইভার 
নসট শেটি পনরন না) (নিত্র 1D) 

5  পানিবুং শরেিটট শেনড় নিন (এখন আনলা লাল শিখাননা 
হ়েনন)

6  সটিিভানে নসট শেটি পরুন (এখন আনলা লাল শিখাননা 
হ়ে না)

7  নগ়োরটটনি ননরনপক্ষ অেস্ানন স্ানান্তর িরুন৷

8  জ্ালানী পনরমাপি প� বুনেক্ষণ িরুন শ�টট পনড় এটট 
খানল শর্নি সম্পূণ বু শিখা়ে।

9  িাপমাত্রা পনরমাপি প� বুনেক্ষণ িরুন এটট সে বুননম্ন 
িাপমাত্রা শিখা়ে। টাস্ক .
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টাস্ক 2: ইঞ্জিন চািু করুন (লচত্র 1)

শুরু করার সেয় এঞ্সিিাজরির প্যাজিি টিপুজিন 
না

1  স্াটবুার পুশ শোিাম নিত্র 2 টটপুন ো ইঞ্জিন িালু িরনি 
ইগননশন িীটট আরও ঘুনরন়ে নিন। 

2  ইঞ্জিন শুরু হও়োর সানর্ সানর্ স্াটবুার শোিাম / ইগননশন 
িীটট শেনড় নিন।

ইঞ্জিন চিাকািীন স্াি্ডার মিাতাে/কী অপাজরি 
করজিন না।

 ইঞ্জিন অনেলনবে িালু না হনল স্াটবুার শোিাম (ো িাপা (ো) 
িী ঘুনরন়ে) 10 শসনিনন্র শেনশ রাখনেন না।

এর ফ্নল েপ্াটানর নিসিাজবু এেং অনিনরক্ত গরম হন়ে �া়ে।

3  টপ্ানিানমটানর অলস গনি R.P.M পরীক্ষা িরুন।

4  ইঞ্জিননর r.p.m নস্রভানে োড়ানি এেং ইঞ্জিনটটনি গরম 
িরার অনুমনি নিনি অপ্াঞ্ক্সলানরটর পপ্ানিল টটপুন।

টাস্ক 3: ইঞ্জিন চািাজনার সেয় ি্যাশজিাি্ড লেিার / সতক্ডতা িালত পয ্ডজিক্ষণ করুন

1  েপ্াটানর সিিবুিা আনলা লক্ষপ্ িরুন। �নি এটট উজ্জ্বল না 
হ়ে িনে এর অর্ বু েপ্াটানর িাজবু হনছে। 

2  ইঞ্জিন শিল সিিবুিা আনলা প� বুনেক্ষণ িরুন। �নি এটট 
উজ্জ্বল না হ়ে, িাহনল এর অর্ বু শিল পাম্প িাজ িরনে 

3  শিনলর িাপ পনরমাপি প� বুনেক্ষণ িরুন।

4  িাপমাত্রা পনরমাপি জনলর িাপমাত্রা প� বুনেক্ষণ িরুন।

5  টপ্ানিানমটানরর নরনিং লক্ষপ্ িরুন

6  �ানোহন (িলন্ত) িলািালীন ওনিানমটার নরনিং প� বুনেক্ষণ 
িরুন

7  টরেপ নমটার নরনিং প� বুনেক্ষণ িরুন

টাস্ক 4: ইঞ্জিন িন্ধ করুন

1  এঞ্ক্সলানরটর পপ্ানিল শর্নি পা সরান 2  ইঞ্জিন েন্ধ িরনি ইগননশন িীটটনি েন্ধ অেস্ানন ঘুনরন়ে 
নিন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.7.44
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স্বয়়ংচালিত (Automotive) অনুশীিন  1.7.45
মেকালনক লিজেি (Mechanic Diesel) - লিজেি ইঞ্জিন ওভারলভউ                                               

লিজেি ইঞ্জিন খ্ুজি মেিার অনুশীিন করুন  (Practice on dismantling diesel 
engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিজেি ইঞ্জিন খ্ুিুন (dismantle)।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)
সরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

• প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
• টিবু শরচে  - 1 No.
• শরে  - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

• নিনজল ইঞ্জিন �ান (LMV)  - 1 No.
• ইঞ্জিন উি্নিালন শক্ন  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

• সুনি িাপড়  - as reqd.
• সাোন শিল  - as reqd.
• শিনরানসন - as reqd.
• ইঞ্জিন স্প্ান্  - as reqd.
• িািা শিাি  - as reqd

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  শিল শেঁনি শের িনর (�নি শিও়ো র্ানি)

2  জল শের িনর ননন (�নি শিও়ো র্ানি)

3  শরনিন়েটর সরান (�নি শিও়ো হ়ে)

4  বেিুপ্নিি সংন�াগ নেঞ্ছেন্ন িরুন

5  জ্ালানী িাপ পাইপ সংন�াগ নেঞ্ছেন্ন িরুন (5) (নিত্র 1)

6  এ়োর নলিনার (4) সরান এেং উল্লবে অেস্ানন রাখুন।

7  এঞ্ক্সলানরটনরর সংন�াগ নেঞ্ছেন্ন িরুন।

8  FIP (2) এেং ইননজক্টর (3) সরান

9  জ্ালানী নফ্টিার সমানেশ সরান (8)

10  ফ্াইহুইলটট সরান (6)

11  ফ্প্াননর শেটি সরান (9)

12  িা়েনানমা/অটিারননটর সরান (10)

13  শসলফ্-স্াটবুার সরান (11)। (নিত্র 3)

14  জল পাম্প সমানেশ সরান (12)

15  ইননলট (4) এেং ননষ্াশন (15) শমনননফ্াল্ড সরান

16  ভালভ িভার সরান (16)। (নিত্র 2)

17 নসনলন্ানরর মার্া শর্নি রিার সমানেশ (17) সরান।

18 পুশ-রিগুনল সরান (18)।

19 টপ্ানপনটর পানশর িভারগুনল সরান৷

20 টপ্ানপটগুনল সরান (19)।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



116

25 টাইনমং নগ়োর এেং শিইন সরান (22)। (সমন়ের নিহ্নগুনল 
শনাট িরুন) 26 ক্প্াঙ্কশপ্াফ্টটট সরান।

27 শিল সপ্াম্প সরান (23)।

28 শিল পাম্প শর্নি শিনলর পাইপ সংন�াগ নেঞ্ছেন্ন িরুন

29 শিল পাম্প এেং োিঁনন সরান (24)।

30 শিল নফ্টিার সরান.

31 সংন�াগিারী রি িপ্াপগুনল সরান৷ (িপ্াপগুনলনি নিহ্ন/
সংখপ্া শনাট িরুন।)

32 ইঞ্জিন শর্নি নপস্ন (21) এেং সংন�াগিারী রি (27) 
সরান। (নপস্নগুনলনি নিহ্ন/সংখপ্াগুনল শনাট িরুন।)

33 প্রধান ভারেহন(bearing) িপ্াপ সরান. (িপ্াপগুনলনি 
নিহ্ন/নবেরগুনল শনাট িরুন।) 

34  ফ্াইহুইল হাউঞ্জংটট সরান (25)।

35  ক্প্াঙ্কশপ্াফ্ট সরান (28)।

21 নসনলন্ার শহি মাউনন্টং শোটিগুনল সরান এেং নসনলন্ানরর 
মার্াটট সরান (20)। 22 নসনলন্ার শহি গপ্াসনিট সরান

23 নেপ্রান্ত টানার(Puller) সাহান�প্ ক্প্াঙ্কশপ্াফ্ট পুনল সরান।

24 টাইনমং িভারটট সরান৷

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.7.45
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.46
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লিলিন্ার মেি িোজেজশর ওভারজোলি়ং  (Overhauling of cylinder head assembly)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্জিন মেজক লিলিন্ার মেি িলরজয় মেিজত
• লিলিন্ার মেি লিকাজে বানাইে করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার শসট    - 1 set.
•  টি্ক শরঞ্চ   - 1 No.
•  তানরর ব্াশ, স্কপ্াপার   - 1 No each.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  ঞ্েে শরেন/ইঞ্জিন উত�নতালন   - 1 No each.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়   - as reqd.
•  শিনরানসন  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.
•  িানের ব্লি  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  এয়ার নলিনারটট সরান এেং শতল নিটনি এড়ানত এটটনি 
এিটট সমতল পনৃঠে এিটট উল্লম্ব অেস্ানন রাখুন।

2  ভালভ িভার সরান.

3  জ্ালানী নেতরণ লাইন সংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন। এিটট 
িােল এন্ স্প্ানার (2) এর সাহান�প্ শভতনরর োদামটট (1) 
ধনর রাখুন, তারপর আনরিটট িােল এন্ স্প্ানার (4) এর 
সাহান�প্ োইনরর োদামটট (3) আলগা িরুন। পাইপ সরান 
(5)। (আিার 1)

4  জ্ালানী পাইপ এেং ইননেক্টর সরান.

5  ফুনয়ল ইননেিশন পাম্প মাউন্টিং োদাম আলগা িরুন, 
প্রনতটট স�ি� রু আলগা িনর , এিোনর দুটট োিঁ। এই 
োদামগুনলা শ�ন শিার্াও না পনড় শসনদনি শখয়াল রাখুন।

6  F.I.P সরান এেং এটট এিটট সমতল পনৃঠে এিটট উল্লম্ব 
অেস্ানন রাখুন।

7  োদাম (1) আলগা িরুন এেং অটিারননটর (2)টটনি নীনের 
নদনি টানুন �তক্ষণ না ফপ্াননর শেটিটট আলগা হনয় �ায়। 
এিটট স�ি� রু-ড্াইভার েপ্েহার িরুন (3) ফপ্ান এেং পুনলর 

মনধপ্ ো শ� শিানও পুনলর মনধপ্ এেং ফপ্াননর শেটিটট 
সনরনয় শফলুন। (নেত্র 2)

8  েল পাম্প পুনল নদনয় ফপ্ান সমানেশ সরান.

9  সমস্ত পুশ-রি শের িনর ননন।

10  টপ্ানপনটর পানশর িভারটট সরান এেং টপ্ানপটগুনল সরান৷

11  সমস্ত নসনলন্ার শহি নাট/শোটি সরান।

12  নসনলন্ানরর মার্ার উভয় প্রানতে নলফটটং হুিগুনল (1) টেি 
িরুন (2)। (নেত্র 3)

13 নসনলন্ার ব্লি শর্নি হুি শতালার সাহান�প্ নসনলন্ানরর 
মার্াটট তুলুন (3)।

14 ননঞ্চিত িরুন শ� নসনলন্ানরর মার্াটট অপসারনণর সময় 
িাত না হয়, �ানত নসনলন্ানরর মার্ার স্ািগুনলর ক্ষনত 
এড়াননা �ায়।

15 নসনলন্ানরর মার্া (2) এিটট ওয়াি্কনেনঞ্চ (4) দুটট িানের 
ব্লি স্প্ানন্র উপনর রাখুন (5 (নেত্র 4)
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16 নসনলন্ার শহি গপ্াসনিট সরান এেং এিটট ননরাপদ 
োয়গায় রাখুন।

17 এিটট তানরর ব্াশ/স্কপ্াপার নদনয় নসনলন্ানরর মার্ায় িাে ্কন 
েমাটট সরান।

18 নলিননং দ্ােি েপ্েহার িনর নসনলন্ানরর মার্া পনরষ্ার 
িরুন। 

19 নসনলন্ানরর মার্ার ক্ষনত এেং ফাটলগুনলর েনপ্ দৃশপ্ত 
পরীক্ষা িরুনন�র

লিলিন্ার মেি অপিারজণর আজে পলরজেো 
ে্যানুয়াি অনুযায়ী ললিয়াজরন্স এে়ং অন্যান্য 
পরালেলত পরীক্া করুন।

লিকাে বনাইঞ্ে়ং করার িেয়, লনঞ্চিত করুন ময 
লিলিন্াজরর োোর পৃজঠে আঁচড় মনই।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.46
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.47
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

রকার আে ব িোজেশ এে়ং ে্যালনজোল্ড অপিারজণর অনুশীিন  (Practice on 
removing rocker arm assembly and manifolds)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিলিন্াজরর োো মেজক রকার আে ব িোজেশটি িরান 
• লিলিন্াজরর োো মেজক মেলনজোল্ড গুলি িরান৷

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার শসট   - 1 No.
•  তানরর ব্াশ, স্কপ্াপার   - 1 No each.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন    - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  তুলা েে্কপ্  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.
•  গপ্াসনিট  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: রকার আে ব িোজেশ অপিারণ
1  মার্ার আেরণটট সরান (ভালনভর দরো)

2  রিার শপ্ানটের মাউন্টিং োদামগুনল সরান।

3  অনুভূনমি অেস্ানন সমর্ ্কন সহ রিার সপ্াপ্টটট শের 
িরুন।

4  ননঞ্চিত িরুন শ� খাদটট োিঁাননা এেং শপ্াফনটর ভাঙ্গন 
এড়ানত িাত না হয়। 

5  শরেনত িানের শেনঞ্চ রিার আম ্ক অপ্ানসম্বনল রাখুন

6  নননদ্কষ্ট পনরষ্ার দ্ােি নদনয় রিার আম ্ক সমানেশ পনরষ্ার 
িরুন। (রিার আম ্ক সমানেশ অপসারণ এেং পনরষ্ার 
িরার সময় ভালভ এেং রিার আনয়র ক্ষনত এনড়নয় েলুন)

টাস্ক 2: লিলিন্াজরর োো মেজক ইনজিি এে়ং এক্সস্ট ে্যালনজোল্ড অপিারণ করা েজছে (লচত্র 1)

1  এক্সস্ মপ্ানননফাল্ড ফ্প্াজি োদাম এেং শোটিগুনল সরান৷

2  এক্সস্ মপ্ানননফাল্ড শর্নি ননষ্াশন পাইপ লাইন সংন�াগ 
নেঞ্ছিন্ন িরুন।

3  এক্সস্ মপ্ানননফাল্ড মাউন্টিং শোটি আলগা িরুন।

4  এক্সস্ মপ্ানননফাল্ড মাউন্টিংগুনল আলগা িরার আনগ 
টানে ্কা োে্কারটট সরান৷

5  মপ্ানননফাল্ড মাউন্টিংগুনল সরান এেং নসনলন্ানরর মার্া 
শর্নি শের িরুন এেং এটটনি িানের শেনঞ্চ রাখুন।

6  ইননলট মপ্ানননফাল্ড শর্নি এয়ার নলিনার ো এয়ার ইননটি 
শহাসটট সরান 

7  ইননলট মপ্ানননফানল্ডর মাউন্টিং শোটিগুনল আলগা িরুন৷

8  ইননলট মপ্ানননফাল্ড মাউন্টিং শোটিগুনল সরান এেং 
নসনলন্ানরর মার্া শর্নি শের িনর িানের শেনঞ্চ রাখুন।

9  িানের শেনঞ্চ মপ্ানননফাল্ড ননরাপনদ স্াপন িরা হনয়নি 
তা ননঞ্চিত িরুন।

10 মপ্ানননফানল্ড শিাননা ক্ষনতর েনপ্ মপ্ানননফাল্ডগুনলনি 
দৃশপ্ত পনরদশ ্কন িরুন। 

11 শিান ক্ষনত পাওয়া শগনল শমরামত িরুন এেং 
পুঙ্ানুপুঙ্ভানে পনরষ্ার িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.48
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লিলিন্াজরর োো মেজক ভািভগুলি িরাজনার অনুশীিন করুন (Practice on 
removing the valves from the cylinder head)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিলিন্াজরর োো মেজক ভািভ এে়ং এর অ়ংশগুলি িরান এে়ং অ়ংশগুলি পলরষ্ার করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ভালভ স্পপ্রং নলফটার   - 1 No.
•  তানরর ব্াশ, স্কপ্াপার   - 1 No each.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  V ব্লি - শসট।    - 1 No.
•  স্পপ্রং পরীক্ষি    - 1 No.

•  স্প্ান্ সহ িায়াল শগে     - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনতর িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ভািভ িরান

1  দুটট িানের ব্লি স্প্ানন্র উপনর এিটট িানের শেনঞ্চ 
নসনলন্ানরর মার্াটট রাখুন। 

2  ভালভ নেননিত িরুন

3  নেপ্রাতে টুল (7) এর সাহান�প্ ভালভ স্পপ্রং (6) োপুন। 

4  নেপ্রাতে টুল (7) েপ্েহার িনর িটার (8) (নেত্র 1)/ লি/িলার 
শের িরুন।

5  ভালভ স্পপ্রং শিনড় নদন এেং নেপ্রাতে টুল (7) শের িরুন। 

6 স্পপ্রং, (6) এেং ভালভ (11) এেং ধারি (retainer) (10) 
সরান। (নেত্র 2)

7  ভালভগুনল রেমানুসানর রাখুন।

8  শিনরানসন েপ্েহার িনর ভালভ, স্পপ্রংস এেং স্পপ্রং 
নরনটইনার, িটার এেং মার্ার উপনরভাগ পনরষ্ার িরুন।

9  এিটট তানরর ব্াশ েপ্েহার িনর, ভালনভর আসন এেং 
দহন শেম্বানরর োরপাশ শর্নি িাে ্কন েমাগুনল সরান৷

10  এিটট ‘V’ ব্লি এেং িায়াল শগে েপ্েহার িনর োনঁির েনপ্ 
ভালভ শস্ম পনরদশ ্কন িরুন। 

11  ভালনভর মুখটট োকু্ষেভানে পরীক্ষা িরুন, নপটটং এেং 
ক্ষনতর েনপ্।

12  ক্ষনতর েনপ্ শিাটার িলার পরীক্ষা িরুন।

13  এিটট স্পপ্রং শটস্ানর শটনশাননর েনপ্ ভালভ স্পপ্রং পরীক্ষা 
িরুন।

14  ভাঙ্গন/ক্ষনতর েনপ্ ভালভ স্পপ্রং পরীক্ষা িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.49
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লিলিন্াজরর োো এে়ং ে্যালনজোল্ড পৃজঠের িেতিতা পরীক্া করা েজছে (Checking 
flatness of cylinder head and manifold surface)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• মিাো প্রান্ত এে়ং লেিার মেে দ্ারা লিলিন্াজরর োোর পজৃঠের িেতিতা পরীক্া করজত
• মিাো প্রান্ত এে়ং লেিার মেে দ্ারা েহুগুজণর িেতিতা পরীক্া করজত
• ভািভ লিি এে়ং ভািভ োইি পরীক্া করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  শসাো প্রাতে(Straight Edge)   - 1 No.
•  নফলার শগে    - 1 No.
•  তানরর ব্াশ, স্কপ্াপার   - 1 No each.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  নিনেল ইঞ্জিন    - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  তুলা েে্কপ্  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল   - as reqd.
•  এনমনর শীট  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: মিাো প্রান্ত এে়ং লেিার মেে দ্ারা লিলিন্াজরর োোর পৃজঠের িেতিতা পরীক্া করা েজছে

1  শেি িরার েনপ্ পঠৃে পনরষ্ার িরুন।

2  নসনলন্ানরর মার্া (নেত্র 1) (1) এিটট সমতল পনৃঠে রাখুন, 
�ানত পঠৃেটট পরীক্ষা িরা �ায়, উপনরর নদনি মুখ িনর।

3  শসাো প্রাতেটট (2) (নেত্র 1) পনৃঠের উপর রাখুন এেং আপনার 
োম হাত নদনয় শিন্রের শসাো প্রাতেটট টটপুন।

4  নফলার শগে (3) পাতা শসাো প্রাতে (2) এেং পনৃঠের মনধপ্ 
শ�ািান।

মিাো প্রান্ত (2) এে়ং পৃজঠের েজি্য ম�াকাজনা মযজত 
পাজর এেন ঘনতে পাতা/পাতার পুরুত্ব মনাি 
করুন। এই মেি মিই লদক লদজয় িে বালিক লেচ্য ্যলত 
লনন বয় করুন।

5  উপনরর ধাপগুনল োর নদনি পুনরােতৃ�নত িরুন এেং োর 
নদনির সে ্কানধি নেেুপ্নত শনাট িরুন।

6  নসনলন্ার শহনির নরসারনফনসং/প্রনতস্াপননর েনপ্ 
সুপানরশ িরুন (1) �নদ শিানও এি ো এিানধি নদনি 
সে ্কানধি শফস আউট প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননদ্কষ্ট িরা 
সীমার শেনয় শেনশ হয়।

7  এিটট িাপড় েপ্েহার িনর নফলার শগে পুঙ্ানুপঙু্ভানে 
পনরষ্ার িরুন।

8  পনরমাপ িরা িানের ফািঁ পনরষ্ার িরুন.

9  অঙ্কন শর্নি মাত্রা খুনঁে শের িরুন এেং নূপ্নতম সংখপ্ি 
পাতা ননে ্কােন িরুন �া মাত্রা ততনর িনর, েলুন 2.55 নমনম, 
এেং পিন্দসই মাত্রা ততনর িরনত নফলারগুনলনি এিসানর্ 
পপ্াি িরুন। (নেত্র 2)

লনঞ্চিত করুন ময লেিারগুলির প্রান্তগুলি মিাো, 
এে়ং োইজরর লদজক ছলড়জয় মনই।
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10 নফলারনদর এিসানর্ নেমটট িরুন এেং তানদর ফানঁি 
অফার িরুন।

11 শগে িাইনমনশন সম্পন্ন হওয়ার পর, েপ্েহার িরা 
নফলারগুনল পনরেত্কন িরুন, �তক্ষণ না ফানঁি প্রনেশিারী 
নফলারগুনল েলােনল সামানপ্ প্রনতনরানধর প্রস্তাে শদয়। 
(নেত্র 3)

12  পনরমাপ িরা মাত্রা শনাট িরুন।

টাস্ক 2: মিাো প্রান্ত এে়ং লেিার মেে দ্ারা ে্যালনজোল্ড পজৃঠের িেতিতা পরীক্া করুন

1  মপ্ানননফানল্ডর মাউন্টিং পঠৃে পনরষ্ার িরুন (1) িাে ্কন েমা 
শর্নি মুক্ত (1) (ইননলট এেং ননষ্াশন)

2  মপ্ানননফাল্ড পৃনঠের অংশগুনলনি পরীক্ষা িরার েনপ্ 
উপনরর নদনি রাখুন৷

3  দৃশপ্ত ক্ষনত/ফাটল েনপ্ পঠৃে পরীক্ষা িরুন

4  শমনননফানল্ডর পনৃঠের অংনশ শসাো প্রাতে (3) রাখুন (1) এেং 
নফলার শগেটট সরল প্রাতে এেং পনৃঠের মনধপ্ পাতাগুনল 
প্রনেশ িরান (নেত্র 1)

5  উপনরর ধাপগুনল োর নদনি পুনরােতৃ�নত িরুন এেং োর 
নদনির সে ্কানধি মুখটট শনাট িরুন

6 মপ্ানননফানল্ডর নরসারনফনসং/প্রনতস্াপননর েনপ্ সুপানরশ 
িরুন �নদ ক্ষয় ননম ্কাতার দ্ারা নননদ্কষ্ট িরা সীমার শেনয় 
শেনশ হয় ো ক্ষনতগ্রস্ত হয়।

ভািভ লিি এে়ং ভািভ োইি পরীক্া করা েজছে (Checking valve seat and valve 
guide)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ভািভ লিি িলনিজেশ(insent) মচক
• মচক ভািভ োইি.

টাস্ক 1: ভািভ লিি িলনিজেশ এে়ং ভািভ োইি পরীক্া করুন

1  নেপ্রাতে টুল েপ্েহার িনর, ভালভ নসট সনন্ননেশ শের িরুন।

2  এিটট নেপ্রাতে পাঞ্চ েপ্েহার িনর, নতুন ভালভ নসট 
সনন্ননেশটট সােধানন তার অেস্ানন ড্াইভ িরুন।

3  ভালভ নসনট ভালভ এিঞ্ত্রত িরুন এেং নসনলন্ানরর মার্ার 
পনৃঠের শরফানরন্স নদনয় এর উচ্চতা পরীক্ষা িরুন।

4  এিটট এনমনর িাগে নদনয় আসনটট নি-গ্াে িরুন।

5  ভালভ শফস নসনট লপ্ানপং িম্পাউন্ লাগান।

6  হালিা েল(force) েপ্েহার িনর নেপ্রাতে টুনলর সাহান�প্ 
নসনটর উপর ভালভটট আলনতা িনর ঘনুরনয় নদন। 

7  এটট পুনরােৃত�নত িরুন �তক্ষণ না ভালভ এেং ভালভ 
আসননর এিটট পনরষ্ার আসন পাওয়া �ায়।

8  শিনরানসন েপ্েহার িনর এেং োকু্ষেরূনপ লপ্ানপং শ�ৌগটট 
সরান। ভালভ মুনখর ভালভ আসননর পঠৃে পরীক্ষা িরুন।

9  ভালভ নসট এেং ভালভ গাইনি শিান ক্ষনত পাওয়া শগনল, 
এটট প্রনতস্াপন িরুন।

10  ভালভ শস্ম েপ্াস পনরমাপ.

11  ভালভ গাইনির অভপ্তেরীণ েপ্াস পনরমাপ িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.49
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12 �নদ ভালভ গাইি এেং ভালভ শস্নমর মনধপ্ নলিয়ানরন্স 
প্রস্তুতিারনির নননদ্কষ্ট সীমার শেনয় শেনশ পাওয়া �ায় তনে 
ননম্ননলনখত পদ্ধনত অনসুানর ভালভ গাইি পনরেত্কন িরুন।

13 এিটট উপ�ুক্ত ঞ্ড্টে েপ্েহার িনর নসনলন্ানরর মার্া শর্নি 
পুরাননা ভালভ গাইিটট শের িরুন। 

14  নসনলন্ানরর মার্ায় নতুন ভালভ গাইি (1) রাখুন।  
(আিার 1)

15  ভালভ গাইনি ঞ্ড্টে (3) রাখুন এেং ভালভ গাইি টটপুন।

16  স্পপ্রং েসার পঠৃে শর্নি ভালভ গাইনির উচ্চতা (2) পনরমাপ 
িরুন (গভীরতা পনরমাপি েপ্েহার িরুন)।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.49
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.50
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ভািজভর েুজিা এে়ং ওভারজোলি়ং রকার আে ব িোজেশ পরীক্া করা (Check valve 
leakage and overhauling rocker arm assembly)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লেপ্রান্ত ি্য ি লদজয় ভািভ লিজির েুজিা পরীক্া করজত 
• ক্য় এে়ং োিিগুলির েন্য রকার শ্যাফ্ট এে়ং লিভারগুলি পরীক্া করুন
• িটিক পদ্ধলতজত রকার শ্যাফ্ট এে়ং লিভারগুলি পুনরায় একঞ্ত্রত করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ভালভ ফুনটা পরীক্ষার টুল    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  িানের শেঞ্চ    - 1 No.
•  িানের ব্লি   - 2 Nos.
•  নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  ভালভ গ্রাইঞ্ন্ং নস্ি  - as reqd.
•  ভালভ লপ্ানপং শপস্   - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ভািভ েুজিা পরীক্া করা েজছে (লচত্র 1)

1  নেপ্রাতে টুল েপ্েহার িনর ভালভ ফুনটা পরীক্ষা িরুন  
(নেত্র 1)

2  নসনলন্ানরর মার্ায় এিটট সািশন িাপ (1) এিটট সািশন 
োল্ব (2) এেং ভপ্ািুয়াম শগে (3) নদনয় সং�ুক্ত িরুন (4)

3 নসনলন্ার শহি ভালভ নসট (5) শ�নি রাখুন এেং সািশন 
োনল্বর সাহান�প্ এিটট ভপ্ািুয়াম ততনর িরুন (1) (রাোর 
োল্ব)

4  3 নমনননটর েনপ্ অনপক্ষা িরুন এেং শগনে ভপ্ািুয়ানমর 
শিাননা পতন শনাট িরুন

5  ভপ্ািুয়ানম শিান পতন র্ািনল, ভালভ নসট (5) ফুনটা 
হনয়নি এেং লপ্ানপং প্রনয়ােন।

6  ভালভ নসট লপ্াপ িরার পনর, ভালভ এিঞ্ত্রত িরুন এেং 
উপনর উনল্লনখত পদ্ধনত অন�ুায়ী ফুনটা পরীক্ষা িরুন।
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টাস্ক 2: ওভারজোলি়ং রকার আে ব িোজেশ (লচত্র 1 এে়ং 2) 

1  রিার শপ্ানটের উভয় প্রানতে লি-ি� র/ুসারনলিপ (1) সরান।(2)

2  রিার নলভার (3) রিার নলভার েন্ধনী (4), স্পপ্রং (5) এেং 
রিার শপ্াটে শর্নি শস্সারগুনল সরান। (আিার 1)

3  রিার েন্ধনীটট সরান �া নসনলন্ানরর মার্া শর্নি রিার 
শপ্ানটে শতল সরেরাহ িনর। ব্প্ানিনটর অেস্ান এি শমি 
(manufacturer) শর্নি অনপ্ শমনির মনধপ্ পনরেনত্কত হয় 
(আপনার প্রনশক্ষনির সানর্ পরামশ ্ক িরুন)।

4  রিার আম ্ক সমানেনশর খুনল শফলা অংশগুনল পনরষ্ার 
িরুন।

5  রিার স্পপ্রং এর টান পরীক্ষা িরুন(5)। প্রনয়ােনন এটট 
প্রনতস্াপন িরুন।

6  োকু্ষেরূনপ ফাইনলর েনপ্ রিার নলভার পরীক্ষা িরুন, 
টটপস উপর pitting (6). শরেনি অপ্ািোনস্ং ি� রু (7) ি� রু 
িনর শরেনির অেস্া পরীক্ষা িরুন।

7  ফাটল এেং ক্ষনতর েনপ্ রিার শপ্াটে (2) দৃশপ্ত পরীক্ষা 
িরুন।

8  রিার আম ্ক েুনশং পরীক্ষা িরুন (8) ক্ষনয়র েনপ্ এেং 
লুনব্নিটটং শহালগুনলর সানরেদ্ধতা (alignment) পরীক্ষা 
িরুন। (9) (নেত্র 2)

9  ক্ষয় এেং ক্ষনতর েনপ্ রিার আম ্ক েল নপন (10) পরীক্ষা 
িরুন।

10  রিার শপ্ানটের নভত�নত এেং নসনলন্ানরর মার্ার আসনগুনল 
পনরষ্ার িরুন। 

11  রিার োহুনত েল নপনগুনল টেি িরুন।

12  রিার আম ্ক শপ্ানটে ইননলট (3) এেং এক্সেস্ রিার নলভার 
(12), স্পপ্রং (5) এেং দুটট রিার শপ্াটে সানপাট্ক (4) এর মনধপ্ 
দরূনবের অংশটট শ�ািান (2) এেং রািার সপ্ানপ্টর উভয় 
প্রানতে েতৃ্তটট(circlip) টেি িরুন।

13  নসনলন্ানরর মার্ায় রিার শপ্াটে সানপাট্ক ব্প্ানিনটর (4) 
নাট/শোটি (V3) শক্ত িরার সময় পুশ-রিগুনল �ানত োনঁি 
না তা ননঞ্চিত িরনত েল নপননর (10) োদামগুনল আলগা 
িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.50
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.51
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লিলিন্াজরর োো একঞ্ত্রত করা (Assembling the cylinder head)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি স্পপ্র়ং মিস্টাজর স্পপ্র়ং মিনশন মচক করুন 
• ি্যাজপি, পুশজরাি, ি্যাজপি ি্কক্ক রু এে়ং ভািভ মস্টে মচক করুন
• লিলিন্ার মেি এে়ং ে্যালনজোল্ড লরলেি করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ভালভ স্পপ্রং িন্রেসার   - 1 No.
•  নফলার শগে    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  স্পপ্রং পরীক্ষি     - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ   - 2 Nos.
•  শতনলর িপ্ান   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  সুনত িাপড়  - 1 No.
•  ইঞ্জিন শতল   - as reqd.
•  শহি গপ্াসনিট  - as reqd.
•  ভালভ স্পপ্রংস  - as reqd.
•  শহি স্াি োদাম  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  পরীক্ষা িরার েনপ্ স্পপ্রং পনরষ্ার িরুন।

2  স্পপ্রং শটস্ার পনরষ্ার িরুন।

3  স্পপ্রং শটস্ানর স্পপ্রং (1) উল্লম্বভানে রাখুন। (নেত্র 1) ননঞ্চিত 
িরুন শ� েলনন�াগপ্ টািু (2) স্পপ্রং (1) স্শ ্ক না িনর।

4  শস্কনল (4) স্পপ্রং-এর উচ্চতা (1) শনাট িরুন। এটট স্পপ্রং-এর 
মুক্ত তদঘ ্কপ্।

5  িলাম (2) নননের নদনি সনরনয় স্পপ্রং (1) টটপুন। শগে (3) 
স্পপ্রং এর উপর শলাি শদখানে। শটনস্ং শলাি (উৎপাদি 
দ্ারা নননদ্কষ্ট) প্রাপ্ত না হওয়া প� ্কতে িলাম (2) টটপুন।

মিলস্ট়ং মিাজি েিজন্তর উচ্চতা (1) মনাি করুন।

6 স্পপ্রংটট প্রনতস্াপন িরুন, �নদ স্পপ্রং এর মুক্ত তদঘ ্কপ্ এেং 
শটনস্ং শলানির উচ্চতা (ো এই দুটটর শ�নিাননা এিটট) 

প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননদ্কষ্ট িরা নূপ্নতম সীমার শেনয় িম 
হয়।

7  িগায় ফাটল এেং নপটটংনয়র েনপ্ রিার নলভারটট দৃশপ্ত 
পরীক্ষা িরুন (নেত্র 2)

8  ক্ষনয়র েনপ্ সামজিসপ্পণূ ্ক স�ি� রটুটর শরেনির অেস্া পরীক্ষা 
িরুন, প্রনয়ােনন প্রনতস্াপন িরুন। 

9  রিার আম ্ক েুশ এেং ঞ্ড্ল গত্ক পরীক্ষা িরুন।

10  ক্ষয় এেং ক্ষনতর েনপ্ রিার আম ্ক েল নপন পরীক্ষা িরুন 

11  োনঁির েনপ্ পুশ-রি এেং পনরধাননর েনপ্ সনিনটর প্রাতে 
পরীক্ষা িরুন৷

12  এিটট ‘V’ ব্লি এেং িায়াল শগে েপ্েহার িনর োনঁির েনপ্ 
ভালনভর শস্মটট পরীক্ষা িরুন 

13  ক্ষনতর েনপ্ িলার এেং শস্নমর প্রাতেটট পরীক্ষা িরুন৷

14 ভালভ শস্নম শতল নদন.

15 ভালভ গাইনি ভালভ শ�ািান।
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16 ভালনভর মার্াটটনি সমর্ ্কন (support) িরুন, �ানত এটট 
শক্তভানে তার আসনন রাখা হয়।

17 নসনলন্ানরর মার্ায় ভালভ স্পপ্রং ওয়াশার নফট িরুন।

18 ভালভ স্পপ্রং শ�ািান.

19 স্পপ্রং এর উপনর ভালভ স্পপ্রং নরনটইনার রাখুন।

20 নেপ্রাতে টুল নদনয় ভালভ স্পপ্রং িন্রেস িরুন

21 শিাট েপ্াস সহ cotters সনন্ননেশ. নীনে এেং ভালভ স্পপ্রংনসর 
উপর োপ শিনড় নদন (1) ধীনর ধীনর (নেত্র 2)।

22 িটারগুনল (2) ভালভগুনলনি লি িনর শরনখনি এেং স্পপ্রং 
নরনটইনারগুনলনি লি িনরনি তা ননঞ্চিত িরনত এিটট 
মপ্ানলট (5) নদনয় ভালনভর শস্ম (1) সামানপ্ আলনতা 

োপুন (4) িটারগুনলর দুটট অনধ ্কি শিন্রে অেনস্ত নিনা 
তা ননঞ্চিত িরুন৷ (নেত্র 2)

23 রি শপ্াফনটর উভয় প্রানতে সানলি্কপ/লি স�ি� রু নফট িরুন

24 নসনলন্ানরর মার্ায় রিার শপ্াটে সমর্ ্কন েন্ধনী োদাম/শোটি 
শক্ত িরার সময় পুশরি �ানত োনঁি না তা ননঞ্চিত িরনত 
েনলর নপন/োদামগুনল আলগা িরুন।

25 নসনলন্ানরর মার্ায় সটেি অেস্ানন রিার আম ্ক শপ্াটে 
সমানেশ নফট িরুন।

26  রিার আম ্ক শপ্াটে সানপাট্ক ব্প্ানিট নাট ো শোটিনি নননদ্কষ্ট 
টনি্কর সানর্ শক্ত িরুন (টি্ক শরঞ্চ েপ্েহার িরুন)

লকিি লিজকাজয়ন্স (Skill Sequence)

লিলিন্ার মেি, ে্যালনজোল্ড এে়ং অ্যািোলস্ট়ং ভািভ ি্যাজপি ললিয়াজরন্স লরলেি 
করুন (Refit the cylinder head, manifolds and adjusting valve tappet clearance)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটি 4-লিলিন্ার ইঞ্জিজন ভািভ ি্যাজপি ললিয়াজরন্স িােজিি্য করুন
• লিলিন্ার মেি িোজেশ একঞ্ত্রত করা
• িােজিি্য করার পজর ইঞ্জিন চািু করুন।

নসনলন্ার শহনির সানর্ ইননলট এেং এক্সেস্ মপ্ানননফাল্ড 
নফট িরুন শহি গপ্াসনিট সহ ইঞ্জিন ব্লনির উপর নসনলন্ার 
শহি রাখুন। সমস্ত নসনলন্ানরর শহি শোটি/নাটনি নননদ্কষ্ট 
টনি্কর সটেি রেমানসুানর শক্ত িরুন (এিটট টি্ক শরঞ্চ েপ্েহার 
িরুন - পনরনেো মপ্ানুয়াল শদখুন)। আিার 1

4-নসনলন্ার ইঞ্জিননর নসনলন্ার শহি নেত্র 2 এ শদখাননা হনয়নি 
এেং টি্ক শরঞ্চ (নেত্র 1) এ শদখাননা হনয়নি।

রিার আম ্ক সমানেশনি এিঞ্ত্রত িরুন এেং নফট িরুন। 
রেপ্াঙ্ক শপ্াটেটটনি ঘনড়র িাটঁার নদনি ঘুরান এেং ফ্াইহুইল 
হাউঞ্েং পনয়্টিানরর সানর্ ফ্াইহুইল টটনিনস 1/6 ো 1/4 

নেননির সানর্ নমনলত িরুন। ননঞ্চিত িরুন শ� 1 ম নসনলন্ার 
িন্রেশন শট্ানি আনি।

এিটট ভাল স�ি� র ুড্াইভার নদনয় টপ্ানপট অপ্ািোনস্ং স�ি� রুটট 
শক্তভানে ধনর রাখুন। (নেত্র 3) এিটট নরং স্প্ানার নদনয় তালা-
োদামটট (lock-nut) আলগা িরুন।

ভালভ শস্ম এেং রিার টটপ (4) এর মনধপ্ নননদ্কষ্ট শেনধর এিটট 
নফলার শগে (1) শ�ািান।

এিটট স�ি� রু ড্াইভার (2) দ্ারা অপ্ািোনস্ং স�ি� রু (5) টাইট 
িরুন এেং এিই সানর্ নফলার শগেটটনি এনদি ওনদি সরান৷

অপ্ািোনস্ং স�ি� রুনি শক্ত িনর েন্ধ িরুন �খন নফলার 
শগেটট সামানপ্ প্রনেষ্টায় স্াইি িরা �ায়, তনে এটট েপ্াম 
িরা উনেত নয়।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.51
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পুশ-রি শঘারান। এটট সামানপ্ শলানির সানর্ও শঘারাননা উনেত 
তনে এটট েপ্াম িরা উনেত নয়।

অপ্ািোনস্ং স�ি� রুটটনি স�ি� রু ড্াইভানরর সানর্ শক্তভানে 
ধনর রাখুন এেং নরং স্প্ানার নদনয় লি-নাটনি শক্ত িরুন।

ননঞ্চিত িরুন শ� লনিং োদামনি শক্ত িরার সময় 
সামজিসপ্িারী স�ি� রটুট (adjusting screw) ঘুরনে না।

ফানঁি নফলার শগে পাতা স্াইি িনর এেং পুশ রিটট ঘনুরনয় 
আোর সমন্বয় পরীক্ষা িরুন।

ফায়ানরং অি্কার অন�ুায়ী িন্রেশন শট্ানির TDC-শত সংনলিষ্ট 
নপস্ন আননত অনপ্ানপ্ ভালনভর েনপ্ টপ্ানপট নলিয়ানরন্স 
সামজিসপ্ িরনত উপনরর ধাপগুনল পুনরােতৃ�নত িরুন।

নীনের সারণীটট উনল্লখ িনর অেনশষ্ট ভালভগুনল সামজিসপ্ 
িরার রেম অনুসরণ িরুন:

যখন টি 4 লিলিন্াজরর ইনজিি ভািভ িম্পূণ বরূজপ 
মখািা োজক, তখন টি 1 লিলিন্াজরর ইনজিি 
ভািভ িম্পূণ বরূজপ েন্ধ োজক এই বেলশষ্ট্যটি ভািভ 
ললিয়াজরন্স মচক করার িেয় েজন রাখা দরকারী৷

টট 1 ভালভ সামজিসপ্ িরুন �খন No.8 উত�নতালন িরা হয়।

No.2 ভালভ সামজিসপ্ িরুন। No.7 উত�নতালন িরা হনল 

No.3 ভালভ সামজিসপ্ িরুন �খন No.6 উত�নতালন িরা হয়।

No.4 ভালভ সামজিসপ্ িরুন। No.5 উত�নতালন িরা হনল 

No.5 ভালভ সামজিসপ্ িরুন। No.4 উত�নতালন িরা হনল 

No.6 ভালভ সামজিসপ্ িরুন। No.3 উত�নতালন িরা হনল

No.7 ভালভ সামজিসপ্ িরুন �খন No.2 উত�নতালন িরা হয়।

No.8 ভালভ সামজিসপ্ িরুন �খন No.1 উত�নতালন িরা হয়।

15 এিটট ওভারনহি িপ্ামশপ্াটে ইঞ্জিননর সানর্ এিটট 
ওভারনহি ভালনভর ভালভ টপ্ানপট নলিয়ানরন্স সামজিসপ্ 
িরার েনপ্, ননম্ননলনখত সতি্কতাগুনলর সানর্ উপনরর 
পদনক্ষপগুনল সটেিভানে পুনরােতৃ�নত িরুন (নেত্র3)৷

িতকবতা : লনঞ্চিত করুন ময রকার আে বটি 
ক্যােশ্যাফ্ট ক্যাজের োইজর রজয়জছ। এটি প্রলতটি 
ভািভ িােজিজি্যর েন্য অনুিরণ করা উলচত।

16 ইঞ্জিন োলু িরুন এেং ননঞ্্রিয় গনতনত শিনড় নদন

17 টপ্ানপট ননয়ে শেি িরুন, �নদ পাওয়া �ায় তাহনল 
শগালমাল সামজিসপ্ িরুন এেং শশারনগাল সংনশাধন 
িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.51
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.52
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লপস্টন ও কাজনল্টি়ং রি িোজেশ (Overhauling the piston and connecting rod 
assembly)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লপস্টন এে়ং ি়ংজযােকারী রি িোজেশ িরান 
• ললিয়াজরজন্সর েন্য পলরজেো ে্যানুয়াি ে্যেোর করুন
• লপস্টন িোজেশ েজড়া করা.

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  সনিট স্প্ানার শসট   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ   - 1 No.
•  নপস্ন নরং এক্সনপন্ার    - 1 No.
•  ঞ্ড্টে    - 1 No.
•  মপ্ানলট   - 1 No.
•  েল পীন হাতুনড়   - 1 No.
•  নরং গ্রুভ নলিনার    - 1 No.
•  অভপ্তেরীণ সানলি্কপ প্ায়ার   - 1 No.
•  নফলার শগে   - 1 No.
•  শেঞ্চ ভাইস    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  এয়ার িন্রেসার     - 1 No.
•  ইঞ্জিন  - 1 No.
•  আে ্কার শপ্রস   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  সাোন শতল  - as reqd.
•  শিনরানসন  - as reqd.
•  েননয়ান িাপড়  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.
•  এনমনর শীট  - as reqd.
•  নপস্ন নরং  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন িুলপ্া্টি ননষ্াশন িরুন.

2  ইঞ্জিন শতল ননষ্াশন িরুন এেং শতল পপ্ানটট সরান।

3  নসনলন্ার মার্া সরান.

4  এনমনর িাপড় েপ্েহার িনর নসনলন্ার লাইনানরর উপনরর 
সারনফস শর্নি শ�নিান িাে ্কন েমা অপসারণ িরুন।

5  সংন�াগিারী রি শর্নি নেয়ানরং িপ্াপটট সরান৷

6  নপস্ন এেং সংন�াগিারী রি সমানেশনি উপনরর নদনি 
শেনল নদন।

7 রেপ্াঙ্ক শপ্াটে োন ্কাল রক্ষা িরুন।

8  নপস্ন এেং সংন�াগিারী রি সমানেশনি নসনলন্ার ব্লনির 
উপনরর নদনি শেনল নদন। 

9  িানের শেনঞ্চ নপস্ন সমানেশ রাখুন।

10  স্প্াপ নরং প্ায়ার েপ্েহার িনর, নপস্ন শর্নি সানলি্কপ/স্প্াপ 
নরংগুনল সরান৷

11  নপস্ন নপনটট স্াইি িরুন এেং নপস্ন শর্নি সংন�াগিারী 
রিটট সরান। 

12  নপস্ন শর্নি নপস্ন নরং সরান

13  নপস্ননর মার্া, স্কাট্ক , শতনলর গত্ক এেং খােঁ শর্নি িাে ্কন 
সরান। 14 নপস্ন নপন েস শর্নি ময়লা সরান।

15  সংন�াগিারী রি এেং নপস্ননর অংশগুনলর শতনলর গত্ক 
পনরষ্ার িরুন।

16  েপ্েহৃত নপস্ন নপন, শোটি/সাি্কনলপগুনল োদ নদন এেং 
নতুন নদনয় প্রনতস্াপন িরুন।

17 নপস্ন অপ্ানসম্বনল উপাদানগুনল পুনরায় েপ্েহার িরার 
অনপ্ানপ্ পরানমনতগুনলর েনপ্ পনরনেো মপ্ানুয়ানলর 
সানর্ তুলনা িরুন। (নপস্ন, নেয়ানরং এেং নপস্ন নপননর 
পনরোলনা এেং পনরছিন্নতার �ত্ন ননন)

18  িানননক্টং রনির শিাট প্রাতে নদনয় নপস্ন নফট িরুন।

19  নপস্ননর উপর নপস্ননর নরং গপ্াপটট 90° েপ্েধানন রাখুন।

20  নপস্ন এেং িানননক্টং রি অপ্ানসম্বনলনি লাইনানর োপুন 
�তক্ষণ না নপস্নটট নরং িন্রেসার শর্নি মুক্ত হয়।

21 রেপ্াঙ্ক শপ্াটে োন ্কানল দৃঢ়ভানে েসা প� ্কতে নপস্ন 
সমানেশনি ধাক্া নদন। (রেপ্াঙ্কনপন) 

22  এিই পানশ নেয়ানরং িপ্াপ (নেননিত সংখপ্া অনু�ায়ী) ইনস্ল 
িরুন। 

23  প� ্কায়রেনম সংন�াগিারী রি শোটিগুনলনি টি্ক িরুন৷

24  রেপ্াঙ্ক নপনন সংন�াগিারী রি সাইি নলিয়ানরন্স পরীক্ষা 
িরুন এেং পনরনেো মপ্ানুয়ালটটর সানর্ তুলনা িরুন।

25  নতুন গপ্াসনিট নদনয় নসনলন্ার শহি ইনস্ল িরুন।
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26  রিার আম ্ক অপ্ানসম্বনল নফট িরুন এেং টপ্ানপটগুনল 
সামজিসপ্ িরুন।

27 িািঁনন সনমত শতল পাম্প ইনস্ল িরুন।

28 শতল পপ্ান ইনস্ল িরুন.

29 প্রস্তানেত শতল �র্া�র্ স্তনর নরনফল িরুন।

30 শড্ন িক্স েন্ধ িরুন এেং প্রস্তানেত িুলপ্া্টি পূরণ িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.52
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.53
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

উপাদানগুলি মতজির িাম্ এে়ং মতি পাম্ অপিারজণর অনুশীিন কজর (Practice 
on removing oil sump and oil pump)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্জিন মেজক মতজির ি্যাম্ িরাজত
• ইঞ্জিন মেজক মতি পাম্ িরাজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার শসট    - 1 No.
•  নফলার শগে    - 1 No.
•  শসাো প্রাতে    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সনুত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: মতি ি্যাম্ অপিারণ (লচত্র 1)

1  ইঞ্জিন অনয়ল সাম্প শড্ন প্াগ আলগা িরুন

2  সপ্ানম্পর নীনে শরে রাখুন

3  শড্ন প্াগটট সরান এেং ননঞ্চিত িরুন শ� শতনলর সাম্প 
শর্নি শতল সম্পূণ ্করূনপ ননষ্ানশত হনয়নি 

4  ইঞ্জিন শর্নি অেনশষ্ট শতল ননষ্াশন িরনত ইঞ্জিনটট রেপ্াঙ্ক 
িরুন

5  অনয়ল সাম্প শড্ন প্াগ নফট িরুন

6  শতনলর সাম্প মাউন্টিং শোটিটট আলগা িরুন

7  শতল সানম্পর সমস্ত মাউন্টিং শোটিগুনল সরান৷

8  শতনলর সপ্াম্পটট সরান এেং এটটনি িানের শেনঞ্চ রাখনু।

9  সপ্াম্প শর্নি গপ্াসনিট সরান

10  গপ্াসনিট নফটটং পঠৃে পনরষ্ার িরুন

11  শিনরানসন নদনয় সপ্াম্প পনরষ্ার িরুন

12  শড্ন প্ানগ েমা হওয়া ধুনলা িণা পনরষ্ার িরুন

13  শিান ক্ষনত এেং ফাটল েনপ্ শতল সপ্াম্প পনরদশ ্কন, �নদ 
শিান ফাটল পাওয়া �ায়, এটট শমরামত িরুন. 

টাস্ক 2: ইঞ্জিন মেজক মতি পাম্ অপিারণ (লচত্র 1 এে়ং 2)

1  শতল পাম্প মাউন্টিং সনাক্ত িরুন

2  শতল পাম্প মাউন্টিং অপসারনণর েনপ্ উপ�ুক্ত সরজিাম 
ননে ্কােন িরুন

3  শতল পাম্প মাউন্টিং আলগা িরুন (নেত্র 1)

4  িািঁনন সহ শতল পাম্প সরান।

5  পনরষ্ার এেং পনরদশ ্কননর েনপ্ শরেনত শতনলর পাম্প রাখুন।

6  শতল পানম্পর অংশগুনল খুনল শফলুন এেং এটট পনরষ্ার 
িরুন (নেত্র 2)

7  খুনল শফলা অংশগুনল পনরদশ ্কন িরুন, �নদ শিানও ক্ষনত 
পাওয়া �ায় তনে ত্রুটটপূণ ্ক অংশগুনল প্রনতস্াপন িরুন। 

8  রেমানুসানর সমস্ত অংশ এিঞ্ত্রত িরুন

9  আপনার প্রনশক্ষনির নননদ্কশনা নদনয় শতল পানম্পর োপ 
পরীক্ষা িরুন।
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132 স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.53
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.54
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ি়ংজযােকারী রি িোজেজশর িাজে লপস্টন অপিারজণর অনুশীিন (Practice on 
removing piston with connecting rod assembly)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ি়ংজযােকারী রি মেজক েড় প্রাজন্তর লেয়ালর়ংটি িরাজত 
• ি়ংজযােকারী রজির িাজে লপস্টনটি িরাজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ, নরং এক্সনপন্ার   - 1 No.
•  মপ্ানলট, ঞ্ড্টে পাঞ্চ   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সনুত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.
•  িানের ব্লি  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: লপস্টন ি়ংজযােকারী রি িোজেশ িরান

1  শতল সপ্াম্প সরান.

2  শতল পাম্প শর্নি শতনলর পাইপ সংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন 
এেং শতল িািঁনন সরান। 

3  শতল পাম্প সরান.

4  ইঞ্জিন ব্লি টটটি িরুন।

5  সমস্ত নসনলন্ানরর নরে গটেত হনয়নি নিনা োনার  েনপ্ 
পনরষ্ার িরুন এেং পরীক্ষা িরুন।

6  নপস্ন (1) B.D.C এ না আসা প� ্কতে রেপ্াঙ্ক শপ্াটে (4) ঘুরান।

7  সংন�াগিারী রি (2) এর শোটি/োদাম (9) সরান।

8  এিটট মপ্ানলট নদনয় িানননক্টং রনির (2) িপ্াপটট আলনতা 
োপুন এেং িানননক্টং রি শর্নি নেয়ানরং শশল (10) সহ 
িপ্াপ (6) সরান।

9  নপস্ন (1) T.D.C এ না আসা প� ্কতে রেপ্াঙ্ক শপ্াফট (4) ঘনুরনয় 
নদন। এিটট িানের ব্লি (3) নদনয় িানননক্টং রি (2) টপ্াপ 
িরুন।

10  পুনরায় এিঞ্ত্রত িরার সময় অনমল এড়ানত এটটনত 
স্প্াম্প িরা সংন�াগিারী রি িপ্াপ মপ্ানেং নম্বরটট শনাট 
িরুন।

11 সংন�াগিারী রি এেং িপ্াপ (6) এ তানদর ননে ননে 
অেস্ানন উপনরর এেং নীনের নেয়ানরং শশল রাখুন। 
িানননক্টং রনি িপ্াপ নফট িরুন। (আিার 1)

12  সমস্ত নপস্ন সরানত প্রাসনঙ্গি পদনক্ষপগুনল পনুরােতৃ�নত 
িরুন৷ (নেত্র 2) 

13 সংন�াগিারী রি এেং নপস্ন পনরষ্ার িরুন
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.55
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লপস্টন অপিারণ এে়ং পলরোপ অনুশীিন করুন (Practice on removing and 
measuring the piston)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লপস্টন মেজক লপস্টন লর়ং এে়ং লপস্টন লপন িরান
• ি়ংজযােকারী রি মেজক লপস্টন িরান
• লপস্টন লর়ং ললিয়াজরন্স পরীক্া করজত।
• লপস্টন কিািব এে়ং েুকুি ক্য় পরীক্া করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  নফলার শগে   - 1 No.
•  োনহর মাইনরোনমটার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  তুলা েে্কপ্  - as reqd.
•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নপস্ন নরং  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  নপস্ন নরং (5) নপস্ন নরং (8) এক্সনপন্ানরর সাহান�প্ সরান 
(নেত্র 1)।

2  এিটট সানলি্কপ প্ায়ার েপ্েহার িনর নপস্ন নপননর (10) 
সানলি্কপ (9) সরান।

3  এিটট ঞ্ড্ফট (11) এেং হাতুনড় (12) এর সাহান�প্ নপস্ন 
নপন (10) সরান। সমস্ত নপস্নন পদনক্ষপগুনল পুনরােতৃ�নত 
িরুন। (নেত্র 2)

4  নপস্ন শর্নি সংন�াগিারী রি সরান।

5  নপস্ন, নপস্ন নপন, নপস্ন নরং খােঁ, শতল নরং গত্ক 
পনরষ্ার িরুন।

6  নপস্ন নরং খােঁ শর্নি িাে ্কন সরান.

7  শিনরানসন েপ্েহার িনর নপস্ন নরং এেং সংন�াগিারী রি 
পনরষ্ার িরুন। 

8  স্কানফং, রেপ্াি, শস্কানরং ইতপ্ানদর েনপ্ নপস্ন স্কাট্ক এেং 
মিুুট পরীক্ষা িরুন।

9  ক্ষনতর েনপ্ নপস্ননর নপন সানলি্কপ খােঁগুনল পরীক্ষা 
িরুন।

10 নপস্ননর নরং সাইি নলিয়ানরন্স (A) (নেত্র 3) এিটট নফলার 
শগে (3) নদনয় নপস্ননর (2) খানঁে পরীক্ষা িরুন।

11 নেনভন্ন পনয়ন্টি নপস্ন (নেত্র 4) েপ্ানসর ক্ষয় পরীক্ষা িরুন।

12 নপস্ন নরং খােঁ এেং েনম ক্ষয় পরীক্ষা িরুন।

13 নেনভন্ন পনয়ন্টি নপস্ননর েপ্াস পনরমাপ িরুন। (নেত্র 4)
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.56
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লপস্টন, লর়ং এে়ং েড় প্রান্ত লেয়ালর়ং এর ললিয়াজরন্স পলরোপ করুন (Measure the 
clearance of piston, ring and big end bearings)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লপস্টন লর়ং েন্ধ োকঁ পরীক্া করজত
• লপস্টন এে়ং লিলিন্াজরর প্রাচীজরর েজি্য ললিয়াজরন্স পরীক্া করুন 
• ক্্যাঙ্ক লপন এে়ং েড় প্রান্ত লেয়ালর়ংজয়র েজি্য ছাড়পত্র পরীক্া করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  নফলার শগে   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ    - 1 No.
•  প্ানস্ি শগে   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

•  িানের শেঞ্চ   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  সুনত িাপড়  - 1 No.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  নপস্ন নরং  - as reqd.
•  েড় প্রাতে ভারেহি (Big end bearing)  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: লপস্টন লর়ং মলিাে ে্যাপ (প্রান্ত োকঁ) পলরোপ করুন (লচত্র 1)

1  শেননয়া িাপড় নদনয় নসনলন্ানরর শোর পনরষ্ার িরুন

2  পনরমানপর েনপ্ ননে ্কানেত নপস্ন নরং পনরষ্ার িরুন।

3  নসনলন্ার শোনরর নভতনর নপস্ন নরং শ�ািান

4  ননঞ্চিত িরুন শ� নপস্ন নরংটট নসনলন্ার শোনরর পানশ 
নননদ্কষ্ট স্তনর স্াপন িরা হনয়নি (নরং িাড়াই নপস্ননর মার্া 
নদনয় নসনলন্ানর নরংটট শেনল নদন)

5  নপস্ন নরং-এর েন্ধ ফািঁ পনরমাপ িরুন, নফলার শগে 
নদনয়

6  নফলার শগে নলফ নরনিং শনাট িরুন এেং পনরনেো 
মপ্ানুয়াল শস্নসনফনিশননর সানর্ তুলনা িরুন।

টাস্ক 2: িাইনার এে়ং লপস্টজনর েজি্য ললিয়াজরন্স পলরোপ করুন

1  শিনরানসন নদনয় নপস্ননর শতল এেং ধনুলা পনরষ্ার িরুন

2  সংিুনেত োয়ু এেং োননয়া িাপড় নদনয় নপস্ন পনরষ্ার 
িরুন।

3  শেননয়া িাপড় নদনয় নসনলন্ানরর শোর পনরষ্ার িরুন

4  নসনলন্ার শোর/লাইনানরর নভতনর নপস্ন (নরং িাড়া ) 
শ�ািান

5  নফলার শগে দ্ারা গনেন নপননর নীনে লাইনার এেং 
নপস্ননর মনধপ্ নলিয়ানরন্স পনরমাপ িরুন

6  নফলার শগে পাতা পড়ার শনাট িরুন এেং পনরনেো 
মপ্ানুয়াল শস্নসনফনিশননর সানর্ তুলনা িরুন।

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



137

টাস্ক 3: ক্্যাঙ্ক লপন এে়ং ি়ংজযােকারী রজির েড় প্রাজন্তর লেয়ালর়ংজয়র েজি্য ছাড়পত্র পলরোপ করুন

1  েড় প্রানতের নেয়ানরং এেং রেপ্াঙ্ক নপন পনরষ্ার িরুন

2  িানননক্টং রি এেং েড় প্রানতের নীনের িপ্াপটটনত শশল 
নেয়ানরং ইনস্ল িরুন 

3  নেয়ানরংনয়র সানর্ শ�াগান�ানগর মনতা রেপ্াঙ্ক নপননর পুনরা 
প্রনস্ শগঞ্েং প্ানস্নির টুিনরা রাখুন (শতল গত্ক এনড়নয় 
েলুন)।

4  সংন�াগিারী রনির নীনের িপ্াপ ইনস্ল িরুন এেং 
োদামগুনলনি ধীনর ধীনর শক্ত িরুন, ননম্নরূপ; 

a  হানত িনর সে িপ্াপ োদাম শক্ত িনর ননন।

b নননদ্কষ্ট টি্ক অন�ুায়ী তানদর পুনরায় শক্ত িরুন।

c  সমস্ত সংন�াগিারী রি এন্ িপ্াপগুনলনত প্রাসনঙ্গি 
পদনক্ষপগুনল পুনরােতৃ�নত িরুন৷

d  আোর টি্ক েল পরীক্ষা িরুন.

5  েড় প্রানতের িপ্াপটট সরান এেং শস্কল েপ্েহার িনর এেং 
প্রশস্ত নেন্দনুত প্ানস্নির প্রস্ পনরমাপ িরুন (নলিয়ানরন্স)। 
�নদ নলিয়ানরন্স তার সীমা অনতরেম িনর তনে এিটট নতুন 
স্প্ান্াি্ক আিানরর নেয়ানরং েপ্েহার িরুন এেং রেপ্াঙ্ক নপন 
এেং সংন�াগিারী রনির  েড় প্রানতের নেয়ানরংনয়র মনধপ্ 
নলিয়ানরন্স পুনরায় পনরমাপ িরুন।

6  নতুন স্প্ান্াি্ক সাইনের নেয়ানরং েপ্েহার িনরও 
�নদ নলিয়ানরন্স তার সীমার মনধপ্ আনা না �ায় তনে 
রেপ্াঙ্কনপনটটনি শিাট আিানর পুনরায় গ্রাইন্ িরুন এেং 
0.25 নমনম আন্ারসাইে নেয়ানরং েপ্েহার িরুন

7  অনপ্ানপ্ রেপ্াঙ্ক নপন এেং সংন�াগিারী রনির নেয়ানরং-এ 
এিই পদ্ধনত অনুসরণ িরনত হনে।

দ্রষ্টে্য: মতজির েজতবর উপজর প্ালস্টজকর মেে 
রাখজেন না

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.56
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.57
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

োকঁ এে়ং মোচজড়র েন্য ি়ংজযােকারী রি পরীক্া করুন (Check connecting rod 
for bend and twist)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ি়ংজযােকারী রি োকঁ এে়ং মোচড় পরীক্া করুন 
• লপস্টন এে়ং ি়ংজযােকারী রি একঞ্ত্রত করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ, নরং এক্সনপন্ার    - 1 No each.
•  মপ্ানলট, ঞ্ড্টে পাঞ্চ    - 1 No each.
•  নফলার শগে, সানলি্কপ প্ায়ার   

(অভপ্তেরীণ)   - 1 No each.
•  সংন�াগিারী রি অপ্ালাইনার   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়   - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল   - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  িানননক্টং রি অপ্ানসম্বনলটট ওয়াি্ক শেনঞ্চ রাখুন এেং 
িানননক্টং রি শর্নি নপস্নটট সনরনয় নদন

2  খুনল শফলা নপস্ন এেং সংন�াগিারী রি পনরষ্ার িরুন।

3  ক্ষয় এেং শস্কানরংনয়র েনপ্ সংন�াগিারী রনির শিাট 
প্রানতের েুশ নেয়ানরং পরীক্ষা িরুন৷ 

4  োিঁ এেং শমােনড়র েনপ্ সংন�াগিারী রনির প্রানতেিিরণ 
পরীক্ষা িরুন৷

5  শিাননা ক্ষনতর েনপ্ গাে্কন (gudgeon) নপন পঠৃে পরীক্ষা 
িরুন।

6  সংন�াগিারী রিটট অপ্ালাইননম্টি নফক্সোনর রাখুন (1)। 
(নেত্র 1)

7  শিাট প্রানতের শোনর গাে্কন নপন শ�ািান।

8  এিটট েগ ্কািার প্রাতে নদনয় (2) গাে্কন নপননর েগ ্কািার 
আসন পরীক্ষা িরুন। িানননক্টং রি োিঁাননা ো শপেঁাননা 
র্ািনল, গাে্কননর নপনটট শোনর শেৌনিাভানে েসনে না। 
োিঁাননা ো শপেঁাননা পাওয়া শগনল সংন�াগিারী রিটট 
প্রনতস্াপন িরুন।

9  নপস্ননর খানঁে এিটট েতৃ্তািার নলিপ (circlip)নফট িরুন। 
(নেত্র 2)

10  সংন�াগিারী রনির শিাট প্রানতের শোর এেং নপস্ননর 
গাে্কন নপন শোরটট সানরেদ্ধ (align) িরুন।

11 এিটট মপ্ানলনটর সাহান�প্ নপস্ন নপননর গনত্ক গাে্কন 
নপনটট আলনতা োপনু। টপ্াপ িরার সময়, সংন�াগিারী রি 
েুনশর ক্ষনত এড়ানত শিাট প্রানতের গত্কটট সানরেদ্ধ রাখুন। 

খানঁে আনরিটট েতৃ্তািার নলিপ� নফট িরুন। সমস্ত নপস্ন 
এেং সংন�াগিারী রিগুনলর েনপ্ উপনরর পদনক্ষপগুনল 
পুনরােতৃ�নত িরুন।

12 নরং এক্সনপন্ানর নপস্ন নরং ধনর রাখুন এেং নপস্ননর 
খানঁে নফট িরুন। ননঞ্চিত িরুন শ� নরংটটনত স্প্াম্প 
িরা ‘শীে ্ক’(top) শলখা শব্দটট উপনরর নদনি রনয়নি। 
নপস্নগুনলনত সমস্ত নরং নফট িরুন। (নেত্র 3)

13 উপনরর এেং নীনের নেয়ানরং শশলগুনল সমস্ত সংন�াগিারী 
রি এেং িপ্াপগুনলনত রাখুন এেং পুনরায় এিঞ্ত্রত িরার 
উনদেনশপ্ সটেি রেনম(Proper order) রাখুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.58
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ক্্যাঙ্কশ্যাজফ্টর ওভারজোলি়ং (Overhauling of crankshaft)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• পলরজেো ে্যানুয়াি ে্যেোর
• ক্্যাঙ্কশ্যাজফ্টর ছাড় (Clearance) পরীক্া করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ইঞ্জিন মপ্ানুয়াল েই   - 1 No.
•  নরম হাতুনর - প্ানস্ি   - 1 No.
•  প্রাই োর   - 1 No.
•  নফলার শগে   - 1 No.
•  প্ানস্ি শগে   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ   - 1 No.
•  িায়াল শগে   - 1 No.
•  মাইনরো নমটার (নভতনরর)   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  িানের শেঞ্চ   - 1 No.
•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  েননয়ান িাপড়   - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.
•  শশল ভারেহি (Bearing)   - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  নেয়ানরং িপ্াপ েল�টু (10) সরান। (নেত্র 1)

2  নেয়ানরং িপ্াপ (8) সরান।

দ্রষ্টে্য: ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট লেয়ালর়ং ক্যাপগুলি স্ট্যাম্যুক্ত 
ি়ংখ্যা লদজয় লচলনিত করা েজয়জছ। ভাইজরেশন 
ি্যাম্ার পাশ মেজক লেয়ালর়ং ক্যাপটি িরান।

3 রেপ্াঙ্কশপ্াটে নেয়ানরং িপ্াপ (9) এেং ননম্ন রোস্ নেয়ানরং (7) 
সরান।

4  নেয়ানরং িপ্াপ শর্নি নীনের নেয়ানরং শশল (6) সরান (9)। 
(নেত্র 2) 

5  রেপ্াঙ্কশপ্াটে সরান (5)।(নেত্র 3)

6  উপনরর রোস্ নেয়ানরংগুনল সরান (4)। (নেত্র 4)

7  রেপ্াঙ্কনিস শর্নি উপনরর নেয়ানরং শশল (3) সরান।

8  পুঙ্ানুপুঙ্ভানে শতল গপ্ালানর পনরষ্ার.

9  শটনেনলর শরফানরন্স সহ সটেি নতুন নেয়ানরং শশল ননে ্কােন 
িরুন।

10 নতুন নেয়ানরং শশলগুনলনি শতল নদনয় প্রনলপ নদন এেং 
রেপ্াঙ্কনিনস এেং রেপ্াঙ্কশপ্ানটের নেয়ানরং িপ্াপগুনলনত 
শ�ািান৷

মনাটিশ: উপজরর এে়ং নীজচর ক্্যাঙ্ক শ্যাফ্ট 
লেয়ালর়ং মশিগুলি লেলরিত করজেন না

11  মানি্কং অনুসানর নেয়ানরং িপ্াপগুনল ইনস্ল িরুন এেং 
12-পার্শ ্ক�ুক্ত প্রসানরত শোটিগুনলনি শক্ত িরুন (নেত্র 5)

ইনস্টজিশন লেজ্ঞলতি

 টি্ক শক্ত িরা          55 N·m (41 lb-ft) + 90°
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নং 1 হল ভাইনব্শন িপ্াম্পার সাইি। (নেত্র 2)

12  শোর িায়াল শগে 00 এেং এক্সনটনশন েপ্েহার িনর রেপ্াঙ্ক 
শপ্াটে নেয়ানরং েপ্াস (E) পনরমাপ িরুন (নেত্র 6)

13  3টট নেন্দনুত পনরমাপ িরুন (A, B এেং C) এেং �নদ B এেং 
C-এর গড় মান A-এর মাননর শর্নি িম হয়, B এেং C-এর 
গড় মান হল গড় মান এেং A-এর মাননর শর্নি শেনশ হনল 
A-এর মান হল গড় মান। (নেত্র 7)

14 রেপ্াঙ্কশপ্াটে নেয়ানরং োন ্কাল েপ্াস (F) পনরমাপ িরুন। 
(নেত্র 8)

লেজ্ঞলতি: A এে়ং B মত পলরোপ করা েজি , 
রানআউি 0.010 লেলে এর মেলশ েওয়া উলচত নয়।

15 রেপ্াঙ্কশপ্াটে নেয়ানরং এর শরনিয়াল নলিয়ানরন্স পনরমাপ 
িরুন (G)।

 িাড়পত্র ‘G’                 0.027-0.051 নমনম

দ্রষ্টে্য: ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট লেয়ালর়ংজয়র চপূ ড়ান্ত মরলিয়াি 
ললিয়াজরন্স লেোর পলরজেো ে্যানুয়াজির িাজে 
ত্যিনা করুন

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.58
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16  রেপ্াঙ্কশপ্াটে নেয়ানরং িপ্াপটট সরান।

17  রোস্ নেয়ানরং োন ্কাল (H) এর প্রস্ পনরমাপ িরুন এেং 
�র্া�র্ রোস্ নেয়ানরং এর সানর্ সামজিসপ্ িরুন (নেত্র 10)

 লেজ্ঞলতি:রোস্ নেয়ানরংনয়র উভয় পানশ এিই শেনধর রোস্ 
ওয়াশার স্াপন িরা উনেত।

18 উপনরর রোস্ নেয়ানরংনি (4) শতল নদনয় প্রনলপ নদন এেং 
রেপ্াঙ্কনিনস �ুনিনয় নদন �ানত শতনলর খােঁগুনল রেপ্াঙ্ক 
ওনয়নের (web) নদনি মুখ িনর র্ানি (তীর) (নেত্র 11)

19 শলায়ার রোস্ নেয়ানরং (7) শি শতল নদনয় প্রনলপ নদন এেং 
রেপ্াঙ্কশপ্াটে নেয়ানরং িপ্ানপ শ�ািান �ানত শতনলর খােঁগুনল 
রেপ্াঙ্ক ওনয়নের (তীর) নদনি মুখ িনর র্ানি। (নেত্র 12)

 লেজ্ঞলতি:ধনর রাখা লগগুনল খােঁগুনলনত (তীর) স্াপন িরা 
উনেত।

 লেজ্ঞলতি:�নদ সনে ্কাচ্চ. শোনটির তদঘ ্কপ্ (L) 63.8 নমনম 
অনতরেম িনর, তানদর প্রনতস্াপন িরুন। (নেত্র 13)

20 নতুন রেপ্াঙ্ক শপ্াটেনি ইঞ্জিন শতল নদনয় প্রনলপ নদন এেং 
এটট রেপ্াঙ্কনিনসর উপর রাখুন। 21 মানি্কং অনু�ায়ী রেপ্াঙ্ক 
শপ্াটে নেয়ানরং িপ্াপ ইনস্ল িরুন এেং শোটিগুনলনি 
শক্ত িরুন।

ইনস্টজিশন লেজ্ঞলতি

 টি্ক শক্ত িরা         55 N·m (41 lb-ft) + 90°

টট 1 িপ্াপ শর্নি ইনস্ল িরুন

22  হাত নদনয় রেপ্াঙ্ক শপ্াটেটট শঘারান এেং এটট মসণৃভানে শঘানর 
নিনা তা পরীক্ষা িরুন। রেপ্াঙ্কশপ্াটে নপিনন এেং সামনন 
সরানত নরম হাতুনড় এেং নপ্র োর/স�ি� রু ড্াইভার েপ্েহার 
িরুন। (নেত্র 14)

23  িায়াল শগে এেং িায়াল শগে শহাল্ডার নদনয় রেপ্াঙ্কশপ্াটে 
েহনিারী অক্ষীয় িাড় ো রোস্ নলিয়ানরন্স পনরমাপ িরুন 
(নেত্র 15)

 নলিয়ানরন্স                   0.100 - 0.245 নমনম

 িক্্য করুন: সানভ্কস মপ্ানুয়াল এর সানর্ আপনার রোস্ 
নলিয়ানরন্স নফগানরর তুলনা িরুন

 লেজ্ঞলতি: রোস্ নেয়ানরংনয়র উভয় পানশ এিই শেনধর রোস্ 
ওয়াশার স্াপন িরা উনেত।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.58
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 িক্্য করুন: নলিয়ানরন্স আদনশ ্কর (standard) োইনর 
হনল, রোস্ ওয়াশারগুনল প্রনতস্াপন িনর রেপ্াঙ্ক শপ্াটে 
নেয়ানরংনয়র অক্ষীয় িাড়পত্র সামজিসপ্ িরুন।

24 িানননক্টং রনি নতুন িানননক্টং রি নেয়ানরং শশল শ�ািান 
এেং িানননক্টং রনির মনধপ্ িানননক্টং রি নেয়ানরং শশল 
শ�ািান এেং 12-পার্শ ্ক�ুক্ত শট্ে শোটিগুনলনি শক্ত িরুন 
(11)।

ইনস্টজিশন লেজ্ঞলতি

 টি্ক শক্ত িরা           55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 সংন�াগিারী রি নেয়ানরংনয়র নভতনরর েপ্াস পনরমাপ 
িরুন। (নেত্র 16)

26 িানননক্টং রি নেয়ানরং োন ্কাল েপ্াস (k) পনরমাপ িরুন।

দ্রষ্টে্য: পলরজেো ে্যানুয়ািটিজত ক্্যাঙ্ক শ্যাফ্ট 
লেয়ালর়ং োন বাি ে্যাজির পলরোপ পডু়ন।

27 সংন�াগিারী রি নেয়ানরংনয়র শরনিয়াল নলিয়ানরন্স (L) 
পনরমাপ িরুন।

 শরনিয়াল নলিয়ানরন্স ‘এল’       0.026 - 0.068 নমনম

 লেঃদ্রঃ: আপনার সংন�াগিারী রি নেয়ানরং-এর শরনিয়াল 
নলিয়ানরন্স পনরনেো মপ্ানুয়ানলর সানর্ তুলনা িরুন

 িক্্য করুন: �নদ নলিয়ানরন্স স্প্ান্ানি্কর োইনর হয়, 
সংন�াগিারী রি নেয়ানরং শশলগুনল প্রনতস্াপন িনর 
সংন�াগিারী রি নেয়ানরংনয়র শরনিয়াল নলিয়ানরন্সগুনল 
সামজিসপ্ িরুন।

28 সংন�াগিারী রি নেয়ানরং িপ্াপটট সরান৷

29 নপস্ন ইনস্ল িরুন।

30 রেপ্াঙ্ক শপ্াটেটট হাত নদনয় শঘারান এেং এটট মসণৃভানে শঘানর 
নিনা তা পরীক্ষা িরুন।

দ্রষ্টে্য:  কীভাজে একটি িায়াি মেে ো 
োইজক্ালেিার মিি ো প্ালস্টজকর মেে লেলভনি 
ক্াশ োত্রায় অ্যাজক্সি করজেন তা খুঁেনু। (লচত্র 17)

প্ালস্টক মেে একটি পলরোপ যন্ত্র যা ছাড়পত্র 
পলরোজপর েন্য ে্যেহৃত েয়

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.58
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.59
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ইঞ্জিন মেজক ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট িরান (Remove the crankshaft from the engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ি্যাম্ার পুলি অপিারণ করজত
• িাইলে়ং লেয়ার/িাইলে়ং মচইন খুজি 
• ইঞ্জিন মেজক ফ্াইহুইিটি িরাজত।
• ইঞ্জিন মেজক ক্্যাঙ্ক শ্যাফ্ট িোজেশ অপিারণ করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ    - 1 No.
•  মপ্ানলট, ঞ্ড্টে পাঞ্চ   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ি্যাম্ার পুলি অপিারণ

1  ইঞ্জিনটট শঘারান এেং টাইনমং পনয়্টিার (1) এর সানর্ টাইনমং 
পনয়্টিার (2) এর সানর্ নমনলত িরুন। (নেত্র 1)

2 টাইনমং িভার (3) এর সানপনক্ষ পনয়্টিার (2) এর অেস্ান 
নেননিত িরুন।

3  ফ্াইহুইল নরং নগয়ার এেং রেপ্াঙ্কনিনসর মনধপ্ এিটট 
িানের টুিনরা রাখুন �ানত ফ্াইহুইল ঘূণ ্কন না হয়।

4  রেপ্াঙ্ক সপ্াপ্ট পুনল োদাম সরান(4).

5  টানার (puller) (5) রেপ্াঙ্ক শপ্াটে পুনলনত (6) রাখুন। ননঞ্চিত 
িরুন দরূনবের টুিনরা (7) রেপ্াঙ্ক শপ্াটে শরেনির নভতনর েনস 
না।

6  টানার পা (8) এমনভানে রাখুন �ানত টানার ফ্প্াজি (9) পুনলর 
(6) সমাতেরাল হয়। (নেত্র 2)

7  �তক্ষণ না পুনল (6) রেপ্াঙ্ক শপ্াটে শর্নি শেনরনয় আনস 
ততক্ষণ শিন্রের শোটি (10) শক্ত িরুন।

8  টানার সাহান�প্ িপ্াম্পার পুনল (11) সরান, এেং নত� ্কিভানে 
নেপরীতভানে মাউ্টি িরা স�ি� রুগুনল আলগা িনর টাইনমং 
িভারটট সনরনয় শফলুন।

9  গপ্াসনিট (12) এেং শতল সীল (17) সরান। (নেত্র 3)
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10  টাইনমং নগয়ানরর মাউন্টিং শোনটির স�ি� রু খুনল শফলুন।

11  টানার (13) িপ্ামশপ্াটে টাইনমং নগয়ানর রাখুন (14)।

12  টানার শোটি (15) এমনভানে শক্ত িরুন �ানত টানার ফ্প্াজি 
(13) টাইনমং নগয়ানরর সমাতেরাল হয় (14)৷ (নেত্র 4)

13 টাইনমং নগয়ার (14) িপ্ামশপ্াটে শর্নি শের না হওয়া প� ্কতে 
শিন্রের শোটিটট (16) শক্ত িরুন। (নেত্র 5) 14 উিরাফ 
িীটট সরান।

15 নগয়ার/শপ্রানিট শর্নি শেইন/শেটি সরান।

16 শটনশনানরর শেইন/শেটিটট সনরনয় শফলুন।

17 েল পানম্পর শোটি (1) আলগা িরুন �তক্ষণ না স্পপ্রং এর 
(2) টান িনম �ায়। 

18 পনুল শর্নি শেটি (3) আলগা িরুন এেং সরান।

19 টাইনমং শেইন শটনশনার (1) ন�লা িরুন এেং শটনশনানরর 
শ�াগান�াগ শর্নি শটনশনারটট সনরনয় নদন এেং শেইনটট (2) 
নগয়ার শর্নি শের িরুন। (নেত্র 6)

20 শেইন শটনশনার মাউন্টিং েল�টু আলগা িরুন (1)। (নেত্র 7)

21 েল�টু সরান.

22 স্পপ্রং সরান.

23 শটনশনার পপ্ািটট সরান।

24 শেইন শপ্রানিট শর্নি শেইন (2) শের িরুন।

টাস্ক 2: ফ্াইহুইি অপিারণ                                                     

1  ফ্াইহুইল এেং রেপ্াঙ্ক শপ্ানটের মনধপ্ এিটট িানের টুিনরা 
(1) শরনখ ফ্াইহুইলটট লি িরুন ো ফ্াইহুইল ঘূণ ্কন লি 
িরনত এিটট নেপ্রাতে সরজিাম েপ্েহার িরুন।

2 ফ্াইহুইল মাউন্টিং শোটি (4) শর্নি লি শপ্ট (3)/লনিং 
ওয়প্ারটট আনলি িরুন। (নেত্র 1) 3 ফ্াইহুইল শর্নি শেনঁধ 
রাখা শোনটির স�ি� রু খুনল শফলুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.59
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4  ফ্াইহুইল এেং ইঞ্জিননর নপিননর মনধপ্ এিটট নপ্র োর (5) 
ো ফ্াইওয়াইলটট আলগা িরার েনপ্ প্ানস্ি মপ্ানলট (6) 
েপ্েহার িরুন। ফ্াইহুইল �ানত মাটটনত না পনড় তা ননঞ্চিত 
িরুন। (নেত্র 2)

5  ফ্াইহুইলটট সরান এেং পনরদশ ্কন শটনেনল রাখুন।

টাস্ক 3: ক্্যাঙ্ক ি্যাপ্ট অপিারণ

1  ইঞ্জিনটট উনটি নদন এেং ইঞ্জিনটটনি িানের ব্লনি রাখুন। 

2  প্রধান নেয়ানরং িপ্াপগুনল নেননিত িরুন (2) রেপ্াঙ্কনিনসর 
সানর্ সানপনক্ষ (3)। 

3  প্রধান নেয়ানরং িপ্ানপর শোটি/োদাম খুনল শফলুন (2)।

4  এিটট প্ানস্নির মপ্ানলট নদনয় প্রধান নেয়ানরং িপ্াপ (2) 
হালিা আঘাত িরুন।

5  নেয়ানরং শশনলর সানর্ নেয়ানরং িপ্াপ (2) সমানভানে তুলনু। 
ননঞ্চিত িরুন শ� শিানয়ল োনঁি না . এিটট োিঁাননা 
শিানয়ল িপ্াপগুনলর নেভ্ানতের িারণ হনত পানর �ার ফনল 
নেয়ানরং ক্ষয় / রেপ্াঙ্ক শপ্াটে োনেয়াপ্ত হনত পানর। (নেত্র 1)

6  অনপ্ েপ্ঞ্ক্তর সাহান�প্ রেপ্াঙ্ক শপ্াটে (4) তুলুন/ প্রনতটট প্রাতে 
ধনর হুি নদনয় (5) তুনল ননন এেং পনরদশ ্কন স্প্ানন্ রাখুন। 
(নেত্র 2)

7  এিই শোটি নদনয় নেয়ানরং িপ্াপগুনলনি ননে ননে 
োয়গায় রাখুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.59
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.60
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

পলরদশ বন মতি িারক এে়ং থ্াস্ট ওয়াশার (Inspecting oil retainer and thrust 
washer)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ক্্যাঙ্ক শ্যােজির থ্াস্ট পৃজঠের ক্য় পরীক্া করুন 
• ক্্যাঙ্ক শ্যাজফ্টর মতি িারক পলরদশ বন করুন। 

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  সূেি িায়াল   - 1 No.
•  ‘V’ ব্লি    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  িানের শেঞ্চ   - 1 No.
•  সারনফস শটনেল   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.
•  শতল ধারি   - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  রেপ্াঙ্ক পুনল সরান

2   সমস্ত সংন�াগিারী রি িপ্াপগুনল নেঞ্ছিন্ন িরুন এেং 
সরান৷

3  রেপ্াঙ্ক শপ্ানটের মাউন্টিং আলগা িরুন

4  ইঞ্জিন শর্নি রেপ্াঙ্কশপ্াটে সরান

5  িানের শেনঞ্চ শরেনত রেপ্াঙ্কশপ্াটে রাখুন

6  রেপ্াঙ্কশপ্াটে পনরষ্ার িরুন

7  রোস্ হাফ ওয়াশার এেং শতল ধারি পনরষ্ার িরুন  
(নেত্র 1)

8  ক্ষয় এেং ক্ষনতর েনপ্ রোস্ ওয়াশার পরীক্ষা িরুন

9  ক্ষনতর েনপ্ রেপ্াঙ্ক শপ্াটে শতল ধারি (1) পরীক্ষা িরুন

10 ‘V’ ব্লিগুনলনত রেপ্াঙ্কশপ্াটে রাখুন এেং রেপ্াঙ্কশপ্াটেটট 
অোনধ শঘারাননা ননঞ্চিত িরুন।

11 রোস্ সারনফস শেি িরার েনপ্ িায়াল ইঞ্ন্নিটর শসট 
িরুন এেং রেপ্াঙ্কশপ্াটে শঘারান এেং ক্ষয় পনরমাপ িরুন।

12 পনরনেো মপ্ানুয়াল নরনিং সহ ক্ষয় পডু়ন।

13 �নদ রোস্ সারনফস ক্ষয় নননদ্কষ্ট সীমার শেনয় শেনশ হয়, 
তাহনল নরগ্রাইন্ িরার েনপ্ সুপানরশ িরুন 

14  �নদ রোস্ হাফ ওয়াশার এেং শতল নরনটইনারগুনলনত শিানও 
ক্ষনত পাওয়া �ায় তনে এটট প্রনতস্াপন িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.61
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট মিপার এে়ং ওভালিটি পলরোপ করা (Measuring the crankshaft taper 
and ovality)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ক্্যাঙ্ক শ্যাফ্ট োন বাি ক্য় পরীক্া করুন
• মিপার এে়ং ওভালিটি-এর েন্য ক্্যাঙ্ক ি্যাপ্ট োন বাি পলরোপ এে়ং.           

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  োইনরর মাইনরোনমটার   - 1 No.
•  ‘V’ ব্লি    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  সারনফস শটনেল   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন ব্লি শর্নি রেপ্াঙ্ক শপ্াটে সরান। 

2  পনরষ্ার দ্ােি নদনয় রেপ্াঙ্ক শপ্াটে সমানেশ পনরষ্ার িরুন। 

3  সংিুনেত োয়ু এেং েননয়ান িাপড় নদনয় রেপ্াঙ্ক শপ্াটে 
পনরষ্ার িরুন।

4  ফাটল এেং ক্ষনতর েনপ্ রেপ্াঙ্ক শপ্াটেটট দৃশপ্ত পরীক্ষা 
িরুন।

5  োইনরর মাইনরোনমটানরর সাহান�প্ `1’ `2’ `3’ এেং `4’ 
অেস্ানন োন ্কানলর েপ্াস পনরমাপ িরুন। ̀ 1’ এেং ̀ 3’ এেং 
`2’ এেং `4’ এর মনধপ্ পড়ার পার্ ্কিপ্ নিম্বািৃনত শদনে এেং 
`1’ এেং `2’ শটপার শদনে। (নেত্র 1 ও 2)

6  �নদ শটপার এেং নিম্বািৃনত প্রদত্ত নননদ্কষ্ট সীমার শেনয় শেনশ 
হয়, তাহনল রেপ্াঙ্কশপ্াটেটট শিাট আিানর পুনরায় গ্রাউন্ 
িরা উনেত।

7  রেপ্াঙ্কশপ্াটে প্রধান োন ্কাল এেং নেয়ানরং শশনলর মনধপ্ শতল 
িাড়পত্র পনরমাপ িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.62
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ক্্যাঙ্কশ্যাফ্ট পলরদশ বন কজর (Inspect the crankshaft)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ক্্যাঙ্ক শ্যােজির মোড় এে়ং মোচড় (bend & twist) পরীক্া করুন
• ক্্যাঙ্ক শ্যাজফ্টর লেজিি ে্যািাি ব পরীক্া করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  V’ ব্লি   - 2 Nos.
•  মপ্াগননটটি শেস সহ িায়াল শগে    - 2 Nos.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  সারনফস শটনেল   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল   - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  পঠৃে (surface) শটনেনল দুটট ‘V’ ব্লি (1) রাখুন (2)।

2  ‘V’ ব্লনির উপর রেপ্াঙ্কশপ্াটে (3) রাখুন এেং ‘V’ ব্লনির 
মনধপ্ দরূবে এমনভানে সামজিসপ্ িরুন �ানত ‘V’ ব্লনির 
উভয় পানশ শপ্াটেটট তার শমানটর 1/10 ভানগর শেনশ তদঘ ্কপ্ 
ওভারহপ্াং না িনর। 

3  পনৃঠের শটনেনল শেৌম্বি শেস (5) সহ িায়াল নননদ্কশি রাখনু। 
(নেত্র 1)

4 শপ্ানটের শিন্রে িায়াল নননদ্কশি (4) আনুন (3)।

5  িায়াল ইঞ্ন্নিটনরর (4) সুইটট শপ্াফনটর উপর শেনল নদন 
�ানত সুই নিিুটা নেেুপ্নত শদখায়।

6  িায়ালটট শঘারাননার মাধপ্নম সেূনির সুইনি ‘O’ অেস্ানন 
সামজিসপ্ িরুন।

7  হাত নদনয় শপ্াটে (3) শঘারান এেং সূনের নেেুপ্নত শনাট িরুন। 
এটট শিন্রে খানদর োিঁ শদনে।

8  উপনরর ধাপগুনল নতনটট োয়গায় পুনরােতৃ�নত িরুন, �ানত 
সপ্াপ্টটটর সম্পূণ ্ক তদঘ ্কপ্ (3) শ�নি �ায়।

9  প্রধান এেং সংন�াগিারী রি োন ্কালগুনলর নফনলট েপ্াসাধ ্ক 
পরীক্ষা িরুন (নেত্র 2)

সে োয়গায় সনে ্কাচ্চ োিঁ শনাট িরুন।

োকঁ অপিারণ/শ্যােজির প্রলতস্াপজনর িপুালরশ 
করুন, যলদ মকাজনা এক ো একালিক স্াজন িজে বাচ্চ 
োকঁ লনে বাতার দ্ারা লনি বালরত িীোর মচজয় মেলশ 
পাওয়া যায়।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.63
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ফ্াইহুইি এে়ং স্পপিেি লেয়ালর়ং পলরদশ বন করুন (Inspect the flywheel and spigot 
bearing)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ফ্াইহুইি এে়ং োউল্টি়ং ফ্্যাজি পলরদশ বন করজত
• স্পপিেি লেয়ালর়ং পলরদশ বন করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার নিট   - 1 No.
•  নেয়ানরং টানার     - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

ফ্াইহুইি এে়ং োউল্টি়ং ফ্্যাজি পলরদশ বন করা েজছে

1   ফ্াইহুইনলর পঠৃে পনরষ্ার িরুন।

2  এিটট শসাো প্রাতে (1) এেং নফলার শগে (4) েপ্েহার িনর 
ফ্াইহুইল (নেত্র 1) ঘে ্কণ পঠৃেটট দৃশপ্ত পরীক্ষা িরুন।

3  �নদ ফ্াইহুইল ওয়ারনপে প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননদ্কষ্ট 
সীমার শেনয় শেনশ হয়, তাহনল শমনশনং-এর েনপ্ সুপানরশ 
িরুন।

4  ননঞ্চিত িরুন শ� শমনশনং িরার পনর ফ্াইহুইনলর শেধ 
নননদ্কষ্ট শেনধর শেনয় িম না হনয় শগনি।

5  রেপ্াঙ্ক শপ্াটে ফ্প্াজি এেং ফ্াইহুইল শমটটং পঠৃে পনরষ্ার 
িরুন।

6  ক্ষনত এেং ফাটলগুনলর েনপ্ ফ্াইহুইল মাউন্টিং ফ্প্াজি 
(নেত্র 2) দৃশপ্ত পরীক্ষা িরুন 

7  রেপ্াঙ্কশপ্ানটে ফ্প্াজি শোটিগুনল নফট িরুন

8  রেপ্াঙ্কশপ্াটে/ফ্াইহুইনলর নপিননর প্রাতে শর্নি স্পস্গট 
নেয়ানরংটট সরান

9  নেয়ানরং নলিয়ানরন্স এেং নেয়ানরং ননয়ে পনরষ্ার এেং 
পনরদশ ্কন িরুন [�নদ েীণ ্ক হনয় �ায়, নতুন নেয়ানরং নদনয় 
প্রনতস্াপন িরুন]।

10 রেপ্াঙ্ক শপ্াটে নরয়ার এন্/ফ্াইহুইনলর সনিনট স্পস্গট 
নেয়ানরং নফট িরুন। 12 িানম শপ্াফনটর সাহান�প্ নেয়ানরং 
সানরেদ্ধ িরুন।

13 ফ্াইহুইল শহাল এেং ফ্প্াজি শোটি/শিানয়ল নপনগুনল 
সানরেদ্ধ িরুন (5) (1ম নসনলন্ানরর সানর্ টাইনমং মাি্ক 
অপ্ালাইননম্টি শদখুন (নেত্র 3)

14 রেপ্াঙ্ক শপ্ানটের ফ্প্ানজি ফ্াইহুইল (1) ইনস্ল িরুন।

15 ঘূণ ্কন শর্নি ফ্াইহুইল লি িরুন (নেপ্রাতে টুল েপ্েহার 
িনর) (2)।

16  ফ্াইহুইল মাউন্টিং শোটি/োদাম (4) নত� ্কি এেং সমানভানে 
নননদ্কষ্ট টনি্কর সানর্ শক্ত িরুন।

17  েপ্র্ ্কতা (failure) এড়ানত ইনতোেি লনিং নিভাইস েপ্েহার 
িরুন
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18  ফ্াইহুইল – এর শফল রান আউট পরীক্ষা িরুন (নেত্র 4)

19  �নদ শফস রান আউট নননদ্কষ্ট সীমার শেনয় শেনশ হয়, শমনশন 
িরার েনপ্ সুপানরশ িরুন। ননঞ্চিত িরুন শ�, শমনশননং 
িরার পনর, ফ্াইহুইনলর শেধ নননদ্কষ্ট শেনধর শেনয় িম না 
হনয় শগনি।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.63
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.64
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ভাইজরেশন ি্যাম্ার মচক করুন (Check the vibration damper)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ভাইজরেশন ি্যাম্ার ত্রুটিগুলি পরীক্া করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  িপ্াম্পার পুনলর েনপ্ সনিট স্প্ানার   - 1 No.
•  পুনল টানার    - 1 No.

উপকরণ/উপাদান (Materials/ Components)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  ভাইনব্শন িপ্াম্পার আনুোনঙ্গি  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  ফপ্ান ড্াইভ পনুল শর্নি ফপ্ান শেটি (7) (নেত্র 1) সরান

2  সনিট স্প্ানানরর সাহান�প্ িপ্াম্পার নাট (1) আলগা িরুন 
এেং িপ্াম্পার নাটটট সনরনয় শফলুন 

3  ফপ্ান ড্াইভ পুনলনত টানারটট নফট িরুন (8) এেং এটট 
সনরনয় নদন

4  শরেনত ফপ্ান ড্াইভ পুনল রাখুন

5  ভাইনব্শন িপ্াম্পার এেং ফপ্ান ড্াইভ পুনল পনরষ্ার িরুন

6  দৃশপ্ত রাোর নিস্ক (3), পাইলট নরনভট (2) এেং ভাইনব্শন 
িপ্াম্পানরর লি শপ্ট (4) শেি িরুন। 

7  ভাইনব্শন িপ্াম্পার খুনল শফলুন।

8  িম্পন িপ্াম্পার , পাইলট নরনভট নিস্ক , পুনল হাে , 
ফপ্ানড্াইভ পুনল, লি শপ্ট, শরেনত িানের শেনঞ্চ িপ্াম্পার 
নাট শরেনত রাখুন।

9  ভাইনব্শন িপ্াম্পানরর সমস্ত খনুল শফলা অংশ পনরষ্ার 
িরুন

10 ক্ষয় এেং ক্ষনতর েনপ্ খুনল শফলা অংশগুনল পনরদশ ্কন 
িরুন

11 ক্ষনতগ্রস্ত/ ক্ষয়প্রাপ্ত অংশগুনল ননে ্কােন িরুন এেং এটটনি 
নতুন অংশ নদনয় প্রনতস্াপন িরুন। 

12 ভাইনব্শন িপ্াম্পানরর সমস্ত খুনল শফলা অংশ এিঞ্ত্রত 
িরুন।

13 রেপ্াঙ্ক শপ্াফনট িম্পন িপ্াম্পার নফট িরুন।

14  ননঞ্চিত িরুন শ� িম্পন িপ্াম্পারটট ফপ্ান ড্াইভ পনুলর 
সানর্ সটেিভানে ইনস্ল িরা আনি।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.65
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

িরাজনা এে়ং ক্যােশ্যাফ্ট পরীক্া করা (Removing and checking the camshaft)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্জিন মেজক ক্যােশ্যাফ্ট িরাজত এে়ং পলরদশ বন করজত
• ক্যাে শ্যাফ্ট োকঁ এে়ং মোচড় পরীক্া করজত
• ক্যাে মিাে এে়ং োন বাি পলরদশ বন করজত।
• ক্যাে িজের উচ্চতা পলরোপ করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  মপ্ানলট  - 1 No.
•  নফলার শগে  - 1 No.
•  োইনর মাইনরোনমটার   - 1 No.
•  িায়াল পরীক্ষা নননদ্কশি    - 1 No.
•  ‘V’ ব্লি     - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন     - 1 No.
•  সারনফস শটনেল   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শরে  - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  শোটিগুনল সরান (1) িপ্ামশপ্াটে রোস্ শপ্ট ধনর শরনখ এেং 
রোস্ শপ্ট সনরনয় শফলুন (নেত্র 1)

2  িপ্ামশপ্াটেনি সমর্ ্কন (support) িরুন এেং প্রনতটট 
নেয়ানরংনয়র মধপ্ নদনয় োন ্কালগুনলনি সােধানন স্াইি 
িরুন। িপ্াম শলানের সানর্ পনৃঠের শ�াগান�াগ এনড়নয় েলনু 
এেং িপ্ামশপ্াটেটট টানুন। (নেত্র 2)

3  িপ্ামশপ্াটে পুঙ্ানুপঙু্ভানে পনরষ্ার িরুন।

4  স্কপ্াে, খােঁ এেং নপটটং নেননির েনপ্ িপ্ামশপ্াটে োন ্কালগুনল 
পনরদশ ্কন িরুন।

5  নিম্বািৃনত , শটপার এেং ক্ষনয়র েনপ্ প্রনতটট োন ্কাল 
পনরমাপ িরুন। 

6  িায়াল শটস্ ইঞ্ন্নিটর নদনয় োিঁ এেং শমােনড়র েনপ্ 
িপ্ামশপ্াটে পরীক্ষা িরুনন�র

7  ক্ষনয়র েনপ্ িপ্াম শলাে পৃঠে শেি. (নেত্র 3) এিটট 
মাইনরোনমটার নদনয় িপ্ামশপ্ানটের নভত�নত েতৃ�নতর (1) েপ্াস 
পনরমাপ িরুন।

8  মাইনরোনমটার নদনয় িপ্াম শলানের উচ্চতা (2) পনরমাপ 
িরুন।
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9  িপ্াম শলানের উচ্চতা (2) এেং শেস সানি্কল েপ্াস (1) এর 
মনধপ্ পার্ ্কিপ্ হল িপ্াম নলফট। 

10 নপটটং, ক্ষয় এেং ক্ষনতর েনপ্ শতল পাম্প ড্াইভ নগয়ার 
পরীক্ষা িরুন।

11  জ্ালানী পাম্প োলাননার েনপ্ উনদ্গ (eccentricity) পরীক্ষা 
িরুন।

12 িপ্াম শপ্াটে নেয়ানরং পরীক্ষা িরুন। শিাননা ক্ষনত পাওয়া 
শগনল, ভারেহি প্রনতস্াপন িরুন।

13 রোস্ ওয়াশার (1) এেং িপ্ামশপ্ানটের প্রর্ম োন ্কাল (2) এর 
মনধপ্ িাড়পত্র পনরমাপ িরুন। (নেত্র 4) 

14 প্রস্তুতিারনির সুপানরশ অন�ুায়ী িাড়পত্র না হনল রোস্ 
ওয়াশার পনরেত্কন িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.65
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.66
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

ক্্যাঙ্ক শ্যাফ্ট, লপস্টন এে়ং ি়ংজযােকারী রি িোজেজশর (Assembling the crank 
shaft, piston and connecting rod assembly)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিলিন্ার ব্লজক লেয়ালর়ং েিান
• লিলিন্ার ব্লজক ক্্যাঙ্ক শ্যাফ্ট েিান
• ি়ংজযােকারী রি লেয়ালর়ং ক্যাপ েিান
• ক্্যাঙ্ক শ্যােি এন্ মপ্ মচক করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  িায়াল শগে সহ মপ্াগননটটি শেস   - 1 No.
•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট   - 1 No.
•  শহনভ নিউটট স�ি� রু ড্াইভার/প্রাই োর   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার    - 1 No.
•  নপস্ন নরং িন্রেসার   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন     - 1 No.
•  িানের শেঞ্চ     - 1 No.
•  িানের ব্লি      - 1 No.
•  শতনলর িপ্ান   - 1 No.

উপকরণ/উপাদান (Materials/ Components)

•  প্রধান োন ্কাল নেয়ানরং  - 1 No.
•  েড় প্রাতে ভারোহি - as reqd.
•  নপস্ন নপন  - as reqd.
•  নাট শোটি  - as reqd.
•  তুলা েে্কপ্  - as reqd.
•  োননয়া িাপড়  - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন ব্লিটট িানের ব্লনি রাখুন (নেত্র 1)

2  নসনলন্ার ব্লনির প্রধান নেয়ানরংনয়র পপ্ানর্টি শোর পনরষ্ার 
িরুন। 

3  পপ্ানর্টি শোনরর শতনলর গত্ক পনরষ্ার িরুন।

4  মূল নেয়ানরং শশলটট তার ননে ননে পপ্ানর্টি শোনর রাখুন। 
ননঞ্চিত িরুন শ� নেয়ানরং শশল এেং পপ্ানর্টি শোনরর 
শতনলর নিদ্গুনল পুনরাপুনর সানরেদ্ধ রনয়নি।

5  রেপ্াঙ্ক শপ্াটে নরয়ার নেয়ানরং নসল (শতল সীল) ইনস্ল িরুন। 
নেয়ানরং িপ্াপ এেং নসনলন্ার ব্লনির মনধপ্ গনত্ক রাোর 
পপ্ানিং (রাোর রি) শ�ািান।

6  রাোর পপ্ানিংনয়র অনভনক্ষপ 6 নমনম এর শেনশ হওয়া উনেত 
নয়। �নদ এটট 6 নমনম এর শেনশ হয় তনে অনতনরক্ত তদঘ ্কপ্ 
শিনট শফলুন।

7  সংনলিষ্ট নেয়ানরং-এ রোস্ ওয়াশার ইনস্ল িরুন। পনরষ্ার 
ইঞ্জিন শতল নদনয় সমস্ত নেয়ানরং সারনফস লনুব্নিট িরুন। 
নসনলন্ার ব্লনি রেপ্াঙ্ক শপ্াটেটট তার অেস্ানন রাখুন। শশল 
নেয়ানরংগুনলনি তানদর ননে ননে নেয়ানরং িপ্াপগুনলনত 
রাখুন। নেস্তানরর েনপ্ ভারেহন শশল পরীক্ষা িরুন। 
সনন্ননেশগুনলনি হাউঞ্েং এেং িপ্ানপ অেস্ানন ‘স্প্াপ’ 
িরা উনেত। (নেত্র 2)

8  লনুব্নিট িরুন এেং প্রধান নেয়ানরং িপ্াপ ইনস্ল িরুন। 
ননঞ্চিত িরুন শ� নেয়ানরং িপ্াপগুনল তানদর আসল 
অেস্ানন লাগাননা হনয়নি।
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9  প্রধান নেয়ানরং িপ্াপ েল�টুগুনলনি হাত নদনয় শক্ত িরুন৷

10 নননদ্কষ্ট টনি্কর েনপ্ মধপ্ম নেয়ানরং িপ্াপটট শক্ত িরুন এেং 
নরি (free) ঘণূ ্কননর েনপ্ রেপ্াঙ্ক শপ্াটেটট পরীক্ষা িরুন।

11  এিপানশ প্রধান নেয়ানরং িপ্াপ এেং শোটি আলগা িরুন।

12 এিটট নফলার শগে নদনয় প্রধান নেয়ানরং িপ্াপ এেং 
নসনলন্ার ব্লি পনৃঠের মনধপ্ ফািঁ পরীক্ষা িরুন। এই ফািঁ 
ভারোহি রোশ নননদ্কশ িনর. (নেত্র 3)

13 শিন্রের নেয়ানরং এর উভয় পানশ প্রধান নেয়ানরং িপ্াপগুনলর 
শোটিগুনলনি নননদ্কষ্ট টনি্কর সানর্ এি এি িনর শক্ত 
িরুন৷ (নেত্র 4)

14  প্রনতটট নেয়ানরং িপ্ানপর শোটি শক্ত িরার পনর রেপ্াঙ্ক 
শপ্াটেটট তার নরি (free)  ঘণূ ্কননর েনপ্ পরীক্ষা িরুন। 

15  রেপ্াঙ্ক শপ্াফট এন্ শপ্ শেি িরুন। (নেত্র 5)

16 এন্ শপ্ োড়াননার েনপ্ এিটট পাতলা রোস্ ওয়াশার েপ্েহার 
িরুন এেং এন্ শপ্ িমানত এিটট শমাটা রোস্ ওয়াশার 
েপ্েহার িরুন।

17  নসনলন্ার ব্লি পঠৃে পনরষ্ার িরুন.

18 নসনলন্ার ব্লিটটনি িাত অেস্ায় রাখুন এেং িানের 
ব্লিগুনলনত এটটনি সমর্ ্কন িরুন।

19 প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননদ্কষ্ট িরা নপস্ননর নরংগুনলনি 
স্তনভিত (Stagger) িরুন৷

20 ইঞ্জিন শতল নদনয় নসনলন্ানরর শদয়াল, নপস্ন এেং নরং, 
েড় প্রাতে নেয়ানরং শশল এেং রেপ্াঙ্কনপনগুনলনি লনুব্নিট 
িরুন।

21 নপস্নটটনি নসনলন্ানর রাখুন �তক্ষণ না নীনের নরংটট 
নসনলন্ার ব্লনির শীনে ্ক স্শ ্ক িনর। ননঞ্চিত িরুন শ� 
নপস্নটট প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননদ্কনশত এিই নদনি 
নসনলন্ানর স্াপন িরা হনয়নি।

22 T.D.C-শত সংনলিষ্ট রেপ্াঙ্কনপন আনুন এিটট নরং িন্রেসার 
দ্ারা নপস্ননর নরংগুনলনি সংিুনেত িরুন। (িনে 6) 
এিটট িানের ব্লি নদনয় নপস্নটটনি ধাক্া নদন �তক্ষণ না 
সংন�াগিারী রনির েড় প্রানতের নেয়ানরং রেপ্াঙ্কনপনন েনস।

24 নপস্নটটনি ধাক্া নদন, এেং এিই সানর্ রেপ্াঙ্ক শপ্াটেটট 
B.D.C-শত না আসা প� ্কতে শঘারান। রেপ্াঙ্ক শপ্াটে শঘারাননার 
সময় সংন�াগিারী রিটট রেপ্াঙ্ক শপ্াটে শর্নি সনর না �ায় 
তা ননঞ্চিত িরুন। (নেত্র 6)

25 নননের নেয়ানরং শশল সহ িানননক্টং রি নেয়ানরং িপ্াপ নফট 
িরুন। 

26 নেয়ানরং িপ্াপ শোটি/োদামনি প্রস্তানেত টনি্কর সানর্ শক্ত 
িরুন।

27 রেপ্াঙ্ক শপ্াটে শঘারান এেং নরি (free)  ঘূণ ্কন পরীক্ষা িরুন। 
সমস্ত অেনশষ্ট নপস্ন এেং সংন�াগিারী রি সমানেশগুনল 
নফট িরার েনপ্ উপনরর পদনক্ষপগুনল পুনরােৃত�নত 
িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.66
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.67
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লিলিন্ার ব্লকগুলি পলরষ্ার এে়ং পরীক্া করার অনুশীিন (Practice on cleaning 
and checking the cylinder blocks)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিলিন্ার ব্লক পলরষ্ার করুন
• লিলিন্ার ব্লক মচক করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট   - 1 No.
•  স্কপ্াপার  - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন     - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার, শপ্রসার ওয়াশার   - 1 No.

উপকরণ/উপাদান (Materials/ Components)

•  শরে   - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: লিলিন্ার ব্লক পলরষ্ার করা

1  নসনলন্ার ব্লিটট িানের ব্লনি রাখুন (নেত্র 1)

2  উপ�কু্ত দ্ােি ো োষ্প নদনয় নসনলন্ার ব্লি পনরষ্ার িরুন

3  তানরর ব্ানশর সাহান�প্ নসনলন্ার ব্লনির শতল পপ্ানসেগুনল 
পনরষ্ার িরুন

4  রেপ্াঙ্কনিস, নসনলন্ানরর শদয়াল এেং ভালভ শেম্বানর সমস্ত 
ময়লা এেং িাে ্কন েমার স্াে অপসারণ িরুন

5  নসনলন্ার ব্লনি িাে ্কন েমা অপসারণ িরুন

6  শক্ত িাে ্কন েমা অপসারণ িরনত স্কপ্াপার েপ্েহার িরুন 
এেং উচ্চ সমাপ্ত পঠৃেতনলর ক্ষনত না িরার �ত্ন ননন

7  িমনপ্রসি এয়ার ব্লাস্ েপ্েহার িনর নসনলন্ার ব্লি পনরষ্ার 
িরুন

8  ফাটল এেং ক্ষনতর েনপ্ নসনলন্ার ব্লিটট দৃশপ্ত পরীক্ষা 
িরুন

9  শিান ক্ষনত পাওয়া শগনল নসনলন্ার ব্লি প্রনতস্াপন িরুন.
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.68
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লিলিন্ার মোর মিপার, লিম্াকৃলত এে়ং িেতিতা পলরোপ করুন (Measure the 
cylinder bore taper, ovality and flatness)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিলিন্ার ব্লজকর োিি এে়ং িেতিতা পরীক্া করজত।
• লিলিন্ার মোর এে়ং পলরষ্ার মতি প্যাজিজের মিপার এে়ং লিম্াকৃলত পরীক্া করজত। 

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট   - 1 No.
•  শসাো প্রাতে, নফলার শগে   - 1 No.
•  শোর িায়াল শগে   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  ইঞ্জিন নসনলন্ার ব্লি   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার, ওয়াটার ওয়াশার   - 1 No.

উপকরণ/উপাদান (Materials/ Components)

•  শরে   - 1 No.
•  েননয়ান িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: মিাো প্রান্ত লদজয় লিলিন্ার ব্লজকর িেতিতা পরীক্া করুন

1  নসনলন্ার ব্লি দুটট িানের ব্লনি রাখুন।

2  নসনলন্ার ব্লনির উপনরর সমতল পঠৃেটট পনরষ্ার িরুন।

3  পনরষ্ার শেননয়া িাপড় নদনয় সমতল পঠৃেটট মিুুন।

4  নসনলন্ার ব্লনির পনৃঠে শসাো প্রাতেটট রাখুন এেং আপনার 
োম হাত নদনয়  শসাো প্রাতেটটর শিন্রে টটপুন।

5  নসনলন্ার ব্লনির শসাো প্রাতে এেং পনৃঠের মনধপ্ নফলার 
শগে পাতা শ�ািান (নেত্র 1)।

6  শমাটা পাতার পুরুবে শনাট িরুন, �া শসাো প্রাতে এেং 
নসনলন্ার ব্লনির পনৃঠের মনধপ্ শ�ািাননা শ�নত পানর। এই 
শেধ সনে ্কাচ্চ নেেুপ্নত শদখায়।

7  নসনলন্ার ব্লনির উপনরভানগ নেনভন্ন নদি এেং োয়গায় 
উপনরর ধাপগুনল পুনরােতৃ�নত িরুন এেং সে নদি শর্নি 
সে ্কানধি নেেুপ্নত শনাট িরুন।

8  নসনলন্ার ব্লনির প্রনতস্াপন ো পুনঃসারনফনসংনয়র েনপ্ 
সুপানরশ িরুন �নদ সে ্কানধি শফস আউট ননম ্কাতানদর দ্ারা 
নননদ্কষ্ট সীমার শেনয় শেনশ হয়।

টাস্ক 2: মিপার, লিলিন্ার মোজরর লিম্াকৃলত পরীক্া এে়ং মতজির প্যাজিে পলরষ্ার করুন

1  িাপনড়র টুিনরা নদনয় নসনলন্ানরর শোর পনরষ্ার িরুন।

2  নভতনরর মাইনরো নমটার নদনয় শোনরর নভতনরর েপ্াস 
পনরমাপ িরুন।

3  এক্সনটনশন রনির সটেি নেত্র ননে ্কােন িরুন (1) �া 
পনরমানপর পনরসনরর শেনয় শেনশ।

4  স্পপ্রং শলানিি প্াজিার এন্ (3) শোনরর নভতনর প্রনেশ িরার 
সানর্ সানর্ টটপুন। 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



159

5  শোর শগেনি নসনলন্ানরর শদয়ানলর সমাতেরানল রাখনু (2)। 

6  িায়াল নননদ্কশি (10) এ সুই শসট িরুন ‘0’ (শনূপ্) এ।

7  শোর শগে নদনয় (6) এ পনরমাপ ননন এেং নরনিংটট শনাট 
িরুন।

8  প্রর্ম পড়ার েনপ্ সমনিানণ আনরিটট নরনিং (5) ননন।

9  উপনরর নতনটট স্ানন (7,8 এেং 9) পুনরােতৃ�নত িরুন।

10 সমস্ত োয়গায় (5) এেং (6) এর মনধপ্ পনরমানপর পার্ ্কিপ্ 
হল নিম্বািৃনত। (7) এেং (8), (8) এেং (9), এেং (9) এেং (7) 
এর মনধপ্ পনরমানপর পার্ ্কিপ্ হল শটপার।

11 সনে ্কাচ্চ নিম্বািৃনত এেং শটপার শনাট িরুন। �নদ তানদর 
মনধপ্ শ� শিাননা এিটট নননদ্কষ্ট সীমার শেনশ হয়, লাইনার 
নরনোনরং/প্রনতস্াপননর েনপ্ সুপানরশ িরুন। (নেত্র 1)

12 তানরর ব্ানশর সাহান�প্ শতনলর প্রধান গপ্ালানর পনরষ্ার 
িরুন

13 োয়ু োপ দ্ারা শতল পাইপ লাইন পনরষ্ার িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.68
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.69
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

লিজেি ইঞ্জিজনর অ়ংশগুলিজক পুনরায় একঞ্ত্রত করা (Reassembling the diesel 
engine parts)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ক্্যাঙ্ক শ্যাফ্ট এে়ং ক্যােশ্যাফ্ট একঞ্ত্রত করুন
• লিলিন্ার মোজর লপস্টন একঞ্ত্রত করুন
• লিলিন্ার ব্লজক লিলিন্ার মেি অ্যাজিম্লি একঞ্ত্রত করুন 
• জ্ািানী লিজস্টে, কুলি়ং লিজস্টে এে়ং বেদ্ুযলতক উপাদান একঞ্ত্রত করা 
• ি্যাজপি ললিয়াজরন্স িােজিি্য করুন
• জ্ািানী ইনজেকশন িেয় িােজিি্য করুন
• জ্ািানী লিজস্টে রক্তপাত.

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ, নরং এক্সনপন্ার   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার শসট   - 1 No.
•  নফলার শগে   - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/ Machineris)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  ঞ্েে শরেন/ইঞ্জিন উত�নতালন  - 1 No.

উপকরণ/উপাদান (Materials/ Components)

•  শরে   - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ক্্যাঙ্ক শ্যাফ্ট এে়ং ক্যােশ্যাফ্ট একঞ্ত্রত করা

1  নসনলন্ার ব্লনির প্রধান শতল গপ্ালানর পনরষ্ার িরুন।

2  স্প্ানন্ উটিাননা অেস্ায় নসনলন্ার ব্লি রাখুন।

3  প্রনয়ােনন েল েপ্ানিট পনরষ্ার িরুন।

4  প্রধান নেয়ানরং শশল নসনলন্ার ব্লনির পপ্ানর্টি শোনর এেং 
নেয়ানরং িপ্াপগুনলনতও নফট িরুন। ননঞ্চিত িরুন শ� 
নেয়ানরং খােঁগুনল (3 এেং 4) অেস্ানন েনস এেং নেয়ানরং 
শশল এেং নসনলন্ার ব্লনির শতনলর গত্কগুনল (2) সানরেদ্ধ 
রনয়নি৷ (নেত্র 1 এেং নেত্র 2)

5  নেয়ানরং শশলগুনলনত লুে অনয়ল লাগান।

6  রেপ্াঙ্ক সপ্াপ্ট রাখুন.

7  রোস্ ওয়াশারনি তার অেস্ানন রাখুন।

8  নেয়ানরং িপ্াপগুনল নফট িরুন ননঞ্চিত িরুন শ� নেনিগুনল 
নমনলনি এেং প্রদত্ত রেম অনুসানর প্রস্তানেত টনি্ক 
িপ্াপগুনলনি শক্ত িরুন৷

9  প্রনতটট িপ্াপ শক্ত িরার পনর রেপ্াঙ্ক শপ্ানটের নরি (free)  
ঘণূ ্কন পরীক্ষা িরুন।

10  রেপ্াঙ্ক শপ্ানটের প্রাতে শপ্ পরীক্ষা িরুন, �নদ এটট সীমার 
মনধপ্ না হয় তনে সুপানরশিৃত প্রাতে শখলা শপনত রোস্ 

ওয়াশার প্রনতস্াপন িরুন এেং িপ্াপ শোটিগুনল লি 
িরুন।

11 টাইনমং েপ্াি শপ্ট নফট িরুন এেং শোটি লি িরুন।
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12  িপ্ামশপ্াটে েুশ নফট িরুন। ব্লি এেং েনুশর শতনলর গত্কটট 
সানরেদ্ধ আনি তা ননঞ্চিত িরুন। 

13 এর অেস্ানন িপ্ামশপ্াটে শ�ািান।

14 িপ্ামশপ্াটে রোস্ শপ্ট শোটি শক্ত িরুন।

15 িপ্ামশপ্াটে এন্ শপ্ শেি িরুন এেং নশমনসর সানর্ 
সামজিসপ্ িরুন এেং এটট লি িরুন। নশমস োড়ানল প্রাতে 
শখলা িনম �ানে।

16 ফ্াইহুইল হাউঞ্েং নফট িরুন এেং শোটিগুনলনি শক্ত 
িরুন এেং লি িরুন।

17 নরনটইনানর নরয়ার অনয়ল নসল (3) টটপুন এেং রেপ্াঙ্ক 
শপ্ানটের উপনর এিই নফট িরুন। (নেত্র 3)

18  রেপ্াঙ্ক শপ্ানটের নরি (free)  ঘূণ ্কন পরীক্ষা িরুন।

19 ফ্াইহুইলটটনি তার অেস্ানন টেি িরুন এেং প্রস্তানেত 
টনি্ক মাউন্টিং শোটিগুনলনি শক্ত িরুন৷

টাস্ক 2: ইঞ্জিজন লপস্টন এে়ং ি়ংজযােকারী রি িোজেশ

1  ইঞ্জিন ব্লি িাত িরুন এেং নসনলন্ার শোর লুনব্নিট 
িরুন।

2  স্প্াগার নপস্ন নরং প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননদ্কষ্ট নহসানে 
। নপস্নটটনি নসনলন্ানর রাখুন �তক্ষণ না নীনের নরংটট 
নসনলন্ার ব্লনির শীনে ্ক স্শ ্ক িনর। ননঞ্চিত িরুন শ� 
নপস্নটট নসনলন্ানর এিই নদনি স্াপন িরা হনয়নি, 
শ�মনটট প্রস্তুতিারনির দ্ারা নননদ্কষ্ট িরা হনয়নি।

3  টটনিনসনত সংনলিষ্ট রেপ্াঙ্ক নপন আনুন।

4  এিটট নরং সংনিােিারী দ্ারা নপস্ন নরং িন্রেস.

5  িানননক্টং রি রেপ্াঙ্কনপনন েনস না েসা প� ্কতে এিটট িানের 
ব্লি নদনয় নপস্নটটনি ধাক্া নদন। নপস্নটটনি ধাক্া নদন 
এেং এিই সানর্ রেপ্াঙ্ক শপ্াটেটট B.D.C-শত না আসা প� ্কতে 
শঘারান। রেপ্াঙ্ক শপ্াটে শঘারাননার সময় সংন�াগিারী রিটট 
রেপ্াঙ্ক শপ্াটে শর্নি সনর না �ায় তা ননঞ্চিত িরুন।

6  নীনের নেয়ানরং শশল সহ সংন�াগিারী রি নেয়ানরং িপ্াপটট 
নফট িরুন। প্রস্তানেত টি্ক এ নেয়ানরং িপ্াপ শোটি/োদাম 
শক্ত িরুন।

7  রেপ্াঙ্ক শপ্াফট শঘারান এেং নরি (free)  ঘূণ ্কন পরীক্ষা 
িরুন. সমস্ত অেনশষ্ট নপস্ন নফট িরার েনপ্ উপনরর 
পদনক্ষপগুনল পুনরােতৃ�নত িরুন।

8  শতল পাম্প নফট িরুন (2) এেং িপ্ামশপ্ানটের সানর্ শতল 
পাম্প শপ্ানটের নরি (free)  ঘূণ ্কন পরীক্ষা িরুন। (নেত্র 1) 

9  শতল পানম্পর সানর্ িািঁনন (3) সং�ুক্ত িরুন এেং পপ্ানিং 
সহ শতনলর সাম্প টেি িরুন। 

10 স্প্ানন্ ইঞ্জিনটট সটেিভানে মাউ্টি িরুনন�র

11 িপ্ামশপ্াটে নগয়ার নফট িরুন এেং টাইনমং েপ্াি শপ্নট 
মাি্ক/পনয়্টিানরর সানর্ এর টাইনমং মানি্কর সানর্ নমনলত 
িরুন। ফ্াইহুইনলর টটনিনস নেনি (1/6 ো 1/4) ফ্াইহুইল 
হাউঞ্েং এর পনয়্টিানরর সানর্ নমনলনয় ননন।

12 আইিলার নগয়ার নফট িরুন এেং এর শোটি শক্ত িরুন।

13 নিিু ইঞ্জিনন িপ্ামশপ্াটে োলাননার েনপ্ আইিলার নগয়ানরর 
পনরেনত্ক টাইনমং শেইন/শেটি শদওয়া হয়। প্রস্তুতিারনির 

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.69
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পদ্ধনত অনুসরণ িরুন। (আপনার প্রনশক্ষনির সানর্ 
পরামশ ্ক িরুন)

14 টাইনমং শিনসর অনয়ল নসল এেং নফট টাইনমং শিস 
প্রনতস্াপন িরুন।

15 িানের ব্লি ো নেপ্রাতে টুল নদনয় ফ্াইহুইল লি িরুন।

16 িপ্াম্পার পুনল নফট িরুন এেং িপ্াম্পার পনুল শোটিনি 
প্রস্তানেত টি্ক এ টাইট িরুন।

টাস্ক 3: লেটি়ং লিলিন্ার মেি অ্যাজিম্লি, রকার আে ব অ্যাজিম্লি

EX পডু়ন। নং 1.8.51 দক্ষতা রেম

টাস্ক 4:  লেটি়ং েুজয়ি ইনজেকশন পাম্, েুজয়ি লেল্ার অ্যাজিম্লি, মতি লেল্ার, ওয়ািার পাম্, এয়ার ললিনার, 
স্টািবার মোির, িায়নাজো/অল্ারজনির

1  ফ্াইহুইল ঘুনরনয় তার T.D.C. ফ্াইহুইল হাউঞ্েং এর 
পনয়্টিার সহ 1/4 ো 1/6 নেনি (1)। ননঞ্চিত িরুন শ� 
1প�র�রর্ম নসনলন্ারটট 1ম নসনলন্ানরর উভয় পুশ রি 
হাত নদনয় শঘারাননার মাধপ্নম িন্রেশন শট্ানি রনয়নি। 
িন্রেশন শট্ানি উভয় পুশ রি ঘুরনে। �নদ উভয় পুশ 
রি শঘারাননা না হয় তনে ফ্াইহুইলনি এিটট পণূ ্ক েতৃ্তািার 
িনর আোর 1/6 ো 1/4 নেনি ফ্াইহুইল হাউঞ্েংনয়র সানর্ 
নমনল �ায়। (নেত্র 1)

2  FIP িপ্ামশপ্াটেটট শঘারান �তক্ষণ না এর ফ্াইহুইনল (2) 
নেনিটট পানম্পর েনিনত পনয়্টিার (3) এর সানর্ সঙ্গনতপূণ ্ক 
হয় (4)৷

3  েন্ধনীনত পাম্প ইনস্ল িরুন, এিই সমনয় পাম্প ফ্প্াজি 
ড্াইভ ফ্প্ানজির নভতনর শ�নত হনে।

4  ননঞ্চিত িরুন শ� সময় নেনিটট (Timing mark) নেরক্ত না 
হয়।

5  শোটি টেি িরুন এেং শক্ত িরুন।

6  নফট ফুনয়ল নফটিার অপ্ানসম্বনল এেং নফি পাম্প এেং 
এফআইনপনত জ্ালানী লাইন সং�ুক্ত িরুন।

7  উচ্চ োনপর লাইন সং�ুক্ত িরুন এেং োতা (clamp) টেি 
িরুন।

8  নফট ওভারনফ্া লাইন.

9  নফট শতল নফটিার সমানেশ এেং শতল পাইপ সংন�াগ.

10 েল পাম্প শরীনরর (body) উপর gasket টেি িরুন.

11 েনলর পাম্প নফট িরুন এেং ফপ্ান েড়ান। সটেি মাউন্টিং 
সহ শরনিনয়টর মাউ্টি িরুন। 

12 নফট শসলফ স্াট্কার শমাটর, 

13 নফট িায়নানমা/অটিারননটর।

14 নফট ফপ্ান শেটি.

15 এয়ার নলিনার সমানেশ নফট িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.69
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টাস্ক 5: ি্যাজপি ললিয়াজরন্স িােজিি্য করা

অনুশীলনী উনল্লখ িরুন. নং 1.8.51

টাস্ক 6: স্পপিি কাি অে পদ্ধলতজত ইনজেকশজনর িেয় পরীক্া করা েজছে

1  F.I.P ফ্প্ানজির েল�টু নশনর্ল িরুন

2  1ম শিনলভানর ভালভ শহাল্ডার সরান এেং ভালভ শপগ এেং 
স্পপ্রং সরান। 

3  শিনলভানর ভালভ ধারি নফট িরুন.

4  নফট রােহাসঁ ঘাড় (swan neck) পাইপ (1) 1 ম শিনলভানর 
ভালভ ধারি- এ. (নেত্র 1)

5  F.I.P এর জ্ালানী গপ্ালারীনি এিটট উচ্চ স্তনর রাখা জ্ালানী 
পানত্রর সানর্ সং�ুক্ত িরুন। 

6  F.I.P ইঞ্জিননর নদনি সরান �তক্ষণ না জ্ালানন (2) 
রােহানঁসর গলার পাইনপর মাধপ্নম অোনধ প্রোনহত হয়। 

7  এখন FIP শি ইঞ্জিন শর্নি দনূর সনরনয় ননন �তক্ষণ না 
জ্ালানন প্রোহ সম্পূণ ্কভানে েন্ধ হনয় �ায়।

8  আোর F.I.P ইঞ্জিননর নদনি সরান এেং র্ামুন।  �খন 
জ্ালানন প্রোহ এমনভানে ননয়ন্রিত হয় শ� প্রনতটট ড্নপর 
প্রোহ 15 শর্নি 20 শসনিনন্র মনধপ্ র্ানি, তখন F.I.P এর 
ফপ্াজ্ঞনোটিগুনলনি শক্ত িরুন। ড্নপর প্রোনহর নভন্নতা 
িাড়াই ।

9  রােহানঁসর গলার পাইপ (1) এেং শিনলভানর ভালভ 
শহাল্ডার সরান এেং শপগ এেং স্পপ্রং প্রনতস্াপন িরুন এেং 
শিনলভানর ভালভ শহাল্ডার নফট িরুন।

10  ইননেক্টর এেং ফুনয়ল ইননেিশন পানম্পর মনধপ্ োনপর 
পাইপ সং�ুক্ত িরুন। 

11 নসনলন্ানরর মার্ার উপনর ভালভ দরোর গপ্াসনিট রাখুন।

12  ভালভ দরো িভার টেি িরুন এেং েল�টু শক্ত িরুন.

13  শতল ভনত্ক িপ্াপ/ফ্প্াপ খুলুন এেং ইঞ্জিন শতনলর সটেি 
শগ্রি ধীনর ধীনর পূরণ িরুন। নফনলং িরার সময় মানে 
মানে শতনলর স্তর পরীক্ষা িরুন। এটট অনতনরক্ত শতল ভনত্ক 
এড়ায়।

14  নফনলং িপ্াপ/ফ্প্াপ েন্ধ িরুন।

টাস্ক 7: জ্ািানী লিজস্টে রক্তপাত (Bleed the fuel system)

1  নফটিার রক্তপানতর স�ি� রু আলগা িরুন এি ো দুটট 
শমােড়।

2  হপ্ান্ প্রাইমার দ্ারা জ্ালানী পাম্প িরুন (2) �তক্ষণ না 
জ্ালানী নব্লনিং স�ি� রু নদনয় োতাস না আনস। রক্তপানতর 
স�ি� রু শক্ত িরুন। (নেত্র 1)

3  F.I.P শর্নি োয়ু রক্তপানতর েনপ্ উপনরর পদ্ধনতটট 
পুনরােতৃ�নত িরুন। রক্তপাত স�ি� রু মাধপ্নম (1)। 

4  ইঞ্জিন শুরু িরুন এেং পরীক্ষা িরুন। (আপনার 
প্রনশক্ষনির সানর্ পরামশ ্ক িরুন)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.69
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.70
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

একটি ইঞ্জিজনর লিলিন্ার কজ্রেশন পরীক্া করুন (Test the cylinder compression 
of an engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• কজ্রেশন চাপ পরীক্া করুন.

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট   - 1 No.
•  িন্রেশন শগে   - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/ Machineris)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ/উপাদান (Materials/ Components)

•  শরে   - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.
•  নিনেল  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

1  শরনিনয়টানর েনলর স্তর পরীক্ষা িরুন এেং প্রনয়ােনন 
টপ আপ িরুন৷

2  ইঞ্জিন শতনলর স্তর পরীক্ষা িরুন এেং প্রনয়ােনন টপ আপ 
িরুন।

3  েপ্াটানরনত ইনলনট্ালাইট স্তর পরীক্ষা িরুন এেং প্রনয়ােনন 
পানতত েল নদনয় টপ আপ িরুন৷

4  মূল সুইনে িীটট শ�ািান (1) এেং সম্পূণ ্করূনপ টটপুন এেং 
োনেটটনি `োলু’ অেস্ানন ঘনুরনয় নদন। (নেত্র 1)

5  ইন্সট�রনুম্টি পপ্ানননল অপ্ানমটার (2) লক্ষপ্ িরুন। নমটানরর 
সূেিটট নমটানরর নিসোে্ক সাইনি (-ve সাইি) সামানপ্ 
শদখানে এেং ইগননশন োল্ব (3) লাল হনয় জ্লনে এেং 
শতনলর োপ নননদ্কশি (4) জ্লনে।

6  জ্ালানী পনরমাপি প� ্কনেক্ষণ িরুন (5)। সেূিটট টপ্ানঙ্ক 
খানল শর্নি পূণ ্ক প� ্কতে জ্ালানী নননদ্কশ িনর। জ্ালানী টপ্ানঙ্ক 
জ্ালানীর পনরমাণ শনাট িরুন।

7  এঞ্ক্সলানরটর নলভারনি সম্পূণ ্কভানে োপ নদন।

8  স্াট্কার ‘শোতাম’ টটপুন ো ইগননশন িীটট আরও ঘুনরনয় 
ইঞ্জিনটট রেপ্াঙ্ক িরুন। 

9  ইঞ্জিন শুরু হওয়ার সানর্ সানর্ স্াট্কার শোতাম/িীটট শিনড় 
নদন।

একোর ইঞ্জিন শুরু েজি, স্টািব ার িুইচ পিশ ব 
করজেন না।

10 �নদ ইঞ্জিন অনেলনম্ব োলু না হয়, তাহনল স্াট্কার শোতাম 
টটপনেন না ো 10 শসনিনন্র শেনশ িী ঘুনরনয় রাখনেন 
না। অনপ্র্ায়, েপ্াটানর নিসোে্ক হনয় �ানে ো ফ্াইহুইল 
নরং এেং নপননয়ননর দাতঁ ক্ষনতগ্রস্ত হনে ো স্াট্কার শমাটর 
ক্ষনতগ্রস্ত হনে।

11 ইঞ্জিন r.p.m. োড়ান নস্রভানে এেং ইঞ্জিন গরম িরার 
অনুমনত নদন। 

12 অপ্ানমটার প� ্কনেক্ষণ িরুন। ইনতোেি নদনির সেূিটট 
েপ্াটানরর োঞ্ে্কং শদখায়। 

13 শতল োপ নননদ্কশি প� ্কনেক্ষণ িরুন.

14 তাপমাত্রা পনরমাপি �ন্রি েনলর তাপমাত্রা শনাট িরুন। 

15 ফুল শরোটনল শতনলর োপ শনাট িরুন।

16 প্রস্তুতিারনির শস্নসনফনিশননর সানর্ িরা প� ্কনেক্ষনণর 
তুলনা িরুন। 

17 এঞ্ক্সলানরটরটটনি অনেঞ্ছিন্নভানে সম্পণূ ্ক শরোটনল োপ নদন 
এেং ননষ্াশননর শধাযঁ়া প� ্কনেক্ষণ িরুন।

18 শধাযঁ়ার রঙ িানলা/সাদা/নীল নহসানে শনাট িরুন।

19 এটটনি অপানরটটং তাপমাত্রায় আননত িনয়ি নমনননটর 
েনপ্ ননঞ্্রিয় গনতনত োলান।
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20 ইননেক্টরটটনি এি ো দুটট োিঁ আলগা িরুন এেং 
ইননেক্টনরর োরপানশ িাে ্কন এেং ধনুলা উনড়নয় শদওয়ার 
েনপ্ ইঞ্জিনটটনি রেপ্াঙ্ক িরুন।

21 সমস্ত ইননেক্টর সরান.

শুকজনা পরীক্া

22 প্রর্ম নসনলন্ানর িন্রেশন শগে `1’ ইনস্ল িরুন।

23 এঞ্ক্সলানরটর নলভার টটপুন।

24 স্াট্কার শমাটর নদনয় ইঞ্জিনটট রেপ্াঙ্ক িরুন এেং িন্রেশন 
শগনে সনে ্কাচ্চ োপ পডু়ন।

25 নরনিং শনাট িরুন এেং িন্রেশন শগে শর্নি োপ শিনড় 
নদন। (নেত্র 2)

26 োনি সমস্ত নসনলন্ানরর েনপ্ পদ্ধনতটট পুনরােতৃ�নত িরুন 
এেং পােটট শনাট িরুন।

মভো পরীক্া

27 প্রর্ম নসনলন্ানর 10 নমনল ইঞ্জিন শতল রাখুন।

28 নপস্ন এেং নপস্ন নরংগুনলর োরপানশ শতল সঞ্চালননর 
েনপ্ ইঞ্জিনটটনি রেপ্াঙ্ক িরুন।

29 উপনরর ধানপ শদওয়া িন্রেশন শপ্রসার নরনিং শনওয়ার 
পদ্ধনতটট পুনরােতৃ�নত িরুন।

30 প্রনতটট নসনলন্ানর শতল শ�নল সমস্ত নসনলন্ানরর নরনিং ননন। 

31 শুিননা এেং শভো পরীক্ষায় নরনিংনয়র পার্ ্কিপ্টট শনাট 
িরুন। 

32 সমস্ত ইননেক্টরগুনলনি আনগর অেস্ানন রাখুন এেং 
প্রস্তানেত টনি্ক শক্ত িরুন। 

33 জ্ালানী পাইপ লাইন নফট িরুন এেং রক্তপাত িরান.

34 ইঞ্জিন োল ুিরুন এেং ইননেক্টরগুনলনত ফুনটা আনি নিনা 
তা পরীক্ষা িরুন।

35 ননঞ্্রিয় গনতনত ইঞ্জিননর িম্পন পরীক্ষা িরুন।

36 ইঞ্জিননর িম ্কক্ষমতা উন্নত িরনত ইননেক্টরগুনল ওভারহল 
িরুন৷ প্রনয়ােন হনল. 

37 ইননেক্টরগুনল নরনফট িরুন এেং জ্ালানী লাইনগুনলনি 
সং�ুক্ত িরুন এেং ইঞ্জিন োলু িরুন। 

38 ইঞ্জিননর ননঞ্্রিয় গনত সামজিসপ্ িরুন এেং শসট িরুন৷

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.8.70
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.8.71
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি ইঞ্জিন উপাদান                           

িাইলে়ং এে়ং ইঞ্জিন ড্াইভ মেল্ অপিারণ এে়ং প্রলতস্াপন (Removing and 
replacing timing and engine drive belt)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• িাইলে়ং মেল্ অপিারণ এে়ং প্রলতস্াপন
• ইঞ্জিন ড্াইভ মেল্ প্রলতস্াপন.

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ   - 1 No.
•  মপ্ানলট, ঞ্ড্টে পাঞ্চ   - 1 No.
•  টানার (puller)   - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/ Machineris)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকরণ/উপাদান (Materials/ Components)

•  শরে   - 1 No.
•  সুনত িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শতল  - as reqd.
•  লুে শতল  - as reqd.
•  ইঞ্জিন ড্াইভ শেটি  - as reqd.
•  টাইনমং শেটি  - as reqd.

পদ্ধনত (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ক্যাে মেল্ অপিারণ এে়ং প্রলতস্াপন

অনুশীলনী উনল্লখ িরুন. নং 1.8.59

টাস্ক 2: একটি ইঞ্জিন ড্াইভ মেল্ প্রলতস্াপন এে়ং িােজিি্য করা

1  েপ্াটানর শননগটটভ টানম ্কনাল সংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন৷

2  মাউ্টি িরা অলটার শনটর আলগা িরুন

3  নলঙ্ক েন্ধনীনত োদাম আলগা িরুন (নেত্র 1)

4  ড্াইভ এেং ড্াইভার পুনল োিা পনরদশ ্কন িরুন

5  সাইি ওনয় আনন্দালন এেং ভারোহনির নরি (free)  ঘূণ ্কন 
পরীক্ষা িরুন.

6  অনতনরক্ত ক্ষয়, এেং ফাটল এর েনপ্ শেটি পরীক্ষা িরুন

7  সটেি নেত্র এেং প্রনতস্াপন শেনটির ধরন ননে ্কােন িরুন

8  নতুন শেনটির সানর্ তুলনা িরুন।

দ্রষ্টে্য: পুরাজনা মেল্ ে্যেোজর প্রিালরত েজত পাজর

9 নতুন শেটিটট ইনস্ল িরুন এেং ননঞ্চিত িরুন শ� এটট 
খানঁে টেিভানে েনস আনি

10 ননঞ্চিত িরুন শ� টানার খানঁে প্রস্ এেং শেৌনিাভানে 
সানরেদ্ধ (�নদ এটট সটেিভানে সানরেদ্ধ না হয় তনে শেটিটট 
নহনলর মনধপ্ পনুল দ্ারা শফনল শদওয়া হনে)

11 সটেি টান না পাওয়া প� ্কতে এিটট উপ�ুক্ত নলভার নদনয় 
অটিারননটরটটনি ইঞ্জিন শর্নি দনূর শেনল নদন

12 সুপানরশ অনু�ায়ী এিটট শটনশন শগে নদনয় এটট পরীক্ষা 
িরুন

13 অটিারননটর মাউন্টিং এেং েন্ধনী-নাট ো শোটি শক্ত িরুন

14 েপ্াটানর শননগটটভ টানম ্কনাল সং�ুক্ত িরুন৷

15 ইঞ্জিন োলু িরুন এেং শেটিটট প� ্কনেক্ষণ িরুন এেং 
ননঞ্চিত িরুন শ� এটট সটেি উত�নতেনার (Tension) 
সানর্ েনস আনি।

16 �নদ প্রনয়ােন হয়, ইঞ্জিন ড্াইভ শেনটির টান পুনরায় 
সামজিসপ্ িরুন
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.9.72
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে                                                   

মেলিজয়টে ম�াি্ পেীক্া এব়ং প্রলতস্াপন  (Checking and replacing the radiator 
hoses)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• মেলিজয়টে োবাে ম�াি্  পেীক্া করুন
• মেলিজয়টে মেজক কুি্যান্ট লনষ্াশন করুন  
• ম�াি্গুলি  প্রলতস্াপন করুন এব়ং কুি্যান্ট টপ আপ করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িেঞ্াে / যন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  শরে  - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/Machineries)

•  চলমান নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকেণ/উপাদান (Materials/Components)

•  িুল্যান্ট - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  শরনিন়েটর শহাস্  - as reqd.
•  শহাস্ োিা  - as reqd.
•  গ্ীস  - as reqd.
•  সাোন শিল   - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  শরনিন়েটর এেং ইঞ্জিননর মন্য্য উপনরর এেং নীনচর শহাস্ 
সনাক্ত িরুন। (নচত্র 1) 

7  স্ি্রু ড্াইভার ে্যেহার িনর সমস্ত ক্্যাম্পগুনল সরান৷

8  শহাস্ উপর এেং নীনচ, সরান.

9  সূক্ষ্ম স্যান্ড শপপার ো এমনর িাপড় নিন়ে নিটটং স্পট 
পনরষ্ার িরুন।

10 নিুন শহাস্ পরীক্ষা িরুন এেং সরাননা শহাস্ সনগে িুলনা 
িরুন. (ননঞ্চিি িরুন শে িারা সটিি দির্ ্ঘ্্য, ে্যাস এেং 
আিৃনির)

11 নিুন শহানস্ভিনর নসনলং শেৌগ প্রন়োগ িরুন.

12 নিুন ক্্যানম্পর সাহানে্য নিুন পান়ের শহাসগুনলনি 
নিটটংনসর অেস্ানন স্াইি িরুন। 

13 ক্্যাম্পগুনলনি শক্ত িরুন (শহাস্ শর্নি 6 নমনম)।

14 িাননল ে্যেহার িনর িুনলং নসনটেনম িুল্যান্ট নরনিল িরুন

15 ইঞ্জিন চালু িরুন এেং িন়েি নমনননটর েন্য চালান।

16 শিান িুনটা আনে ননঞ্চিি িরনি শহাস্ সংনোগ পরীক্ষা 
িরুন.

17 ইঞ্জিন েন্ধ িরুন এেং িান্ডা হনি নিন

18 শরনিন়েটর ি্যাপ খুলুন

19 িুল্যানন্টর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রন়োেনন টপ আপ িরুন।

2 শহাস্ শিালা, িাটল এেং িুনটা পরীক্ষা িরুন।

3  ইঞ্জিন িান্ডা িরার অনুমনি নিন।

4  ইঞ্জিননর নননচ এিটট শরে রাখুন

5  শরনিন়েটানরর শড্ন িিটট খলুনু এেং সমূ্পণ ্ঘ্ েল ননষ্াশন 
িরুন 

6  শড্ন িিটট েন্ধ িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.9.73
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে                                                   

কুলি়ং লিজটেজে ফুজটা পেীক্া কো �জছে  (Testing the leakage in cooling system)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• কুলি়ং লিজটেজেে চাপ পেীক্া কেজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িেঞ্াে / যন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  ি্যাপ চাপ পরীক্ষার নিট  - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/Machineries)

•  মানটিনসনলন্ডার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকেণ/উপাদান (Materials/Components)

•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  শপ্রসার ি্যাপ  - as reqd.
•  িুল্যান্ট - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  শরনিন়েটর ি্যাপ সরান শরনিন়েটর ি্যাপ সরাননার আনগ 
নসনটেনম চাপ পরীক্ষা িরার েন্য উপনরর শরনিন়েটর 
শহাস্ শচনপ ননন। নভিনর শিান চাপ নন্য ্ঘ্ারণ িরনেন না, 
অন্যর্া়ে ্যীনর ্যীনর সরান (নচত্র 1)

2  শরনিন়েটর পূণ ্ঘ্ হন়েনে িা ননঞ্চিি িরুন এেং শরনিন়েটনরর 
নিলার শনি (নচত্র 2) এর সানর্ চাপ পরীক্ষি সংেুক্ত 
িরুন।

3  চাপ পরীক্ষিটট ্যরুন এেং নসনটেনমর নভিনর চাপ দিনর 
িরনি প্াজিারটটনি দ্রুি পাম্প িরুন, শেমন এিটট টা়োনর 
ো়েু পাম্প িরা। (নচত্র 3)

4  প্াজিার পাম্প িরনি র্ািুন েিক্ষণ না চাপ প্রা়ে 15 PSI 
পড়া ো়ে, (অনিনরক্ত চাপ এনড়ন়ে চলুন এটট নসনটেনমর 
ক্ষনি িরনে) েনি চাপ পনরমাপি িার মান ্যনর রানখ, 
িাহনল িুনলং নসনটেমটট সম্ভেি নলি মুক্ত। েনি চাপ 
্যীনর ্যীনর িনম ো়ে, শিার্াও িুনটা হ়ে ো চাপ পরীক্ষি 
সটিিভানে সংেুক্ত নাও হনি পানর, পরীক্ষি সংনোগ 
পুনরা়ে পরীক্ষা িরুন। চাপ শর্নি শেনরন়ে শগনল িুনটা 
ো েুিেুিগুনলর েন্য শুনুন এেং শিানও নচননের েন্য 
পুঙ্ানুপুঙ্ভানে ইঞ্জিননর োইনর নিন়ে পরীক্ষা িরুন। 
ইঞ্জিননর নভিনর শিান সাইন নলি না র্ািনল

5  এই পরীক্ষাটট ইঞ্জিন শরনিন়েটর ো শহাস্ শর্নি িুল্যান্ট 
নলি, শ্লা শহি গ্যাসনিট, ি্যানমে লাইননর নননচর ‘ও’ নরং 
ইি্যানি পরীক্ষা িরার েন্য ভাল

6  নরনলনের চানপর পনর সংনোগিারী লি শমাচড় নিন়ে চাপ 
পরীক্ষি সরান।

7  পনরষ্ার িরুন এেং পরীক্ষিটটনি িার শিনস আোর 
প্রনেশ িরান এেং শীিল শুিননা ো়েগা়ে সংরক্ষণ িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.9.74
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে                                                   

মেলিজয়টাজেে ওভােজ�ালি়ং এব়ং চাজপে ক্যাপ পেীক্া করুন   (Overhauling of 
radiator and check the pressure cap)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• মেলিজয়টাে ক্যাপ পেীক্া করুন
• মরেে মেজক মেলিজয়টাে িোন
• মেলিজয়টাে পলেষ্াে করুন
• মেলিজয়টাে একত্রিত করুন
• ফ্যান মবজটেে টান িােঞ্ি্য করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িেঞ্াে / যন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট  - 1 No.
•  েক্স স্প্যানার শসট  - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/Machineries)

•  মানটি নসনলন্ডার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.
•  এ়োর িন্রেসার, ও়োটার ও়োশার   - 1 No each.

উপকেণ/উপাদান (Materials/Components)

•  শরে  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িুল্যান্ট - as reqd.
•  শপ্রসার ি্যাপ  - as reqd.
•  র্ানম ্ঘ্াটে্যাট - as reqd.
•  শরনিন়েটর - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : খজুি মফিা

1  শরনিন়েটর ি্যাপ (1) সরান।

2 শরনিন়েটনরর নীনচ এিটট উপেুক্ত পাত্র রাখুন এেং 
শরনিন়েটানরর শড্ন িিটট খুনল শিলুন এেং শরনিন়েটর 
শর্নি েল ননষ্াশন িরুন।

3  নসনলন্ডার ্লনি শড্ন প্াগ খুলুন এেং নসনলন্ডার ্লি শর্নি 
েল ননষ্াশন িরুন। 

4  উপনরর এেং নীনচর েনলর শহাস্ সংনোগ নেঞ্ছিন্ন িরুন।

5  োিাম সরান (2) শরনিন়েটরনি শরেনমর মাউনন্টং েন্ধনীনি 
(4) সুরনক্ষি িনর।

6  শরনিন়েটনরর প্রানতে র্ািা েল্টু (3) সরান।

7  শিও়ো র্ািনল েন্ধনীটট সরান।

8  শরনিন়েটর সরান. এটট ের্াের্ সমর্ ্ঘ্ন সহ উল্লম্বভানে রাখুন 
োনি এটট পনড় না ো়ে। ননঞ্চিি িরুন শে শরনিন়েটর শিার 
সমর্ ্ঘ্ন (support) স্পশ ্ঘ্ িনরনন (নচত্র 1)।

9  র্ানম ্ঘ্াটে্যাট হাউঞ্েং স্ি্রু খনুল শিলুন

10  র্ানম ্ঘ্াটে্যাট ভালভ সরান এেং এটট এিটট শরেনি রাখুন।
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টাস্ক 2 : পলেস্াে এব়ং পলেদশ ্শন

1  শরনিন়েটর শপ্রসার ি্যাপ (1) এেং এটটর নড়াচড়ার েন্য 
ভালভ শমিাননেম পরীক্ষা িরুন, এটট হানি টটনপ।

2  ক্ষনি, আটিাননা (clog) এেং িুনটা হও়োর েন্য শরনিন়েটর 
শিারটট িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন। 

3  শক্ত হও়োর েন্য শরনিন়েটানরর ট্যাঙ্কগুনলনি মাউনন্টং 
স্ট্যাপগুনল পরীক্ষা িরুন৷ 

4  উপনরর এেং নীনচর ট্যাঙ্কগুনলর শসাল্ারেকু্ত েন়েন্টগুনল 
(5) এেং নিলার শনি পরীক্ষা িরুন৷

5  িাটল, ক্ষনি ইি্যানির েন্য শরনিন়েটর মাউনন্টং েন্ধনীগুনল 
িৃশ্যমানভানে পরীক্ষা িরুন৷ ক্ষনিগ্স্ত অংশগুনল শমরামি/
প্রনিস্াপন িরুন৷

6  ক্ষনির েন্য শটে রনির প্রাতেটট িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন। 
প্রনিস্াপন িরুন

7  িাপস্াপি ভালভ পনরষ্ার িরুন
8  িাপস্াপি ভালভ পরীক্ষা িরুন, েনি এটট ত্রুটটপণূ ্ঘ্ হ়ে 

িনে এটট প্রনিস্াপন িরুন।

টাস্ক 3 : িোজবশ

1  মাউনন্টং েন্ধনীটট শরনিন়েটানর এিঞ্ত্রি িরুন, েনি প্রিান 
িরা হ়ে।

2  উপনরর এেং নীনচর শহাস্ সংনোগ সানরেদ্ধ শরেনম 
শরনিন়েটার মাউন্ট িরুন। 

3  শরনিন়েটর র্ািার েন্ধনী টিি িরুন।

4  এিটট উপেুক্ত নরং স্প্যানানরর সাহানে্য শরনিন়েটর 
মাউনন্টং এেং েন্ধনীনি শক্ত িরুন।

5  িাপস্াপি ভালভ এেং চাপ ি্যাপ টিি িরুন

6  েনলর শহাস্ -উপর এেং নীনচ সংনোগ িরুন. শহাস্ নক্প 
আটুঁন.

7  নসনলন্ডার ্লনি শড্ন প্াগ লাগান এেং শরনিন়েটর শড্ন 
ট্যাপ েন্ধ িরুন এেং এিটট িুল্যান্ট নিন়ে শরনিন়েটরটট 
পূরণ িরুন। শুরু িরুন এেং ইঞ্জিনটট প্রা়ে চানলন়ে োন। 
উচ্চ গনিনি এি নমননট। শরনিন়েটানর েনলর স্তর পরীক্ষা 
িরুন। প্রন়োেন হনল আোর পূরণ িরুন।

8 ইঞ্জিন চালু িরুন এেং িুনটা পরীক্ষা িরুন। শিান নলি 
র্ািনল সংনশা্যন িরুন। েনি িারা িুনটা পাও়ো ো়ে 
েনলর শহাস্ প্রনিস্াপন িরুন.

মেলিজয়টাে মপ্রিাে ক্যাপ মচক করুন

•  সাে্যানন শরনিন়েটনরর শহাস্ স্পশ ্ঘ্ িরুন এেং এটট গরম 
অনুভে িরুন

ইত্ঞ্ন গেে �জি মেলিজয়টে ক্যাপ িোজনাে মচষ্া 
কেজবন না।

•  প্রর্নম নননচ শিনল িারপর পাটিা শমাচড় নিন – র্নড়র 
িাটঁার নভি্নিনি (নচত্র 1) শরনিন়েটর র্াড় শর্নি ি্যাপ 
অ্যািাপ্ার ননন (নচত্র 2)

•  (শরনিন়েটর ি্যাপ 6 শর্নি 16-PSI এর মন্য্য চাপ ্যনর রানখ)

মেলিজয়টাজেে লফিাে ঘাজ়ে চাপ পেীক্ক ি়ংযুক্ত করুন।

•  শরনিন়েটর ি্যানপ শলখা শস্পনসনিনিশনন চাপ দিনর না 
হও়ো পে ্ঘ্তে শপ্রসার শটটোর হ্যানন্ডলটট পাম্প িরুন

দ্রষ্ব্য: মেলিজয়টে ক্যাপ পাচঁ লেলনট পয ্শন্ত িজব ্শাচ্চ 
চাপ ধজে োখজত িক্ে �ওয়া উলচত। এই আপনাে 
পক্ মেজক োয় লদন। মগে িনাক্ত করুন অন্তত 
15 PSI মপৌঁঁছাজত �জব।

(যলদ মপ্রিাে ক্যাপটট িটিকভাজব কাে না কজে, তা�জি 
মগেটট নােজত শুরু কেজব) 

•  চানপর ি্যাপ শর্নি শে শিানও পনল ো ধ্ংসােপ্রাতে 
পনরষ্ার িরুন।

•  ি্যাপটট পুনরা়ে পরীক্ষা িরুন, ননঞ্চিি িরুন শে িাসঁটট 
্লনিনের িারনণ হ়েনন

•  েনি শরনিন়েটর শপ্রসার ি্যাপ ভালভ ো ভালভ স্পপ্রং-এ 
ক্ষনি পাও়ো ো়ে, িাহনল এটট প্রনিস্াপন িরুন।

দ্রষ্ব্য: লিজটেজে অত্যলধক চাজপে ফজি ক্লত 
�জত পাজে

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.9.74
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.9.75
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে                                                   

তাপস্াপক ভািভ পেীক্া কো   (Testing the thermostat valve)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• তাপস্াপক ভািভ িোজত
• তাপস্াপক ভািভ পলেদশ ্শন এব়ং পেীক্া কেজত।
• োজে ্শাটে্যাট ভািভ লেলফট করুন এব়ং পেীক্া করুন

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িেঞ্াে / যন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থী টুল নিট  - 1 No.
•  েনলর পাত্র  - 1 No.
•  নহটার - 1 No.
•  েক্স স্প্যানার শসট  - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/Machineries)

•  িানের শেঞ্চ    - 1 No.

উপকেণ/উপাদান (Materials/Components)

•  সনুি িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন   - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িুল্যান্ট  - as reqd.
•  গ্যাসনিট - as reqd.
•  র্ানম ্ঘ্াটে্যাট ভালভ  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

পলেদশ ্শন (োজে ্শাটে্যাট ভািভ)

1  র্ানম ্ঘ্াটে্যাট শিস শর্নি র্ানম ্ঘ্াটে্যাট িভার সরান।

2  িাপস্াপি ভালভ সরান.

3  র্ানম ্ঘ্াটে্যাট ভালভ ি্যাপ, এেং ভালভ নসট পনরষ্ার িরুন। 

4  এিটট শরেি নিন়ে র্ানম ্ঘ্াটে্যাট ভালনভর িলার শেনঁ্য নিন।

5  র্ানম ্ঘ্াটে্যাট ভালভ েনল িুনেন়ে নিন। ননঞ্চিি িরুন শে 
র্ানম ্ঘ্াটে্যাট ভালভ (1) সম্পণূ ্ঘ্রূনপ পানননি িুনে শগনে নিন্তু 
শি়োল ো োনরর শগাড়া স্পশ ্ঘ্ িরনে না।

6  েল গরম িরুন (নচত্র 1)।

7  র্ানম ্ঘ্ানমটানর েনলর িাপমাত্রা শনাট িরুন (2) শেখানন 
র্ানম ্ঘ্াটে্যাট খুলনি শুরু িনর।

8  শে িাপমাত্রা়ে র্ানম ্ঘ্াটে্যাট সমূ্পণ ্ঘ্রূনপ শখানল িা শনাট 
িরুন।

9  েল শর্নি র্ানম ্ঘ্াটে্যাট ভালভ (1) সরান এেং র্ানম ্ঘ্াটে্যাট 
িলার (2) এেং িািননর (3) মন্য্য িািঁ পনরমাপ িরুন৷ 
(নচত্র 2)

10 র্ানম ্ঘ্াটে্যানটর শখালার িাপমাত্রা, র্ানম ্ঘ্াটে্যানটর শখালার (4) 
এেং শে িাপমাত্রা়ে িাপস্াপিটট সম্পূণ ্ঘ্রূনপ শখানল িা 
প্রস্তুিিারনির দ্ারা প্রিত্ত শস্পনসনিনিশনগুনলর সানর্ 
িুলনা িরুন। েনি এই নিনটট পে ্ঘ্নেক্ষনণর শে শিাননা 
এিটট ননম ্ঘ্ািার শস্পনসনিনিশননর সানর্ শমনল না, িাহনল 
িাপস্াপি প্রনিস্াপন িরুন (নচত্র 2)।

11 র্ানম ্ঘ্াটে্যানটর শক্ষনত্র িাপস্াপি নিট িরুন।

12 র্ানম ্ঘ্াটে্যাট শিনস িাপস্াপি িভার নিট িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.9.76
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে                                                   

কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে অনুশীিন (Practice on reverse flushing radiator)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• মেলিজয়টে পলেষ্াে এব়ং লবপেীত ফ্াশ কেজত.

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িেঞ্াে / যন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  েক্স স্প্যানার শসট  - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/Machineries)

•  মানটি নসনলন্ডার নিনেল ইঞ্জিন - 1 No.
•  এ়োর িন্রেসার, ও়োটার ও়োশার  - 1 No.

উপকেণ/উপাদান (Materials/Components)

•  শরে   - 1 No.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িুল্যান্ট - as reqd.
•  শরনিন়েটর শহাস্এেং োিা  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  শরনিন়েটার উপনরর এেং নীনচর শহাস্ সরান

2  শরনিন়েটানরর শীনে ্ঘ্ এিটট শড্ন শহাস পাইপ (6) সংেুক্ত 
িরুন।

3  নীনচর অংনশ শরনিন়েটর আউটনলনট এিটট নিুন শহাস্(7) 
সংেুক্ত িরুন।

4  শরনিন়েটর আউটনলনট শহাস পাইনপর মনুখ এিটট ফ্ানশং 
ও়োটার এেং এ়োরগান শ�ািান (নচত্র 1)।

7  শরনিন়েটর পানননি পূণ ্ঘ্ হন়ে শগনল, এ়োরলাইন চালু 
িরুন এেং শোট নেন্ফারনণ োিানস উনড়ন়ে নিন। আোর 
শরনিন়েটনর েল ভরুন এেং আোর সংনক্ষপ্ত নেন্ফারনণ 
ো়ে ুউনড়ন়ে নিন।

8  উপনরর শহাস্ নিন়ে েল পনরষ্ার না হও়ো পে ্ঘ্তে ফ্ানশং 
অপানরশন চানলন়ে োন। 

9  শরনিন়েটানরর নীনচ আউটনলটটট প্াগ িরুন৷

10  শরনিন়েটর নিলার ি্যাপ নিট িরুন।

11  শড্ন িি্ সরান. শড্ন িি শহানল শরনিন়েটানরর সানর্ 
এিটট িীর্ ্ঘ্ োিানসর শহাস্ সংনোগ িরুন। 

12  েনলর স্তনরর উপনর োিানসর শহাস্ সহ এিটট েনলর 
ট্যানঙ্ক শরনিন়েটরটট ননমস্পজিি িরুন৷ 

13  এ়োর শহানস 1 শর্নি 1.5 শিঞ্ে/শসনম 2 চানপ োিাস প্রনেশ 
িরান এেং িুনটা হও়োর লক্ষণগুনল পরীক্ষা িরুন। 

14  িুনটা িাগ শমরামি.

15  শরনিন়েটর নলি শচি িরার েন্য ো়েুচাপ পরীক্ষা 
পুনরােি্ৃনি িরুন, শরনিন়েটর সমানেনশ শিান িুনটা শনই 
িা ননঞ্চিি িরুন।

5  ফ্ানশং েন্নুির েনলর শহাস্ এিটট েল লাইন এেং ো়ে ু
শহাস্ এিটট ো়েু লাইননর সানর্ সংেুক্ত িরুন.

6  েনলর লাইন শুরু িরুন এেং শরনিন়েটার পূরণ িরুন৷
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.9.77
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে                                                   

েি পাম্প ওভােজ�ালি়ং  (Overhauling  the water pump)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• েি পাম্প খজুি মফিা
• একটট েি পাম্প অ়ংশ পলেদশ ্শন কো
• েি পাম্প পুনঃ েজ়ো কো।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িেঞ্াে / যন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  েক্স স্প্যানার শসট  - 1 No.
•  টানা, েতৃ্তািার প্া়োর   - 1 No each.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/Machineries)

•  মানটি নসনলন্ডার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকেণ/উপাদান (Materials/Components)

•  শরে   - 1 No.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িুল্যান্ট - as reqd.
•  গ্ীস  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1 : খজুি মফিা

1  েল পানম্পর পুনল হাে লি িরুন (1) (নচত্র 1)।

2  েল পাম্প পুনল হাে োিাম (8) (নচত্র 2) সরান।

3  েল পাম্প পুনল হাে সরান. এিটট টানার ে্যেহার িরুন।

4  েল পানম্পর নপেননর িভারটট সরান, শিও়ো র্ািনল৷

5  শিল সীল ্যারি খলুনু এেং শিল সীল নশমস এেং গ্যাসনিট 
সরান.

6  েল পাম্প হাউঞ্েং (3) সমর্ ্ঘ্নন রাখুন এেং ইনম্পলার (6) 
শর্নি নে়োনরং অ্যানসম্বনল (5) সহ েনলর পাম্প শ্যাফ্ট (4) 
খুলুন।

7  হাউঞ্েং শর্নি নভিনরর শিল সীল (7) সরান.

8  টটউনের উপর ও়োটার পাম্প শ্যাফ্ট রাখুন, নভিনরর নে়োনরং 
এর নভিনরর শরসনি সমর্ ্ঘ্ন িনর, শ্যানফ্টর শটপার প্রাতেটট 
উপনরর নিনি মুখ িনর।

9  শ্যািনটর শরেিগুনলনি ক্ষনির হাি শর্নি রক্ষা িরনি 
শ্যািনটর শরেনিি প্রানতে োিামটট নিট িরুন। 

10  শ্যাফ্ট টটপনু/ট্যাপ িরুন েিক্ষণ না নে়োনরংটট িার আসন 
শর্নি, েনলর পাম্প শ্যাফ্ট শর্নি শেনরন়ে আনস।
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11  এিটট ঞ্ড্িট এেং হািুনড়র সাহানে্য হাউঞ্েং শর্নি 
নে়োনরং এর োইনরর শরসটট সরান।

12  ইমনপলার (10) শর্নি রাোনরর হািা সনন্ননেশ (12) সরান। 

13  েল পাম্প হাউঞ্েং শর্নি েল সীল (11) সরান.

টাস্ক 2 : পলেদশ ্শন

মকান ফাটি/ক্লতে েন্য লনজচে অ়ংশগুলি দৃশ্যত 
পলেদশ ্শন করুন।

1  েল পাম্প স্যাপ্

2  ভারোহি

3  েল সীল

4  ইনম্পলার

5  েল পাম্প হাউঞ্েং

6 োিঁ েন্য েল পাম্প স্যাপ্ পরীক্ষা িরুন

7 শহাস্ এেং ইঞ্জিন ড্াইভ শেটি

টাস্ক 3: িোজবশ

1  েল পাম্প স্যাপ্ উপর ভারোহি লাগান।

2  স্যানপ্র উপর েল পাম্প পুনল হাে লাগান।

3  েল পাম্প হাউঞ্েং শিল সীল নিট; এিটট নিিট ে্যেহার 
িনর।

4  েল পাম্প হাউঞ্েং মন্য্য েল সীল নিট; এিটট নিিট 
ে্যেহার িনর।

5  পাম্প হাউঞ্েং মন্য্য স্যাপ্ সমানেশ টটপুন.

6  েল পাম্প হাউঞ্েং উনটি এেং েল পাম্প স্যাপ্-এর উপর 
impeller লাগান.

7  েল পাম্প শ্যাফ্ট শর্ারান এেং ইনম্পলার েল পাম্প হাউঞ্েং 
স্পশ ্ঘ্ িনরনে িী না পরীক্ষা িরুন. েনি ইনম্পলারটট েনলর 
পাম্প হাউঞ্েং স্পশ ্ঘ্ িনর িনে এটট প্রনিস্াপন িরুন।

8  এিটট নিুন গ্যাসনিট নিন়ে নপেননর িভার নিট িরুন।

9 নরে (free)  র্ূণ ্ঘ্ন েন্য েল পাম্প স্যাপ্ পরীক্ষা িরুন.

10  েল পাম্প পুনল এেং পাখা লাগান।

11 পাখা এেং পাননর পানম্পর পুনলর শক্তিা ননঞ্চিি িরুন।

টাস্ক 4: লেলফটট়ং এব়ং মটলটে়ং

1  পাম্প গ্যাসনিনটর উভ়ে পানশ গ্ীস লাগান

2  পাননর পাম্প এেং ইঞ্জিননর মন্য্য গ্যাসনিট টিি িরুন

3  ও়োটার পাম্প মাউনন্টং শোটিগুনল টিি িরুন এেং 
মাউনন্টংন়ের নননি্ঘ্ষ্ট নননেড়িা ননঞ্চিি িরুন 

4  ি্যাননর শেটি এেং শরনিন়েটর শহাস্ সংেুক্ত িরুন

5  শরনিন়েটানর িুল্যান্টটট পূরণ িরুন

6  ইঞ্জিন চাল ুিরুন এেং েনলর পাম্প শর্নি শব্দ শচি িরুন

7  েল পাম্প শর্নি শিান শব্দ এেং নলি ননঞ্চিি িরুন

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.9.77
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.9.78
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে                                                   

ইত্ঞ্ন মতি পলেবত্শন কো (Changing the engine oil)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইত্ঞ্ন মতি লনষ্াশন করুন
• ইত্ঞ্ন মতি একটট লনলদ্শষ্ স্তজে পূেণ করুন
• লবলভন্ন r.p.m এ ইত্ঞ্ন মতজিে চাপ পেীক্া করুন .

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িেঞ্াে / যন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/Machineries)

•  মানটিনসনলন্ডার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকেণ/উপাদান (Materials/Components)

•   শরে  - 1 No.
•  সুনির েে্ঘ্্য/েনন়োন িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  দ্ারা নন্য ্ঘ্ানরি নহসানে লুে শিল   

প্রস্তুিিারি, নিটিার উপািান  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন চালু িরুন এেং অপানরটটং িাপমাত্রা অে্ঘ্ন না 
হও়ো পে ্ঘ্তে গরম িরুন। 

2  ইঞ্জিন েন্ধ িরুন।

3  ইঞ্জিন শিল নিপনটেি খুলুন.

4  শিনলর স্তর এেং অেস্া পরীক্ষা িরুন (এিটট নিপ নটেি 
ে্যেহার িনর)।

5  ইঞ্জিন শিনলর রঙ োিামী ো িানলা হন়ে শগনল, স্াে ো 
িনূেি ইঞ্জিন শিল এেং নিটিার পনরেি্ঘ্ন িরুন।

6  প্যান শড্ন প্াগ খুলুন এেং সম্পূণ ্ঘ্রূনপ শিল ননষ্াশন 
িরুন.

7  োটটনি শিল নিটিার পনরেি্ঘ্ন িরুন (নচত্র 1)। ও়োশার 
এেং স্পপ্রং সটিি অেস্ানন লাগাননা আনে িা ননঞ্চিি 
িরুন।

8 শড্ন প্াগ গ্যাসনিট ও়োশার পরীক্ষা িরুন এেং ক্ষনিগ্স্ 
হনল এটট প্রনিস্াপন িরুন। 

9  প্রস্তুিিারনির সুপানরশ অনুো়েী সটিি শগ্নির শিল নিন়ে 
ইঞ্জিন শিল নরনিল িরুন।

10 নরনিল িরার সম়ে, নিপ নটেি নিন়ে শিনলর স্তর পরীক্ষা 
িরুন েিক্ষণ না শিল স্তরটট স্তনরর নচননে শপৌঁো়ে।

11 শিল ভনি্ঘ্ ি্যাপ নরনিট িরুন।

12 ইঞ্জিন চালু িরুন এেং গরম িরুন।

13  শড্ন প্াগ এেং নিটিার মা্য্যনম শিল িুনটা পরীক্ষা িরুন; 
েনি এিটট িুনটা পাও়ো ো়ে, িুনটা সংনশা্যন িরুন.

14  ইঞ্জিন েন্ধ িরুন এেং নিপ নটেি নিন়ে শিনলর স্তর পরীক্ষা 
িরুন। প্রন়োেনন টপ-আপ শিল েিক্ষণ না শিনলর স্তর 
নিপ নটেনির সনে ্ঘ্াচ্চ নচননে শপৌঁো়ে।

15  ইঞ্জিন চাল ুিরুন এেং 600 শর্নি 700 r.p.m., 1000 r.p.m., 
1500 r.p.m এর ননঞ্্রি়ে গনিনি শিনলর চাপ পে ্ঘ্নেক্ষণ 
িরুন। এেং 2500 r.p.m. শটনিানমটানরর সাহানে্য ইঞ্জিননর 
গনি পে ্ঘ্নেক্ষণ িরুন এেং সমস্ত নরনিং শনাট িরুন এেং 
প্রস্তুিিারনির শস্পনসনিনিশননর সানর্ িুলনা িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.9.79
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - কুলি়ং এব়ং িুলরিজকশন লিজটেে                                                   

মতি পাম্প, মতি কুিাে, এয়াে ললিনাে এব়ং মতি চাপ লেলিফ ভািভ ওভােজ�াি 
কো (Overhauling the oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief 
valve)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• মতি পাম্প খিুুন
• ছা়েপরি এব়ং এন্ডজলে পেীক্া কেজত
• মতি পাম্প েজ়ো কেজত
• মতি কুিাে িােলভ়ং
• মতি চাপ রিাণ ভািভ িেন্বয় কেজত. .

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িেঞ্াে / যন্ত্র (Tools/ Equipments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট  - 1 No.
•  েক্স স্প্যানার শসট  - 1 No.
•  নিলার শগে, পুলার  - 1 No.
•  শসাো প্রাতে  - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/Machineries)

•  মানটি নসনলন্ডার নিনেল ইঞ্জিন  - 1 No.

উপকেণ/উপাদান (Materials/Components)

•   শরে  - 1 No.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  শিনরানসন  - as reqd.
•  সাোন শিল   - as reqd.
•  লুে শিল  - as reqd.
•  শিল নিটিার  - as reqd.
•  এ়োর নক্নার নিটিার   - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: খুজি মফিা

1  শিল স্যাম্প সরান.

2  শিল পাম্প মাউন্ট শোটি/োিাম সরান (1) (নচত্র 1)। 3  োিঁনন সহ শিল পাম্প (2) শের িরুন (3)। 

4  পাম্প শর্নি শস্টনার সমানেশ (3) সরান। 

5  শিল পানম্পর প্রাতে িভারটট সরান (4) (নচত্র 2)। 

6  পাম্প িভার প্যানিং সরান (5)।

7  শিল পাম্প হাউঞ্েং (7) শর্নি আইিলার নগ়োর (6) সরান। 

8  শ্যাফ্ট (8) নিন়ে ড্াইনভং নগ়োর (9) সরান। 

9  ড্াইভ শ্যাফ্ট শর্নি ড্াইনভং নগ়োর টটপুন। 

10  ড্াইনভং শ্যািট শর্নি উিরাি িী (10) সরান। 

11  টানার ে্যেহার িনর ড্াইনভং নগ়োরটট সরান৷
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টাস্ক 2: পলেষ্াে এব়ং পলেদশ ্শন

1  শিনরানসন শিল নিন়ে সমস্ত অংশ পনরষ্ার িরুন।

2  সংিুনচি ো়েু দ্ারা সািশন পাইপ পনরষ্ার িরুন।

3  নপটটং এেং ক্ষনির েন্য নগ়োর এেং শ্যাফ্টগুনল িৃশ্যি 
পনরিশ ্ঘ্ন িরুন।

4  শস্কানরং নচননের েন্য শিল পাম্প হাউঞ্েং এেং িভানরর 
শোগানোনগর পষৃ্ঠটট িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন।

5  নিলার শগে (10) (নচত্র 1) নিন়ে শিল পাম্প হাউঞ্েং (7) 
এেং নগ়োর িানঁির মন্য্য শরনি়োল নক়্োনরন্স পরীক্ষা 
িরুন।

6  নিলার শগে (নচত্র 2) নিন়ে শিল পাম্প নগ়োনরর (9 এেং 
6) মন্য্য ে্যািল্যাশ পরীক্ষা িরুন।

7  এিটট শসাো প্রাতে (12) এেং নিলার শগে (10)  
(নচত্র 3) ে্যেহার িনর শিল পাম্প হাউঞ্েং পষৃ্ঠ (11) শর্নি 
নগ়োরগুনলর (6 এেং 9) গভীরিা পরীক্ষা িরুন।

8  ক্ষনি এেং অেনরান্যর েন্য োিঁননর অেস্া পরীক্ষা িরুন 
এেং োিঁননর ো্যা পনরষ্ার িরুন।

9  িাটল, ক্ষনি এেং ো্যার েন্য সািশন পাইপ পরীক্ষা িরুন 
এেং ো়েু চানপর মা্য্যনম ্লনিে পনরষ্ার িরুন।

10 েনি শিল প্রোনহর পাইপ এেং ইউনন়েনগুনলনি শিানও 
ক্ষনি/িাটল র্ানি িনে এটট শমরামি ো প্রনিস্াপন িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.9.79
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টাস্ক 3: িোজবশ

1  শপ্রস ে্যেহার িনর এিটট নিুন উিরাি িী নিন়ে ড্াইনভং 
শ্যানফ্ট (8) ড্াইনভং নগ়োর (9) নিট িরুন। 

2  ড্াইনভং নগ়োর (9) শ্যানফ্টর সানর্ (8) পাম্প হাউঞ্েংন়ে 
রাখুন (7)। 

3  চানলি নগ়োর (6) পাম্প হাউঞ্েং-এ টািুনি রাখুন।

4  পাম্প হাউঞ্েং প্যানিং (gasket) রাখুন এেং গি্ঘ্ সানরেদ্ধ 
িরুন.

5  পাম্প িভার রাখুন, গি্ঘ্গুনল সানরেদ্ধ িরুন এেং পাম্প 
িভার শোটিগুনলনি শক্ত িরুন৷ 

6  নগ়োনরর নরে (free)  র্ূণ ্ঘ্ন েন্য পরীক্ষা িরুন.

7  সািশন শস্টনার নিট িরুন (3)।

8  ক্্যাঙ্কনিনস শিনলর পাম্প শ�ািান।

9  নননি্ঘ্ষ্ট র্ূণ ্ঘ্ন সচঁারি নিন়ে মাউন্ট েল্টু আটুঁন.

10 এিটট নিুন গ্যাসনিনটর সানর্ শিনলর সাম্প ইনটেল 
িরুন।

11  সটিি স্তর পে ্ঘ্তে স্যানম্প প্রস্তানেি শিল পূরণ িরুন।

12  ইঞ্জিন চালু িরুন।

13  নেনভন্ন r.p.ms-এ শিনলর চাপ শনাট িরুন এেং 
প্রস্তুিিারনির শস্পনসনিনিশননর সানর্ িানির িুলনা 
িরুন।

টাস্ক 4: মতি কুিাে িালভ্শলি়ং

1  ইঞ্জিন ্লি শর্নি শিল িুলার (1) খুলুন (2) (নচত্র 1)।
2  োইপাস ভালভ (3) এেং স্পপ্রং (4) সরান।
3  শিনরানসন শিল এেং সংিুনচি োিাস নিন়ে শিল িুলার 

পনরষ্ার িরুন।
4  িাটল েন্য শিল িুলার শচি িরুন.
5  োইপাস ভালভ েল পরীক্ষা িরুন (3)। প্রন়োেনন োইপাস 

ভালভ েল প্রনিস্াপন িরুন।
6  োইপাস ভালভ স্পপ্রং এর (4) মুক্ত দির্ ্ঘ্্য এেং টান পরীক্ষা 

িরুন। প্রন়োেনন স্পপ্রং প্রনিস্াপন িরুন।
7  শিল িুলানরর অন্য ্ঘ্িগুনলর (half) মন্য্য গ্যাসনিট এেং 

ও়োশার নিট িরুন, গ্ীনসর সাহানে্য এেং স্ি্রুগুনল নিট 
িরুন।

8  নসনলন্ডার ্লনি গ্যাসনিট নিট িরুন (2)।

9  শিল িুলার নিট িরুন এেং সটিি ক্মানুসানর প্রস্তানেি 
টনি্ঘ্ সমস্ত স্ি্রু শক্ত িরুন। 

10 োইপাস ভালভ েল, স্পপ্রং নিট িরুন এেং ও়োশার নিন়ে 
্যনর রাখা োিামনি শক্ত িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.9.79
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টাস্ক 5: মতি চাপ রিাণ ভািভ (relief valve) িােঞ্ি্য কো

1  নিটিার শহি শর্নি োইপাস ভালভ (1) সরান।

2  শিল চাপ নরনলি ভালভ েন্ধ প্াগ (5) সরান.

3  শিল চাপ নরনলি ভালভ (3) এেং চাপ স্পপ্রং (4)  
(নচত্র 1 এেং 2) সরান।

4  নপটটং িরার েন্য ক্্যাঙ্ক শিনসর শিল চাপ নরনলি 
ভালনভর েসার ো়েগাটট িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন। 

5  ক্ষনি এেং টান েন্য নিটিার োইপাস ভালভ স্পপ্রং পরীক্ষা 
িরুন.

6  নপটটং/শস্কানরংন়ের েন্য নিটিার োইপাস ভালভ েসার 
ো়েগাটট পরীক্ষা িরুন।

7  নিটিার মার্া়ে োইপাস ভালভ এর নসনট রাখুন।

8  োইপাস ভালনভর উপর স্পপ্রং রাখুন।

9  োইপাস ভালভ ্যারি আটুঁন.

10  ক্্যাঙ্ক শিনস শিল চাপ নরনলি ভালভ এেং স্পপ্রং -এর েসার 
ো়েগা়ে রাখুন। 

11 চাপ সামজিস্য স্ি্রু আটুঁন.

12 শক্াঞ্েং প্াগটট শক্ত িরুন।

13 ইঞ্জিন চালু িরুন এেং গরম িরুন।

14 নিটিার প্রাতে, োইপাস ভালভ, শসন্টার শোটি এেং পাইপ 
সংনোগ শর্নি শিল িুনটা হন়েনে নিনা িা পরীক্ষা িরুন।

15 শিনলর চাপ শগনে শিনলর চাপ পরীক্ষা িরুন।

16 নরনলি ভালভ স্পপ্রং শটনশন সামজিস্য িনর প্রন়োেনন 
এটট সংনশা্যন িরুন। শিনলর চাপ োড়ানি , চাপ 
সামজিস্যিারী স্ি্রুনি শক্ত িরুন এেং শিনলর চাপ 
িমানি, সামজিস্যিারী স্ি্রুটট আলগা িরুন

শুষ্ ও মভো এয়াে ললিনাে এব়ং চাে্শ এয়াে কুিাে িালভ্শলি়ং (Servicing dry and 
wet air cleaner and charge air coolere)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• শুষ্ ধেজনে এয়াে ললিনাে পলেজেবা
• মতি স্াজনে ধেজনে এয়াে ললিনাে পলেজেবা
• চাে্শ এয়াে কুিােটট খজুি মফিুন এব়ং পলেদশ ্শন করুন, পেীক্া করুন পলেষ্াে করুন এব়ং ইত্ঞ্জন লেলফট করুন।

টাস্ক 1: িালভ্শি এয়াে ললিনাে (শুকজনা প্রকাে)

1  েননট খুলুন।

2  এিটট স্প্যানার ো প্া়োর (নচত্র 1) এর সাহানে্য এ়োর 
নক্নানরর শোটি ো উইং-নাট (1) খুলুন।

3  নিটিার উপািান (5) এেং গ্যাসনিট (6) উপনরর িভার (4) 
সরান। 

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.9.79
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4  োিাম/নিঞ্ক্সং নক্প আলগা িরুন (7) ইননলট ম্যানননিানল্ 
এ়োর নক্নার টিি িরা 

5  এ়োর নক্নানরর নননচর শিস (8) সরান।

6  এ়োর নক্নার হাউঞ্েং পনরষ্ার িরুন এেং িাপড় নিন়ে 
শ�নি নিন।

7  নিটিার উপািান পনরিশ ্ঘ্ন িরুন (5)। েনি এটট আটনি 
র্ানি িনে এিই প্রনিস্াপন িরুন।

8  সংিুনচি ো়েু দ্ারা নভিনরর উপািান শর্নি ্যুনলা েন্ধ 
উনড়ন়ে নিন।

9  েনি উপািানটট খেু শেনশ শনাংরা হ়ে িনে এটটনি এিটট 
র্নরা়ো ্যরননর নিটারনেন্ট নিন়ে ্যুন়ে শিলুন 10 শ্যা়োর 
পনর নিটারনেন্টটট উপািান শর্নি ্যুন়ে শিলুন এেং এটট 
সম্পূণ ্ঘ্ শুনিন়ে ননন

11 পাঞ্চার ো ক্ষনির েন্য পনরষ্ার িরা উপািান (5) িৃশ্যি 
পরীক্ষা িরুন। এটট শখাচঁা ো ক্ষনিগ্স্ পাও়ো শগনল োনিল 
িরুন।

12 মসৃণিার েন্য প্ানটেি ো রাোর গ্যাসনিনটর নরং (6) 
পরীক্ষা িরুন ো এিটট গ্যাসনিট নহসানে িাে িনর 13 
নিুন ো পুরাননা উপািান (5) নীনচর আোসনন রাখুন (8)৷

14 প্ানটেনির গ্যাসনিনটর নরং (6) উপািানটটর উপর রাখুন 
(5)।

15 উপািাননর উপনর (4) িভারটট (5) রাখুন।

16 এিটট প্া়োনরর সাহানে্য উইংনাট (1) শক্ত িরুন।

17 মসণৃ চলার েন্য ইঞ্জিন চালু িনর এ়োর নক্নার পরীক্ষা 
িরুন।

টাস্ক 2: িালভ্শি এয়াে ললিনাে (মতি স্াজনে ধেন) (Service air cleaner (Oil bath type))

1  গানড়র েননট খুলুন।

2  শোটি ো উইং-নাট (1) উপনরর িভানরর সি্্র ুখুনল শিলনু 
(2) হাি ো প্া়োর নিন়ে (3) (নচত্র 1)। 

3  উপািান (5) এেং gaskets (6 এেং 9) নিন়ে উপনরর িভার 
(2) সরান। 

4  এ়োর নক্নানরর নননচর অংনশর (10) োিাম/নিঞ্ক্সং নক্প 
(7) আলগা িরুন। 

5  ইননলট ম্যানননিাল্ শর্নি োটট (8) সরান।

6  োটট শর্নি শিল ননষ্াশন িরুন (8) এেং স্াে পনরষ্ার 
িরুন।

7  নপচনোনি্ঘ্র এিটট টুিনরা ে্যেহার িনর, নেনিশী উপািাননর 
প্রনেশ এড়ানি ইননলট ম্যানননিানল্ ো়ে ুগ্হনণর শখালার 
্লি িরুন।

8  এ়োর নক্নার এনলনমনন্টর উপর এিটু নিনেল/শিনরানসন 
শ�নল নিন (5)। উল্লম্ব অেস্ানন এটট ্যনর রাখনু। সমস্ত ্ুযনলা 
শিল দ্ারা শশানেি না হও়ো পে ্ঘ্তে হাি নিন়ে উপািানটটনি 
শর্ারান এেং নাডু়ন। ে্যেহৃি শিল শেঁনি ননন। িানরর োল 
শর্নি সমস্ত ্যুনলা ো ম়েলা অপসারণ না হও়ো পে ্ঘ্তে 
পদ্ধনিটট পুনরােি্ৃনি িরুন।

9  নেপরীি নিি শর্নি িানরর োনলর উপর িম চানপ 
সংিুনচি োিানস িঁু নিন এেং উপািানটট শুনিন়ে নিন।

10 নিনেল/শিনরানসন নিন়ে এ়োর নক্নানরর নননচর শিস 
(োটট) (8) পনরষ্ার িরুন এেং পনরষ্ার িাপড় নিন়ে মুেুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.9.79
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11  ক্ষনি এেং ্যনুলা েমার েন্য নিটিার উপািান এেং িানরর 
োল পরীক্ষা িরুন৷ ক্ষনিগ্স্ত হনল, এিটট নিুন নিন়ে 
প্রনিস্াপন িরুন।

12 গ্যাসনিনটর নরং পরীক্ষা িরুন (6) এেং এটট পনরষ্ার 
িরুন; ক্ষনিগ্স্ হনল গ্যাসনিনটর নরংটট প্রনিস্াপন িরুন। 

13 উপনরর িভার মাউনন্টং শোটি/উইং-নাট (1) এর শরেিগুনল 
পরীক্ষা িরুন। 

14 ক্ষনির েন্য এ়োর নক্নার োটট (নীনচর শিস) পরীক্ষা 
িরুন।

15 নক্প (7) এর নিঞ্ক্সং নাট ো শোটিগুনলনি শক্ত িনর 
ইঞ্জিননর েহুগুনণ োটট (নীনচর অংশ) মাউন্ট িরুন।

16 পনরষ্ার, প্রস্তানেি শগ্নির শিল নিন়ে এ়োর নক্নার োটট/
হাউঞ্েং শিনলর স্তনরর নচনে পে ্ঘ্তে নরনিল িরুন।

17 হাউঞ্েং োটটনি গ্যাসনিট (9) রাখুন এেং  (8) নিটিার 
উপািান (5) ইনটেল িরুন। 

18 গ্যাসনিনটর নরং (6) রাখুন এেং িানা-োিাম (1) শক্ত িনর 
িভার (2) নিট িরুন। 

19 ইঞ্জিন চালু িরুন এেং মসৃণ চলার েন্য ইঞ্জিননর 
িম ্ঘ্ক্ষমিা পরীক্ষা িরুন।

টাস্ক 3: িালভ্শলি়ং চাে্শ এয়াে কুিাে(লচরি 1) (Servicing charge air cooler)

1  েলটু্গুনল সনরন়ে শরনিন়েটানরর মার্ার পাশ েরাের মাউন্ট 
িরা চাে্ঘ্ এ়োর িুলার সরান৷

2  LHS এেং RHS উভন়ের শর্নি শহাস পাইনপর সংনোগ 
নেঞ্ছিন্ন িরুন।

3  নন়েন্রিি েনলর শেট দ্ারা োনহ্যি পাখনা পনরষ্ার িরুন।

4  চাপেুক্ত েল দ্ারা অভ্যতেরীণ প্যানসে পনরষ্ার িরুন 
এেং শুনিন়ে ননন।

5  এি প্রাতে ্লি িনর এেং অন্য প্রানতে োিানসর চাপ প্রন়োগ 
িনর িুনটা পরীক্ষা িরুন এেং CAC শি সম্পূণ ্ঘ্রূনপ েনল 
িুনেন়ে নিন।

6  ো়ে ুেুিেুি খুেনু িুনটার েন্য।

7  েনি নলনিে র্ানি িনে এটট শমরামি িরনি প্রস্তুিিারনির 
গাইি লাইন অনুসরণ িরুন। 

8  েনি ওন়েনল্ি েন়েন্ট শর্নি িুনটা এেং গুরুির হ়ে, এটট 
প্রনিস্াপন িরনি হনি পানর. 

9  পনরষ্ার িরা এেং পরীনক্ষি CAC নরনিট িরুন এেং 
নসনলিন শহাস্  সংেুক্ত িরুন।

CAC অ্যািুলেলনয়াে লদজয় ততলে এব়ং পাখনা 
ওজয়জডেি কো �য় - পলেচািনায় পয ্শাপ্ত যত্ন 
প্রজয়ােন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.9.79
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.10.80
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - ইঞ্জিজনর গ্রহণ এব়ং লনষ্াশন লিজটেে                           

এয়ার কজ্রেিার এব়ং এক্সহাটোর ওভারজহাি করা (Overhauling the air compressor 
and exhauster)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• এয়ার কজ্রেিার খুজি মেিজত
• বায় ুি়ংজকাচকারী অ়ংশ পলরদশ ্শন করজত
• এয়ার কজ্রেিার একঞ্রিত করজত
• এয়ার এক্সাটোর খুজি মেিজত
• বায় ুলনষ্াশন অ়ংশ পলরদশ ্শন করজত
• এয়ার এক্সাটোর (exhauster) একঞ্রিত করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  সনিট স্প্ানার শসট   - 1 set.
•  টি্ক শরঞ্চ   - 1 No.
•  োইনরর মাইন্রানমটার   - 1 No.
•  নসনলন্ার শোর শেজ   - 1 No.
•  নপস্টন নরং এক্সনপন্ার   - 1 No.
•  নপস্টন নরং িন্রেসার   - 1 No.
•  নিলার শেজ   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনজল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার (অনটানমাটটভ)  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: খজুি মেিা (লচরি 1)

1  নসনস্টম শর্নি োয়ু মুক্ত িরুন।

2  শিল এেং এয়ার লাইন সরান.

3  িানস্টনারগুনল সরান এেং এর অেস্ান শর্নি এয়ার 
িন্রেসারটট শের িরুন। 

4  োনহপ্িভানে োয়ু সংনিাচিারী ইউননট পনরষ্ার িরুন।

5  ড্াইভ সংন�াে সরান৷

6  এয়ার িন্রেসার নসনলন্ার শহি (1) (নচত্র 1) সরান।

7  ভালভ শলেট ও নরি ভালভ সমানেশ (8) সরান।

8  ভালভ শলেট শর্নি ইননলট এেং শিনলভানর নরি ভালভগুনল 
সরান৷

9  শেস িভার শলেট সরান (23)।

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন শিল    - as reqd.
•  লুনরিনিন্ট শিল  - as reqd.
•  িাপড় পনরষ্ানরর জনপ্  - as reqd.
•  এনমনর িােজ  - as reqd.
•  গ্ীস  - as reqd.
•  নপস্টন নরং  - 1 Set.
•  ননষ্াশন - 1 No.
•  েপ্াসনিট উপাদান  - as reqd.

10 ্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট শ�ারান এেং নপস্টনটটনি নীনচর অেস্ানন 
আনুন।

11 লি শলেটটট আনলি িরুন (16), সংন�ােিারী রি 
শোটিগুনল (17) আলো িরুন এেং িপ্াপটট –সহ (15)  
নেয়ানরং শশল (14) শের িরুন।

12 নপস্টন সমানেশ সরান (9)।

13 নপস্টন শিল নরং (10) এেং িন্রেশন নরং (11) সরান।

14 নপস্টন শর্নি োঞ্জয়ান নপন (12) এেং সংন�ােিারী রি 
(13) সরান।

15 েপ্াসনিট (18) সহ প্রানতের িভার (19) সরান।

16 ্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট (21) এেং থ্াস্ট ওয়াশার (22) শের িরুন।
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টাস্ক 2: পলরস্ার এব়ং পলরদশ ্শন

1  এয়ার িন্রেসানরর অংশ গুনল পনরষ্ার িরুন.

2  ্রপ্াঙ্ক শপ্াফ্ট এেং সংন�ােিারী রনি শিনলর পপ্ানসজ 
পনরষ্ার িরুন এেং োিানসর অোধ প্রোহ পরীক্ষা িরুন।

3  ক্ষয়, শটপার এেং নিম্ািৃনির জনপ্ নসনলন্ার শোর পনরদশ ্কন 
িরুন। �নদ প্রনয়াজন হয় নরনোনরং- এর জনপ্ সুপানরশ 
িরুন।

4  নপস্টন খানঁজ নরং নলিয়ানরন্স পরীক্ষা িরুন।

5  িাটলজননি ক্ষনির জনপ্ সংন�ােিারী রি পনরদশ ্কন 
িরুন।

6  ক্ষয়/শটপার এেং নিম্ািৃনির জনপ্ ্রপ্াঙ্ক শপ্াফ্ট জান ্কাল 
পনরদশ ্কন িরুন।

7  ্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট জান ্কাল এেং নেয়ানরংনয়র মনধপ্ নলিয়ানরন্স 
পরীক্ষা িরুন, প্রনয়াজনন নেয়ানরংগুনল প্রনিস্াপন িরুন।

8  ইননলট এেং শিনলভানর নরি ভালভ পনরদশ ্কন িরুন। 
প্রনয়াজনন িানদর প্রনিস্াপন িরুন। 

9  শিান ক্ষনির জনপ্ ্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট থ্াস্ট ওয়াশার পরীক্ষা 
িরুন।

10  িাটল, ক্ষনি ইিপ্ানদর জনপ্ নপস্টন এেং নসনলন্ানরর মার্া 
পরীক্ষা িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.10.80
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টাস্ক 3: িোজবশ করুন

1 নসনলন্ার ব্লনি থ্াস্ট ওয়াশার (22) সহ ্রপ্াঙ্কশপ্াফ্ট (21) 
সটিি অেস্ানন রাখুন।

2  নিুন শিনলর সীল টটপনু এেং প্রাতে িভানর নিুন েপ্াসনিট 
রাখুন।

3  প্রাতে িভার (19) িন্রেসার েনিনি নিট িরুন।

4  ওয়াশার নদনয় প্রাতে িভার স্কি্ক র ুশক্ত িরুন এেং ্রপ্াঙ্ক 
শপ্ানফ্টর নরি (free)  �ূণ ্কন পরীক্ষা িরুন। 

5  নপস্টন (9) এেং িাননন্টিং রি (13) গুনজন নপন (12) নদনয় 
এিঞ্ত্রি িরুন।

6  নপস্টন নরংগুনল (10) এেং (11) নপস্টননর খানঁজ নিট িরুন 
এেং প্রস্তুিিারনির দ্ারা সুপানরশিৃি এগুনলর  চলন 
পরীক্ষা িরুন৷

7  সংন�ােিারী রনির উপনরর নেয়ানরং শশল (14) সংন�ােিারী 
রনি নিট িরুন।

8  শোনরর উপনর নরং োইি রাখুন। ননঞ্চিি িরুন শ� নরং 
োইি শোনরর সানর্ সানরেদ্ধ। 

9  এিটট িানির ব্লি সহ নরং োইি এেং শোনর নপস্টন এেং 
সংন�ােিারী রি সমানেশ শ�ািান।

10  িাননন্টিং রি িপ্াপ (15) নেয়ানরং শশল (14) এর সানর্ নিট 
িরুন এেং িাননন্টিং রি িপ্াপ শোটি (17) শি প্রস্ানেি 
টি্ক এ টাইট িরুন।

11 ভালভ শলেনট শিনলভানর নরি ভালভ নিট িরুন।

12 ভালভ শলেটটট নেপরীি িরুন এেং ইননলট নরি ভালভ 
নিট িরুন।

13 সনিট েপ্াসনিট েপ্েহার িনর নসনলন্ার শহি এেং ভালভ 
শলেট এিঞ্ত্রি িরুন। ননঞ্চিি িরুন শ� েপ্াসনিটটট 
ভালভগুনলনি ওভারলপ্াপ িনর না।

14 েপ্াসনিনট গ্ীস/শিল লাোন।

15 নসনলন্ানরর মার্ায় নিট িরুন এেং িানস্টনারগুনলনি 
নিট িরুন এেং প্রস্ানেি টনি্ক শক্ত িরুন৷ 

16 িন্রেসার েনিনি নননচর িভার নিট িরুন।

17 ইঞ্জিনন নিট এয়ার িন্রেসার নিট িরুন।

টাস্ক 4: এক্সহাটোর খুজি মেিুন। (লচরি 1)ি

1  ইঞ্জিন শর্নি এক্সহাস্টার ইউননট সরান।

2  ড্াইভ সংন�াে সরান৷

3  প্রাতে িভার শোটি সরান.

4  প্রাতে িভানরর শথ্নিি েনি্ক টানার টাইট িরুন (1) প্রাতে 
িভার শের িরনি (1) এক্সহাস্টার েনি শর্নি (3)। নিছু 
এক্সাস্টানর এন্ িভানরর িানস্টননং শোটিগুনল টানার শোটি 
নহসানে েপ্েহার িরা হয় অনপ্র্ায় উপ�ুক্ত শোটি েপ্েহার 
িরুন (নচত্র 1)।

5  শরাটন- এর (2) সানর্ ভপ্ান (4) শের িরুন।

6 ভপ্ান শের িরুন।

7 প্রস্ানেি দ্ােি েপ্েহার িনর সমস্ অংশ পনরষ্ার িরুন।

টাস্ক 5: পলরদশ ্শন

1  শিান িাটল, ক্ষয়ক্ষনি ইিপ্ানদর জনপ্ দৃশপ্ি শভনগুনল 
পনরদশ ্কন িরুন।

2  দৃশপ্ি রটার স্লট, ক্ষনয়র জনপ্ েনি, িাটল ইিপ্ানদ পনরদশ ্কন 
িরুন।

3  শরাটার স্লনট ভপ্ান (vane) স্লাইি িরুন এেং স্লনট 
ভপ্ানগুনলর নরি (free)  চলাচনলর জনপ্ পরীক্ষা িরুন৷

টাস্ক 6: িোজবশ করুন।

1  শরাটার স্লনট লুনরিনিন্ট প্রনয়াে িরুন।

2  শরাটানরর স্লনটর নভিনর শভনগুনলনি নিট িরুন , 
চপ্ামিাি্ক প্রাতেটট োইনর শরনখ। 

3  এক্সহাস্টার শরীনরর নভিনর রটার শ�ািান (3)।

4  প্রাতে িভার (1) নিুন ̀ O’ নরং এেং জনয়ন্টগুনলর সানর্ নিট 
িরুন।

5  ড্াইভ সংন�াে নিট িরুন।

6  এক্সহাস্টার ইউননট ইঞ্জিনন নিট ।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.10.80
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.10.81
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - ইঞ্জিজনর গ্রহণ এব়ং লনষ্াশন লিজটেে                           

টাজব ্শা চাে্শার ওভারজহালি়ং (Overhauling the turbo charger)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• গাল়ি মেজক টাজব ্শা চাে্শার িরাজত
• টাজব ্শা চাে্শার খুিজত লদন
• ত্রুটটপূণ ্শ অ়ংশ পলরষ্ার, প্রলতস্াপন বা মেরােত করজত
• টাজব ্শা চাে্শার একঞ্রিত করুন এব়ং পরীক্া করজত
• গাল়িজত টাজব ্শা চাে্শার লরলেট করুন এব়ং ইঞ্জিন চািু করুন। 

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  সানলি্কপ লোয়ার   - 1 set.
•  েক্স স্প্ানার   - 1 No.
•  িায়াল শেজ   - 1 No.
•  টি্ক শরঞ্চ    - 1 No.
•  লোনস্টি মপ্ানলট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  িানজর শেঞ্চ   - 1 No.
•  টানে ্কা চাজ্কার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  ক্ষয়নরাধী দ্েন   - as reqd.
•  নলিননং রিাশ  - 1 No.
•  টানে ্কা চাজ্কার আনুোনগিি  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

অপিারণ

1  সমিল পনৃঠে �ানোহন পাি্ক িরুন এেং চািা শচাি িরুন।

2  ননঞ্চিি িরুন শ� ইঞ্জিনটট িান্া হনয়নছ৷ হুি খুলুন এেং 
েপ্াটানর িারগুনল সরান. 

3  শহাস পাইনপর িন্রেসার সাইি শহাজ লিপ্াম্প সরান।

4  টানে ্কা চাজ্কার এেং অপ্ািুনয়টনরর ভপ্ািুয়াম সংন�াে শর্নি 
শিল সংন�াে/পাইপ সংন�াে নেঞ্ছিন্ন িরুন।

5  টারোইননর পানশর মাউনন্টং শোটিগুনল সরান৷

6  োনড় শর্নি টানে ্কা চাজ্কারটট সরান এেং এটটনি িানজর 
শটনেনল রাখুন (নচত্র 1)।

7  িাটল, োিঁাননা ো ক্ষনিগ্স্ িন্রেসার হুইল শব্লনির জনপ্ 
দৃশপ্ি পরীক্ষা িরুন।

8 নেয়ানরং নলিয়ানরন্স শচি িরুন-টারোইন শহানসং সুরনক্ষি 
িরুন এেং িায়াল শেজ েপ্েহার িনর থ্াস্ট নলিয়ানরন্স শচি 
িরুন। ননঞ্চিি িরুন শ� ছাড়টট MIN/MAX মানগুনলর 
মনধপ্ রনয়নছ৷ �নদ অক্ষীয় ছাড়পত্র নননদ্কষ্টিরণ পূরণ 
না িনর িনে টানে ্কাচাজ্কারটট খুলুন ও পুননন ্কম ্কানণর জনপ্ 
ওভারহল িরুন। (নচত্র 2)

9 এিটট িায়াল শেজ েপ্েহার িনর িন্রেসার ইমনপলার 
নানির শরিায়াল মুভনমন্ট পরীক্ষা িরুন (নচত্র 3)।
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MIN/MAX TIR (মটাটাি ইঞ্ডিজকটর লরলি়ং) োজনর 
েজি্য (recommend) চিাচি লনঞ্চিত করুন।

যলদ মরলিয়াি েুভজেন্ট মপেলিলেজকশন পূরণ না 
কজর তজব টাজব ্শা চাে্শারটট পুনরায় ততলর করার 
েন্য ওভারহি করার মচজয়।

খজুি মেিা/ এব়ংপলরষ্ার করা

10 টানে ্কা চাজ্কানরর োনহপ্ি পঠৃে পনরষ্ার িরুন এেং িাটল 
এেং ক্ষনির জনপ্ পনরদশ ্কন িরুন (নচত্র 4)।

11 অপ্ািচুনয়টরটট সরান এেং শরেনি রাখুন।

12 ‘V’ েপ্ান্ লিপ্াম্প সরান এেং টারোইন েনি সরান।

13 সানলি্কপ সরান এেং িন্রেসার েনি সরান।

14 ইমনপলর োদাম আলো িনর ড্াইভ এেং চানলি ইমনপলর 
সরান (নচত্র 5 এেং নচত্র 6)। 

15 উভয় ইনম্পলর সরান এেং শরেনি রাখুন (নচত্র 7)।

16 নেয়ানরং সহ ইনম্পলার শপ্াফ্ট সরান।

17 টানে ্কা চাজ্কার েনির উভয় নদি শর্নি “O” নরংগুনল সরান৷

18 টানে ্কা চাজ্কার েনি শর্নি থ্াস্ট শলেট এেং “O” নরং সরান৷

19 রাোনরর অংশ ছাড়া উপনরর অংশগুনল শিনরানসন নদনয় 
পনরষ্ার িরুন (নচত্র 7 শর্নি 9)।

পলরদশ ্শন এব়ং মেরােত

20  নেয়ানরং এেং শপ্াফ্ট নরি শলে পনরদশ ্কন িরুন। (নচত্র 8)

21 রাোর “O” নরংগুনল িাটল ো নছঁনড় শেনছ নিনা িা পরীক্ষা 
িরুন৷

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.10.81
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22 উভয় ইনম্পলর, শপ্াফ্ট, থ্াস্ট শলেট পরীক্ষা িরুন। (নচত্র 10)

23 প্রনয়াজনন ত্রুটটপণূ ্ক অংশগুনল প্রনিস্াপন িরুন।

একঞ্রিতকরন এব়ং পরীক্া(লচরি 15)

24 টানে ্কা চাজ্কার েনিনি রাোর “O” নরং এেং থ্াস্ট ওয়াশার 
এিঞ্ত্রি িরুন (নচত্র 11)।

25 থ্াস্ট ওয়াশানরর োনহপ্ি সানলি্কপ নিট িরুন এেং নেয়ানরং 
সহ ইনম্পলার শপ্াফ্ট শ�ািান (নচত্র 12)।

26 উভয় ইনম্পলারনি ইমনপলার োদাম (nut) নদনয় নিট 
িরুন (নচত্র 13)।

27 ইনম্পলার শপ্াফ্ট নরি-শলে এেং এন্ শলে শচি িরুন এেং 
ইমনপলার নরি মুভনমন্ট শচি িরুন (নচত্র 14)।

28 নিট িন্রেসার এেং টারোইন ফ্প্াজি �র্া্রনম সানলি্কপ 
এেং “V” েপ্ান্ লিপ্াম্প সহ। 

29 টানে ্কা চাজ্কানর অপ্ািচুনয়টর নরনিট িরুন।

লরলেটট়ং

30 মাউন্ট িরার সময় টানে ্কা চাজ্কার নিট িরুন এেং মাউনন্টং 
শোটিগুনলনি শমনননিানডে শক্ত িরুন। 

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.10.81
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31 টানে ্কা চাজ্কানর শিনলর পাইপ পুনরায় সংন�াে িরুন৷ 
িন্রেসার পানশ শহাস্ক পাইপ সংন�াে িরুন. 

32 ইঞ্জিন চালু িরুন এেং ইঞ্জিন সনিটভানে িাজ িরনছ 
নিনা িা পরীক্ষা িরুন।

Fig 15

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.10.81
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.10.82
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - ইঞ্জিজনর গ্রহণ এব়ং লনষ্াশন লিজটেে                           

ইঞ্জিন অে মোজি লনষ্াশন লিজটেে পরীক্া করা হজছে (Checking the exhaust 
system in engine off mode)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• অে পঞ্েশজন একটট ইঞ্জিজনর লনষ্াশন লিজটেে পরীক্া করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার শসট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  হালিা শমাটর োনড়   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  িুলা েজ্কপ্  - as reqd.
•  শরে  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  স্টপ্াপ - as reqd.
•  েপ্াস ওনয়ঞ্ডেং লোন্ট  - 1 No.
•  �ালাই িার  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: অে মোজি একটট ইঞ্জিজনর লনষ্াশন লিজটেে পরীক্া করুন (লচরি 1)

1  দৃশপ্ি ননষ্াশন মপ্ানননিাডে পরীক্ষা িরুন (1) মাউনন্টং 
(2) নননেড়িা এেং েপ্াসনিট িুনটা লক্ষণ

4 অন�ুটি রূপাতেরিারী (Catalytic converter) উভয় নদনির 
মাউনন্টং পরীক্ষা িরুন (4)

5 শরনজাননটর পাইনপর োইনরর ক্ষনিগুনল দৃশপ্ি পরীক্ষা 
িরুন (5)

6 দৃশপ্ি মািলার মাউনন্টং (6) এেং সংন�াে পরীক্ষা িরুন

7 চাকু্ষেরূনপ শটল পাইনপর আলো সংন�াে পরীক্ষা িরুন (7)

8 োনড়র েনির সনগি �ুক্ত স্টপ্াপ�ুক্ত ননষ্াশন পাইপ (8) 
চাকু্ষেভানে পরীক্ষা িরুন 

9 ননষ্াশন নসনস্টনমর ক্ষয়প্রাপ্ত অংশগুনল দৃশপ্ি পরীক্ষা 
িরুন।

10 শিন্ট এেং ক্ষনির জনপ্ ননষ্াশন পাইপটট দৃশপ্ি পরীক্ষা 
িরুন2  িাপ স্টপ্াপ এেং ননষ্াশন িপ্াম্পার ক্ষনি পরীক্ষা িরুন।

3 িাউনপাইপ সংন�াে পরীক্ষা িরুন (3) েপ্াসনিট এেং 
এক্সস্ট মপ্ানননিাডে ফ্প্াজি সহ মাউনন্টং
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.10.83
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - ইঞ্জিজনর গ্রহণ এব়ং লনষ্াশন লিজটেে                           

লনষ্াশন লিজটেে পলরজিবা (Servicing the exhaust system)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ে্যালনজোল্ড, িাইজিন্ার, এব়ং মটইি পাইপ অপিারণ লরলেট এব়ং পলরষ্ার করুন
• ক্যাটালিটটক কনভাট্শার অপিারণ এব়ং োোর পলরষ্ার করুন এব়ং এটট পুনরায় লেট করুন। 

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  স্কপ্াপার   - 1 No.
•  শসাজা প্রাতে   - 1 No.
•  নিলার শেজ   - 1 No.
•  Scraper  - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  নিনজল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  পনরষ্ার িাপড়   - as reqd.
•  এনমনর শীট  - 1 No.
•  িানরর েুরুশ   - as reqd.
•  মপ্ানননিাডে েপ্াসনিট   - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  োদাম আলো িরুন (2) এেং ননষ্াশন পাইপ (3) এক্সস্ট 
মপ্ানননিাডে (4) শর্নি সংন�াে নেঞ্ছিন্ন িরুন। (নচত্র 1)

2  নসনলন্ানরর মার্া শর্নি এক্সস্ট মপ্ানননিাডে (4) সরান।

3  লিপ্াম্প শোটি এেং নাট আলো িরার পনর মািলার (10), 
এক্সজস্ট পাইপ (3) এেং শটলপাইপ (9), এেং অনু�টি 
রূপাতেরিারীর (11) সংন�াে নেঞ্ছিন্ন িরুন। (নচত্র 2)

4  এিটট স্কপ্াপার (8) নদনয় মপ্ানননিানডের মাউনন্টং শিস 
শর্নি িাে ্কন আমানি সরান। 

5  এিটট সরল প্রাতে (straight edge) (6) েপ্েহার িনর স্নরর 
প্রানতেিিরনণর (alignment) জনপ্ মপ্ানননিাডে ফ্প্াজিগুনল 
(5) পনরদশ ্কন িরুন।

6  এিটট িার/রিাশ েপ্েহার িনর ননষ্াশন মপ্ানননিাডে 
শর্নি িাে ্কন আমানি স্কপ্াপ িরুন। (নিছু ইঞ্জিনন 
এক্সস্ট মপ্ানননিাডে এিানধি অংনশ র্ানি। শসগুনলনি 
আলাদাভানে সরান এেং পনরষ্ার িরুন।)

7  শিান ক্ষনি/িাটনলর জনপ্ ননষ্াশন মপ্ানননিাডে পনরদশ ্কন 
িরুন. প্রনয়াজন হনল, এটট প্রনিস্াপন িরুন। 

8  শিান িাটল/ক্ষনি ইিপ্ানদর জনপ্ শটলপাইপ (9) এেং 
এক্সস্ট পাইপ (3) পনরদশ ্কন িরুন। 

9  িানরর দনড়নি স্কপ্াপার (11) সং�ুক্ত িরুন (12)। (নচত্র 3)

10 এিটট িানরর দনড় (12) এক্সস্ট পাইপ (3) এেং শটলপাইনপ 
(9) শ�ািান �িক্ষণ না এটট অনপ্ প্রানতে শেনরনয় আনস। 
ওই িানরর দনড় নদনয় (নচত্র 3) নদনয় ননষ্াশন পাইপ এেং 
শটলপাইপ পনরষ্ার িরুন।
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13 এক্সস্ট মপ্ানননিাডে ফ্প্ানজি নিুন েপ্াসনিট নিট িরুন 
এেং এক্সজস্ট মপ্ানননিাডে নিট িরুন (4)।

14 এক্সস্ট মপ্ানননিাডে এেং এক্সজস্ট পাইপ (3) এর মনধপ্ 
এিটট নিুন েপ্াসনিট (1) নিট িরুন এেং এক্সজস্ট 
শমনননিানডে এক্সস্ট পাইপ নিট িরুন।

15 এক্সস্ট পাইনপর সানর্ িপ্াটানলটটি িনভাট্কার (11) নিট 
িরুন

16 এক্সস্ট পাইনপর সানর্ মািলার (10) নিট িরুন এেং োিা 
শক্ত িরুন। (নচত্র 1) 

17 মািলানর শটলপাইপ (9) নিট িরুন এেং োিা (clamp) 
শক্ত িরুন।

18 সমানেশটট সানরেদ্ধ িরুন এেং এটটনি চপ্ানসনসর 
সমর্ ্কনিারী লিপ্াম্পগুনলনি নিট িরুন।

11 শিান ক্ষনি ো িাটনলর জনপ্ অনু�টি রূপাতেরিারী 
পনরদশ ্কন িরুন, প্রনয়াজনন এটট প্রনিস্াপন িরুন।

12 মািলার পনরষ্ার িরার জনপ্ (10) নিছু ননম ্কািারা োইনরর 
আেরণ শিনট নভিনরর োনিলগুনল পনরষ্ার িরার পনর 
ওনয়ডে িরার পরামশ ্ক শদন। (আপনার প্রনশক্ষনির সানর্ 
পরামশ ্ক িরুন।)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.10.83
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.10.84
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - ইঞ্জিজনর গ্রহণ এব়ং লনষ্াশন লিজটেে                           

ইঞ্জিন চিোন মোজি লনষ্াশন লিজটেে পরীক্া করা (Checking the exhaust system 
in engine running mode)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• একটট ইঞ্জিজনর লনষ্াশন লিজটেে পরীক্া করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরজিাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  েক্স স্প্ানার শসট    - 1 No.
•  ননরাপত্া চশমা ো েেলস   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  নিনজল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  জল শ্রেয়ার   - 1 No.
•  আি্ক ওনয়ঞ্ডেং শমনশন    - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  সাোন জল  - as reqd.
•  িাপড় পনরষ্ার িরা  - as reqd.
•  এনমনর শীট  - as reqd.
•  িানরর েুরুশ  - as reqd.
•  শমটাল নসনলং শ�ৌে  - as reqd.
•  পাইপ লিপ্াম্প   - as reqd.
•  শোটি/োদাম  - as reqd.
•  েপ্াসনিট/ অপ্াসনেস্টস   - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন চালু িরুন

2  ইঞ্জিন শহি এেং এক্সজস্ট মপ্ানননিাডে জনয়ন্ট (েপ্াসনিট) 
এর মনধপ্ িুনটা সনাক্ত িরুন। 

3  এটটনি সাোন জল শ্রে িনর িুনটা ননঞ্চিি িরুন।

4  ইঞ্জিন েন্ধ িরুন এেং িান্া হনি নদন

5  িানরর রিাশ এেং এমনর শপপানরর সাহান�প্ পৃঠে এেং 
স্টািগুনল সরান এেং পনরষ্ার িরুন। 

6  এিটট নিুন েপ্াসনিট রাখুন, প্রস্ানেি টি্ক নদনয় সানরেদ্ধ 
িরুন এেং শক্ত িরুন। 

7  ইঞ্জিন পুনরায় চালু িরুন এেং িুনটা পরীক্ষা িরুন

8  মািলার এেং শটইল পাইনপর মনধপ্ আলো সংন�াে দ্ারা 
িুনটা সনাক্ত িরুন।

9  ঞ্জননসপত্র খুনল শিলনু, িাে ্কন, মনরচা সরান এেং পনরষ্ার 
িরুন।

10  হািা মনধপ্ ধািু sealing শ�ৌে প্রনয়াে িরুন

11  শলনজর পাইনপর সানর্ শ�াে িরুন এেং এটটনি 
সনিটভানে শক্ত িরুন।

12  ইঞ্জিনটট পুনরায় চালু িরুন এেং এটটর মসণৃ চলমানিা 
শব্দ (noise) ছাড়াই পরীক্ষা িরুন৷

13  ননঞ্চিি িরুন, ননষ্াশন নসনস্টনম শিান ননষ্াশন েপ্াস 
নলি শনই।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.85
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

ফুজয়ি ট্্যা়ংক এব়ং ফুজয়ি িাইন িাল্ভভিলি়ং (Servicing the fuel tank and fuel lines)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• জ্ািানী ট্্যাঙ্কটট্ িরান এব়ং পলরষ্ার করা
• জ্ািানী ট্্যা়ংক পুনরায় োউন্ট করা
• ব্যাজ্জা মবাল্ট এব়ং ওয়াশার প্রলতস্াপন করা।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ফুজয়ি ট্্যা়ংক িাল্ভভিলি়ং এব়ং ফুজয়ি ট্্যা়ংক পুনরায় োউন্ট করা

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  লুনরিনিন্ট শিল  - as reqd.
•  পনরষ্ার িাপড়  - as reqd.

1  জ্ালানী ট্যানকের মাউনন্টিং সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন এেিং ট্যাকে 
শর্নি জ্ালানী ননষ্াশন িরুন (1) (নিত্র 1) 

2  সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন সািশন লাইন (2) এেিং ওভারন্লা 
লাইন (5) এেিং ইননেক্টর নলি অফ পাইপ- এর। 

3  গানড় শর্নি জ্ালানী ট্যাকে সরান।

4  নিনেল নিনয় জ্ালানী ট্যানকের োইনর এেিং নভিনর পনরষ্ার 
িরুন এেিং েনলর       িাপ নিনয় ধুনয় শফলুন।

5  ট্যাকে শর্নি জ্ালানী শমারগ (cock) (3) সরান এেিং ট্যাকে 
শর্নি জ্ালানী োধাহীন ভানে  �াওয়ার েন্য ছািঁনন (6) সহ 
এটট পনরষ্ার িরুন।

6 োযু় িাপ নিনয়  ট্যািংি শুিননা।

7  ননঞ্চিি িরুন শ� জ্ালানী ট্যানকের ি্যাপ (4) এর শভন্ট 
শহাল শ�ালা আনছ।

টাস্ক 2: পলরস্ার এব়ং পলরদশ ভিন

1  ছািঁনন সহ ফুনয়ল িি (3) নরনফট িরুন।

2  গানড়নি জ্ালানী ট্যাকে রা�ুন এেিং এটট নফট িরুন।

3  পাইপ লাইনগুনল জ্ালানী ট্যানকের সানর্ সিং�ুক্ত িরুন৷

4  জ্ালানী নিনয় ট্যাকে পূরণ িরুন.

টাস্ক 3: িোজবশ করুন

1  সমিল োয়াগায় গানড় পাি্ক িরুন ।

2  ফুনটা, ফাটল এেিং ক্ষয় ো ক্ষনির েন্য ননম্ননলন�ি জ্ালানী 
লাইন সিংন�াগগুনল িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন (নিত্র 1)।

•  জ্ালানী ট্যানকের সমস্ত শসাল্ানরিং প্রান্ত (1)।

•  জ্ালানী নফি লাইন (2)

•  জ্ালানী নফটিার সিংন�াগ ইননলট(3) এেিং আউটনলট 
পাইপ (4)।

•   (5) জ্ালানী ইননেিশন পানপের সানর্ (6) সিংন�াগ 
িরুন।

•  ইননেক্টনরর সানর্ সিংন�াগ (7) (8)।
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3  ফুনয়ল ট্যাকে নফলার ি্যাপ (9) শিি িরুন এেিং নফলার 
শননি গ্যাসনিনটর ইউননফম ্ক নসটটিং শিি িরুন। ক্ষনিগ্রস্ত 
পাওয়া শগনল নফলার ি্যাপটট প্রনিস্াপন িরুন।

4  �নি শিান সিংন�ানগ জ্ালানী ফুনটা পনরলনক্ষি হয়, এটট শক্ত 
িরুন। �নি নলনিে েন্ধ না হয়। ে্যানজিা ওয়াশার পনরেি্কন 
িরুন এেিং পুনরায় শক্ত িরুন।

5  ইঞ্জিন িালু িরুন।

6  ইঞ্জিন িালু না হনল , হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে (11) এর 
সাহান�্য জ্ালানী নলিি িরুন এেিং নলনিে নরনিি িরুন 
(রক্তপানির (bleeding) পদ্ধনির েন্য অনুগ্রহ িনর 
এক্ারসাইে 1.11.87 শি�ুন)।

7  ইঞ্জিন িালু িরুন এেিং জ্ালানী নসনটেনম শিান ফুনটা না 
হওয়া ননঞ্চিি িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.85
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.86
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

লিজেি ইঞ্্জজন ফুজয়ি লফি পাম্প ও্ভারজ�াি করা �জছে (Overhauling the fuel 
feed pump in diesel engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• যালন্ত্রক জ্ািানী লফি পাম্প ও্ভার�ি করুন 
• ববদ্ুযলতক জ্ািানী অনু্ূভলত পাম্প ও্ভার�ি করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  সানক্্কপ প্ায়ার   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  নিুন গ্যাসনিট  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: যালন্ত্রক জ্ািানী লফি পাম্প ও্ভার�ি করুন

খুজি মফিা(লচত্র 1)

1  নফি পানপের জ্ালানী লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন।

2  ফুনয়ল ইনজিিশন পাপে শর্নি নফি পাপে অ্যানসম্বনলটট 
সরান মাউন্ট িরা োিামগুনলনি সমানভানে আলগা িনর৷

3  স্পপ্রিং (16), নফটিার (18) এেিং গ্যাসনিট (20) সহ ক্্যাস্পপেিং 
নাট (14), স্কি্ক রু (13) এেিং নক্প (15) আলগা িনর নফটিার 
হাউঞ্েিং (17) সরান।

4  স্্যাপ নরিং (7) সরান এেিং নফি পানপের শরালার ট্যানপট 
সমানেশ শের িরুন।

5  স্কি্ক রু প্াগ (2) এেিং গ্যাসনিট (3) সরান এেিং নরটান ্ক স্পপ্রিং 
(4) সহ প্াজিার এেিং স্পপিনন্ল (5 এেিং 6) শের িরুন।

6  হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে (12) এেিং গ্যাসনিট (21) সরান।

7  স্কি্ক রু প্াগ (22), গ্যাসনিট (21) সরান এেিং স্পপ্রিংস (23) 
সহ ভালভ (24) সরান।

8  শরালার নপন (9) এেিং শরালার (8) সরান।

9  স্াইিার (10), ট্যানপট (11) এেিং স্পপ্রিং (19) সরান৷

10  শিনরানসন ো নিনেল নিনয় জ্ালানী নফি পানপের সমস্ত 
অিংশ পনরষ্ার িরুন। 

11 ক্ষনয়র েন্য িৃশ্যি সমস্ত অিংশ পরীক্ষা িরুন এেিং 
প্রনয়ােন হনল প্রনিস্াপন িরুন।

12 সমস্ত স্পপ্রিংনসর টান পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন 
প্রনিস্াপন িরুন।

13 ভালভ আসন পরীক্ষা িরুন.

14 গ্যাসনিটগুনল পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন প্রনিস্াপন 
িরুন।

15 নফটিার ক্্যাস্পপেিং োিানমর শরেি পরীক্ষা িরুন।
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টাস্ক 2: িোজবশ

1  হাউঞ্েিং-এ শরালার ট্যানপট অ্যানসম্বল িরুন এেিং স্্যাপ 
নরিং দ্ারা এটট সুরনক্ষি িরুন। 

2  টািু (spindle) এেিং প্াজিার সমানেশ এিঞ্ত্রি িরুন এেিং 
স্কি্ক র ুপ্াগনি শক্ত িরুন।

3  স্পপ্রিংস এেিং গ্যাসনিনটর সানর্ িানির আসননর উপর 
ভালভ রা�ুন এেিং প্ানগ স্কি্ক রু িরুন।

4  হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে নফট িরুন।

5  নফটিার সমানেশ নফট িরুন।

6  F.I.P ি্যামশ্যাফ্টটট শ�ারান �ানি নফি পানপের ি্যানমর 
ড্াইনভিং প্রান্তটটর হীল (heel) সামনন র্ানি।

7  F.I.P-এ নফি পাপে নফট িরুন

8  নফি পাপে মাউনন্টিং স্কি্ক রগুুনলনি সমানভানে শক্ত িরুন৷

9  ইননলট ফুনয়ল লাইন সিংন�াগ িরুন।

10  হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে এেিং ইঞ্জিন �ুনরনয় পানপের 
অপানরশন পরীক্ষা িরুন। �নি জ্ালানী োযু় েুিেুি ছাড়া 
অোনধ শেনরনয় আনস িনে আউটনলট লাইনটট সিং�ুক্ত 
িরুন।

টাস্ক 3: ববদ্ুযলতক লফি পাম্প ও্ভারজ�ালি়ং

1  +Ve এেিং -Ve ে্যাটানর টানম ্কনাল সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন। 6  পানপের ধুনলা পনরষ্ার িরুন এেিং এটট �ুনল শফলুন।

7  নননি্কষ্ট শ�াগান�াগ নেন্ ুএেিং অস্াের নেন্ ু(movable point)  
পরীক্ষা িরুন।

8  সূক্ষ্ম এমনর িাগে দ্ারা নপটটিং সরান

9  নফক্ি পনয়ন্ট েনি পনৃর্েী পরীক্ষা (earthing) িরুন।

10  আনম ্কিার িনয়নলর নননরাধি (insulation) এেিং 
ধারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন। 

11 প্াজিার মুভনমন্ট পরীক্ষা িরুন

12 িায়াফ্ানমর নীনি লাগাননা ইননলট এেিং আউটনলট ভালভ 
পরীক্ষা িরুন। 

13 িায়াফ্াম পরীক্ষা িরুন, ক্ষনিগ্রস্ হনল এটট প্রনিস্াপন 
িরুন

14 জ্ালানী পানপের সমস্ত অিংশ এিঞ্ত্রি িরুন এেিং ইঞ্জিনন 
জ্ালানী পাপে নফট িরুন 

15 নননরাধি সুইি নিনয় িানরর সিংন�াগ িরুন

16 ে্যাটানর টানম ্কনাল সিং�ুক্ত িরুন৷

17 উচ্চ গনি এেিং ননঞ্্রিয় গনিনি এর অপানরশন পরীক্ষা 
িরুন।

18 ননঞ্চিি িরুন শ� শিানও আলগা সিংন�াগ শনই এেিং 
জ্ালানী পানপে নলি হনে না।

2  বেিু্যনিি নফি পানপের িানরর সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন

3  মাউনন্টিং শোটি এেিং োিাম �ুলুন।

4  বেিু্যনিি নফি পাপে সরান।

5  এটট িানের শেনচে রা�ুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.86
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.87
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

জ্ািানী লফল্টারটট্ িরান এব়ং প্রলতস্াপন করুন এব়ং লিজটেেটট্ ললিি করুন 
(Remove and replace the fuel filter and bleed the system)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লফল্টার উপাদানটট্ খুিুন এব়ং প্রলতস্াপন করুন
• জ্ািানী লিজটেে রক্তপাত (bleeding) করান।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  গ্যাসনিট - as reqd.
•  নফটিার উপািান  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: লফল্টারটট্ খুজি মফিুন এব়ং প্রলতস্াপন করুন

1  নফটিার শর্নি জ্ালানী লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন।

2  শড্ন প্াগ (1) (নিত্র 1) �নুল নফটিার হাউঞ্েিং শর্নি জ্ালানন, 
ময়লা এেিং েল ননষ্াশন িরুন৷ 

4  উপনরর িভারটট সরান (7)

5  নফটিার হাউঞ্েিং (6) শর্নি ে্যেহৃি উপািান (element) 
(5) সরান। উপািানটট পনরি্যাগ িরুন। 

6  নফটিার হাউঞ্েিং নভিনর মুছুন।

7  জ্ালানী অেনশষ্টািংশ এেিং অন্যান্য আমানি পনরষ্ার 
িরুন। হাউঞ্েিং পনরষ্ানরর েন্য শিনরানসন/নিনেল 
ে্যেহার িরুন। 

8  শিন্রের টোি শোনটি এিটট নিুন গ্যাসনিট (4) রা�ুন।

9  নফটিার িভার সমানেনশ এিটট নিুন গ্যাসনিট (3) রা�ুন।

10  নফটিার হাউঞ্েিং এ এিটট নিুন জ্ালানী নফটিার উপািান 
রা�ুন।

11  নফটিার হাউঞ্েিং এ শড্ন প্াগ নফট িরুন

12  নফটিার হাউঞ্েিং এ নিনেল ফুনয়ল পূণ ্ক িরুন (6)

13 িভার নিনয় হাউঞ্েিং এিঞ্ত্রি িরুন এেিং শিন্রের শোটিটট 
শক্ত িরুন।

14 জ্ালানী নফটিার নিনয় জ্ালানী শহাস্ক সিংন�াগ িরুন।3  সমানেনশর শীনে ্ক অেনস্ি শিন্রের টোি েটি (2) আলগা 
িরুন। 

টাস্ক 2: রক্তপাত (Bleeding)

1  রক্তপাি শুরু িরার আনগ সমস্ত জ্ালানী লাইন সিংন�াগ 
েনয়ন্ট এেিং জ্ালানী লাইনন ফুনটা পরীক্ষা িরুন। 

2  জ্ালানী  িাপ বিনর না হওয়া প� ্কন্ত হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে 
পনরিালনা িরুন।
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3  ফুনয়ল নফটিার নলিনিিং স্কি্ক রুটটনি এি শর্নি িুইটট োিঁ 
নিনয় আলগা িরুন �ানি রক্তক্ষরণ স্কি্ক রুটটর গি্ক নিনয় 
োিাস শের হনি পানর (নিত্র 1)।

4 রক্তপানির স্কি্ক র ু(1) আোর শক্ত িরুন।

5  উভয় নফটিানর নসনটেনমর োিাস সপেণূ ্করূনপ শের না হওয়া 
প� ্কন্ত অপানরশনটট পুনরােিৃ্কনি িরুন।

7 F.I.P-এ রক্তপানির স্কি্ক র ু (1) আলগা িরুন। (5) এি ো 
িুটট োিঁ নিনয় �ানি োিাস রক্তপানির স্কি্ক রু শর্নি গি্ক 
নিনয় শেনরনয় শ�নি পানর।

8  রক্তপানির স্কি্ক র ু(1) আোর শক্ত িরুন।

9  নসনটেনমর োিাস সপূেণ ্করূনপ শের না হওয়া প� ্কন্ত 
অপানরশনটট পুনরােিৃ্কনি িরুন।

10 সমস্ত জ্ালানী সিংন�াগ এেিং রক্তপানির স্কি্ক রুগুনল 
ননরাপনি শক্ত িরা হনয়নছ িা ননঞ্চিি িরুন৷ 

11 ইঞ্জিন িালু িরুন এেিং িম ্কক্ষমিা পরীক্ষা িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.87
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.88
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

F.I.P অপিারণ এব়ং লরলফটট়্ং (Removing and refitting the F.I.P)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্্জন মেজক F.I.P িরান
• স্পিি কাট্ অফ পদ্ধলতজত ইনজেকশজনর িেয় পরীক্া করুন 
• জ্ািানী ইনজেকশন পাজম্পর িেয় লনি ভিারণ করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িাপড় পনরষ্ার িরা  - as reqd.
•  নিুন গ্যাসনিট  - as reqd.
•  রােহানঁসর গলার পাইপ  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ইঞ্্জন মেজক F.I.P িরাজনা �জছে

1  F.I.P এর এঞ্ক্লানরটর নলনকেে সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন

2  F.I.P শিনলভানর ভালভ ধারি শর্নি ইননেক্টনরর উচ্চ 
িানপর লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন। 

3  F.I.P প্রধান গ্যালারী জ্ালানী সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন

4  জ্ালানী নফি পাপে জ্ালানী লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন

টাস্ক 2: ইঞ্্জজনর িাজে িম্পলকভিত জ্ািানী ইনজেকশন পাজম্পর িেয় লনি ভিারণ করা

5  ইঞ্জিন শর্নি F.I.P মাউনন্টিং শোটি নানমনয় নিন

6  ইঞ্জিন শর্নি F.I.P সরান

7  িানের শেনচে এিটট শরেনি F.I.P রা�ুন

8  পনরষ্ার দ্ােি এেিং সরজিাম নিনয় F.I.P পনরষ্ার িরুন।

1  সময় ননধ ্কারনণর েন্য ইঞ্জিনন F.I.P পাপে সিং�ুক্ত িরার 
আনগ, ইঞ্জিননর নপটেন টট 1 নসনলন্ারটট T.D.C এর আনগ 
ইননেিশন পনয়নন্ট স্াপন িরা উনিি।

2  ইঞ্জিন টাইনমিং নিহ্নগুনল সানরেদ্ধ িরুন (নিত্র 1 এেিং 2)
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3  টটনিনস/নেটটনিনস (ইননেিশন নিহ্ন) এেিং ্লাইহুইনল বিনর 
এিটট পনয়ন্টার, ‘V’ শেটি পুনলনি ো ভাইনরিশন ি্যাপোনরর 
উপর লক্ষ্য িরুন। (নিত্র 3)

4  ইঞ্জিনটটনি �নড়র িাটঁার নিনি ক্্যাকে িরুন �িক্ষণ না 
্লাইহুইল/ভাইনরিশন ি্যাপোনরর ইননেিশন নিহ্ন (3) 
্লাইহুইল হাউঞ্েিং ো টাইনমিং নগয়ার হাউঞ্েিংনয়র পনয়ন্টার 
(1) এর সানর্ নমনল �ায়।

উপজরর লচহ্নগুলি িালরবদ্ধ �জি, লপটেনটট্ 23° 
BTDC-এ দাডঁ়ায়। (মযেন: TATA গালড়) (অন্যান্য 
যানবা�জনর েন্য পলরজেবা ে্যানুয়াি পডু়ন)

5  এ�ন ইঞ্জিন FIP এর সানর্ সিংন�ানগর েন্য প্রস্তুি

6  ইঞ্জিনন িাপনলিং িরার েন্য F.I.P প্রস্তুি িরুন।

7  ড্াইনভর প্রানন্তর পানশর পাপে প্াজিারটটনি অেশ্যই 
�ূণ ্কননর স্ব স্ব (respective) নিিনননি্কনশর েন্য শিনলভানর 
অেস্াননর শুরুনি শসট িরনি হনে।

8  FI পাপে শ্যাফ্ট এেিং হাউঞ্েিং এর সময় নিহ্নগুনল প� ্কনেক্ষণ 
িরুন৷

9  পাপে ি্যামশ্যাফ্টটট শ�ারান এেিং পাপে শ্যানফ্টর �ূণ ্কননর 
উপর ননভ্কর িনর শ্যাফ্ট শটপানরর নিহ্নটটনি R ো L নহসানে 
নিনহ্নি লাইন নিনয় সানরেদ্ধ িরুন। (নিত্র 3)

10  পাপে শ্যানফ্টর শটপার প্রানন্ত উিরাফ িীটট নফট িরুন এেিং 

নন-অ্যািোনটেেল পাপে সাইনির অনধ ্কি িাপনলিংনি 
শ্যানফ্টর উপর িাপুন এেিং এিটট ম্যানলট নিনয় আলনিা 
িাপুন।

11 পাপে হাউঞ্েিং এর উপর R ো L নিনহ্নর সানর্ সানরেদ্ধ 
িাপনলিং েনসর লাইন নিহ্নটট লক্ষ্য িরুন।

12  োিানমর শ্যাফ্ট স্কি্ক রটুটর শটপার প্রানন্ত স্পপ্রিং ওয়াশারটট নফট 
িরুন এেিং এটটনি নননি্কষ্ট টি্ক মানানি আটঁসাটঁ িরুন। 
(মাইনিা (Mico) প্যামফনলট পডু়ন) - সনফট আিানরর 
পি্যানার এেিং টনম োর ে্যেহার িরুন।

টাস্ক 3: ইঞ্্জজনর িাজে পাজম্পর ি়ংজযাগ(লচত্র 1)

2  িাপনলিং ্ল্যাজি এেিং ড্াইনভর িাপনলিং নিনস্কর মনধ্য প্রান্ত 
নক্য়ানরন্স পনরমাপ িরুন। (এিটট নফলার শগে ে্যেহার 
িরুন) (নূ্যনিম নক্য়ানরন্স 0.02” ো 0.5 নমনম)

3  এর ইঞ্জিন েন্ধনীনি FI পাপেটট নফট িরুন - এটটনি ইঞ্জিননর 
নিনি নননয় �ান - এয়ার িন্রেসার ো এক্হাটোনরর ড্াইভ 
শ্যানফ্ট ড্াইভ সাইি অনধ ্কি িাপনলিং শ�ািান (ইঞ্জিননর 
অন্যান্য বিনরর (manufacture) উপর ননভ্কর িনর)।

4  পাপে মাউনন্টিং গনি্ক েন্ধন েল্কটু শ�ািান এেিং নননি্কষ্ট টনি্কর 
সানর্ োিাম নিনয় শক্ত িরুন।

5  ইঞ্জিনটট ক্্যাকে িরুন এেিং এক্হাটোর/এয়ার িন্রেসার 
শ্যানফ্টর সানর্ পাপে শ্যানফ্টর নফ্ (free)  �ূণ ্কন পরীক্ষা 
িরুন।

1  পানপে িাপনলিং ইউননটনি িানির শনূ্য নিহ্নগুনলর সানর্ 
এিঞ্ত্রি িরুন (সে নমনলনয় 3টট ইউননট রনয়নছ)

টাস্ক 4: স্পিি কাট্ পদ্ধলত (লচত্র 1)

1  FIP এর শশনে প্রর্ম ইননেক্টর পাইপ সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন 
িরুন।

2  1ম শিনলভানর ভালভ ধারি সরান এেিং ভালভ নপন এেিং 
স্পপ্রিং সরান এেিং শিনলভানর ভালভ ধারি নফট িরুন

3  রােহানঁসর গলার পাইপ (1) 1ম শিনলভানর ভালভ শহাল্ানর 
নফট িরুন। (নিত্র 1) 

4  উচ্চ স্তনর রা�া জ্ালানী পানত্রর সানর্ FIP এর জ্ালানী 
গ্যালারী সিং�ুক্ত িরুন।

5  FIP- শি �ুনড়নয় ইঞ্জিননর নিনি নননয় �ান �িক্ষণ না 
জ্ালানন (2) রােহানঁসর গলার পাইনপর মধ্য নিনয় অোনধ 
প্রোনহি হয়।

6  এ�ন জ্ালানন প্রোহ সপেূণ ্কভানে েন্ধ না হওয়া প� ্কন্ত FIP 
শি ইঞ্জিন শর্নি িনূর সনরনয় নিন।

7  আোর এফআইনপনি ইঞ্জিননর নিনি নননয় �ান এেিং ��ন 
জ্ালানন প্রোহ এমনভানে ননয়ন্রিি হয় শ� 15 শর্নি 20 
শসনিনন্র মনধ্য এিটট ড্প (3) প্রোহ র্ানি ি�ন র্ামুন; 

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.88
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শসই সমনয় ড্নপর প্রোনহর পনরেি্কন না িনর FIP ্ল্যানজির 
শোটিগুনলনি শক্ত িরুন।

8  রােহাসঁ-গলা পাইপ (1) এেিং শিনলভানর ভালভ শহাল্ার 
সরান এেিং নপন এেিং স্পপ্রিং প্রনিস্াপন িরুন এেিং 
শিনলভানর ভালভ শহাল্ার নফট িরুন।

9  ইননেক্টর এেিং ফুনয়ল ইননেিশন পানপের মনধ্য িানপর 
পাইপ সিং�ুক্ত িরুন। গভন ্কর বিলাক্তিরণ শিল পূরণ 
িরুন। ইঞ্জিন শুরু িরুন এেিং ননঞ্্রিয় গনি (idle speed) 
সামজিস্য িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.88
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.89
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

ফুজয়ি ইনজেক্টজরর ও্ভারজ�ালি়ং এব়ং পরীক্া করা (Overhauling and testing the 
fuel injector)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইনজেক্টর খুজি মফিজত
• পলরদশ ভিন এব়ং ইনজেক্টর একঞ্ত্রত করুন
• মট্লটে়ং ইনজেক্টর।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ইননেক্টর নক্ননিং নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  ইননেক্টর শটনটেিং শমনশন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িাপড় পনরষ্ার িরা  - as reqd.
•  ইননেক্টর - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: খজুি মফিা (লচত্র 1)

1  ইননেক্টনরর ওভারন্লা লাইন সরান।

2  উচ্চ িাপ লাইন সরান. ননঞ্চিি িরুন শ� পাইপ োনঁি না।

3  ইননেক্টর োিা (clamp) সরান.

4 নসনলন্ানরর মার্া শর্নি ইননেক্টরগুনল সরান

5  ইননলট (ইননেক্টনরর েসার োয়গা ) এেিং নলি-অফ 
ওনপননিং প্াগ িরুন।

6  ননেনলর অগ্রভাগ পনরষ্ার িরুন এেিং ইননেক্টর শর্নি 
ময়লা পনরষ্ার িরুন।

7  ইননেক্টরটটনি উটিাননা অেস্ায় ধনর রা�ুন।

8  ননেনলর ি্যাপ োিাম (1) �নুল শফলনু এেিং ি্যাপ োিামটট 
সনরনয় শফলুন (নিত্র 1)।

9  ননেনলর (2), মধ্যেিথী ওয়াশার (3), িাপ েল্কটু (4), স্পপ্রিং (5) 
এেিং নশমস (6) সরান।

টাস্ক 2: পলরস্ার এব়ং পলরদশ ভিন(লচত্র 1)

1  এিটট টে্যান্াি্ক ওয়াি্ক শরে এর সিংনলিষ্ট েনগনি উপািানগুনল 
রা�ুন৷ 

2  পনরষ্ার নিনেনল ননেনলর ধুনয় শফলুন এেিং ননেনলর 
েনি শর্নি ননেনলর সুই (Needle) প্রি্যাহার িরুন। 
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3  ক্ষনি, রুক্ষিা এেিং পনরধাননর েন্য অগ্রভানগর সুই 
পনরিশ ্কন িরুন।

4  ক্ষনির েন্য অগ্রভানগর েনি (7) পনরিশ ্কন িরুন।

5  ননেনলর পনরষ্ার িরুন োিাস ফঁু নিনয় ো ননেনলর 
পনরষ্ার িরার িার নিনয়। নক্ননিং িানরর (1) ে্যাস শপ্র 
শহানলর ে্যানসর শিনয় শছাট হওয়া উনিি। ননঞ্চিি িরুন 
শ� পনরষ্ার িরার সময় িানরর গনি্কর নভিনর �ুনল না �ায় 
(নিত্র 1)।

সুইটট শছনড় নিন। অগ্রভানগর সূিঁটট শছনড় শিওয়ার সময় 
িার নননের ওেনন িার আসননর নিনি স্াইি িরা উনিি।

8  �নি এটট স্াইি না হয়, শপটে নিনয় সুই এেিং অগ্রভানগর 
শরীনর ল্যাপ িরুন।

9  ি্যাপ োিানমর নভিনরর এেিং োইনরর পষৃ্ঠ শর্নি িাে ্কন 
েমা পনরষ্ার িরুন।

10 শিাননা ফাটল/ক্ষনির েন্য ি্যাপ োিাম পনরিশ ্কন িরুন।

11 ফাটল ো শিাননা ক্ষনির েন্য স্পপ্রিং পনরিশ ্কন িরুন, 
প্রনয়ােন হনল প্রনিস্াপন িরুন।

12 স্পপ্রিং পরীক্ষনির উপর স্পপ্রিং টান (Tension) পরীক্ষা িরুন. 
প্রনয়ােনন স্পপ্রিং প্রনিস্াপন িরুন। 

13 পনরষ্ার শিনল শরীর এেিং অগ্রভাগ িুনেনয় রা�ুন।

14 ননঞ্চিি িরুন শ� ননেল এেিং ননেনলর সুই পরপির 
পনরেি্কন িরা হয় না।

15 এিটট ভাইস উপর উটিাননা অেস্ানন ননেনলর শরীর ধনর 
রা�ুন. নশম, স্পপ্রিং, শপ্রসার শোটি, ইন্টারনমনিনয়ট ওয়াশার 
এেিং ননেনলর সুই ননেল শরীর- এ রা�ুন।

16 হাি নিনয় ননেনলর ি্যাপ োিামনি শক্ত িরুন এেিং 
ননেলনি শি্রেীভূি িরুন। িারপর প্রস্তানেি টি্ক এ 
ননেল ি্যাপ োিাম আটুঁন।

6  পনরষ্ার পরীক্ষার শিল নিনয় ননেনলর সুই এেিং ননেল 
ধুনয় শফলুন।

7  ননেনলটটনি উল্লম্বভানে ধনর রা�ুন, অগ্রভানগর সূঁিটট 
িার সিং�কু্ত বিন� ্ক্যর 1/3 শটনন শের িরুন এেিং অগ্রভানগর 

টাস্ক 3: ইনজেক্টজরর পরীক্া

1  নফট ইননেক্টর (5) ইননেক্টর শটটোনর (নিত্র 1) নফট িরুন।

2  পানত্র পরীক্ষা শিল পূরণ িরুন (1)।

3  শাট - অফ ভালভ গাটঁ (2) েন্ধ িরুন।

4  �ি দ্রুি সম্ভে হ্যান্ নলভার (3) পনরিালনা িরুন এেিং লক্ষ্য 
িরুন শ� পরীক্ষার শিল অগ্রভানগর সমস্ত শপ্র নছদ্ নিনয় 
শপ্র িরা হনয়নছ।

িতকভিতা: পরীক্া করা ইনজেক্টজরর নীজচ আপনার 
�াত রাখজবন না।

5  েন্ধ ভালভ গাটঁ �ুলুন.

6  হ্যান্ নলভার পনরিালনা িরুন এেিং শগে (4) শর্নি সনে ্কাচ্চ 
িাপ প� ্কনেক্ষণ িরুন শ��ানন নেল শর্নি শিল শপ্র হয়।

7  �নি এই িাপ প্রস্তুিিারনির সুপানরনশর সানর্ শমনল না, 
িাহনল এটটনি এিটট নশম/অ্যািোনটেিং স্কি্ক রু নিনয় 
সামজিস্য িরুন। এিটট নশম শ�াগ িরা / স্কি্ক রু শক্ত িরা 
িাপ েঞৃ্দ্ধ িরনে।

8  লক্ষ্য িরুন শ� পরীক্ষার শিল অগ্রভানগর সমস্ত গি্ক শর্নি 
শপ্র িরা হনয়নছ। �নি না হয়, িাহনল অগ্রভানগর গি্ক 
পনরষ্ার িরুন।

9  লক্ষ্য িরুন শ� শপ্র িরার পর শটটে অনয়ল ঞ্ড্েল হয় না। 
�নি িা হয়, িাহনল অগ্রভানগর সুই নপনে (grind) ননন।

10  ইননেক্টর পরীক্ষি শর্নি ইননেক্টর (5) সরান।

11 নিুন নসটটিং ওয়াশার সহ ইঞ্জিনন ইননেক্টর নফট িরুন।

12 উচ্চ িাপ পাইপ সিংন�াগ িরুন.

13 উপর প্রোহ (over-flow) পাইনপর সিংন�াগ িরুন.

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.89
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.90
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

ফুজয়ি ইনজেকশন পাজম্পর িািারণ রক্ণাজবক্ণ (General maintenance of fuel 
injection pumps)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• F.I.P এর রক্ণাজবক্ণ করা

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  নক্ননিং শরে  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  রক্তপাি স্কি্ক র ু - as reqd.
•  োিাম এেিং েল্কটু  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  F.I.P মাউনন্টিং শোটি পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন শক্ত 
িরুন

2  প্রনয়ােন হনল F.I.P গভন ্কনরর বিলাক্তিরণ শিল পরীক্ষা 
িরুন

3  ফুনটা পাওয়া শগনল জ্ালানী লাইননর ফুনটা পরীক্ষা িরুন 
এেিং এটট সিংনশাধন িরুন

4  িনট্াল রি মুভনমন্ট শিি িরুন �নি নটেনি র্ানি এেিং 
র ্ক�াি রি িলািল নফট িরুন - মুভনমন্ট 

5  ফুনয়ল নফি পাপে অপানরশন এেিং ফুনয়ল ইননেিশননর 
িাপ শিি িরুন 

6  হাই শপ্রসার লাইন মাউনন্টিং এেিং নলনিে শিি িরুন

7  ইঞ্জিন ননঞ্্রিয় গনি সমন্বয় স্কি্ক র ুপরীক্ষা িরুন. প্রনয়ােন 
হনল, এটট সামজিস্য িরুন। 

8 ইঞ্জিন শুরু হওয়ার সময় F.I.P ফািংশন পরীক্ষা িরুন। 
প্রনয়ােনন জ্ালানী লাইনন রক্তপাি িরুন।

9  �নি জ্ালানী নসনটেনম রক্তপানির পনর ইঞ্জিন িালু িরনি 
সমস্যা হয়, িনে F.I.P এেিং ইননেক্টরগুনলনি ওভারহল 
িরার পরামশ ্ক নিন

10 অ্যাঞ্ক্লানরটর নলনকেে লুনরিনিট িরুন এেিং সনফট 
অপানরশন ননঞ্চিি িরুন
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.91
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

বায়িু়ংক্ান্ত গ্ভন ভিজরর লনঞ্্রিয় গলত িাে্জি্য করা (Adjusting the idle speed of 
pneumatic governor)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• বায়িু়ংক্ান্ত গ্ভন ভিজর অিি গলত িাে্জি্য করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  োয়ুসিংক্ান্ত গভন ্কর সহ নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  শিেল সহ 12V ে্যাটানর   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  নক্ননিং শরে  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  নিনেল  - as reqd.
•  ইঞ্জিন শিল  - as reqd.
•  িুল্যান্ট - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন ফাউনন্শন শোটি শিি িরুন এেিং প্রনয়ােনন শক্ত 
িরুন।

2  শরনিনয়টানর েনলর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনয়ােনন টপ 
আপ িরুন।

3   সানপে বিলাক্ত শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনয়ােনন টপ 
আপ িরুন।

4  জ্ালানী ট্যানকে জ্ালানীর স্তর পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন 
পূরণ িরুন।

5  টোটট্কিং শমাটনরর সানর্ িানরর সানর্ ে্যাটানরটট সনফটভানে 
সিং�ুক্ত িরুন৷

�্যান্ড প্রাইলে়ং লি্ভাইজির িা�াজয্য লিজটেেটট্ 
বাতাি মেজক েুক্ত না �ওয়া পয ভিন্ত জ্ািানী 
লিজটেজে রক্তপাত করুন

6  ফ্যাননর শেনটির টান পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােন হনল 
সামজিস্য িরুন।

7  ইগননশন িানের সাহান�্য ইগননশন সুইি অন িরুন।

8  টোট্কার সুইনির সাহান�্য ইঞ্জিন িালু িরুন।

শুরু করার েন্য টোট্ভিাজরর িুইচ মবলশক্ণ িজর 
রাখজবন না

9 ইঞ্জিন শুরু হওয়ার সানর্ সানর্ টোট্কার সুইিটট শছনড় নিন।

10 এঞ্ক্লানরটর নলভার (ো) রেটল নলভানরর সাহান�্য ধীনর ধীনর 
ইঞ্জিননর গনি োড়ান।

11 শিান ফুনটা এেিং শব্দ ছাড়াই ইঞ্জিনটট মসণৃভানে িনল িা 
শমনন িলার েন্য ইঞ্জিননর গনি প� ্কনেক্ষণ িরুন।

12 এঞ্ক্লানরটর নলভারটট শছনড় নিন এেিং ননঞ্চিি িরুন 
শ� ইঞ্জিনটট ধীর গনিনি িলনছ। 13 ইঞ্জিননর শ�নিাননা 
অস্বাভানেি িপেন লক্ষ্য িরুন।

14 শভচোর গলায় মাউন্ট িরা োটার্লাই ভালনভর টািু এেিং 
সিংন�াগগুনল লুনরিনিট িরুন। 

15 নরিং পি্যানার নিনয় অলস অ্যািোনটেিং োিামটট আলগা 
িরুন

16 স্কি্ক রু ড্াইভানরর সানর্ অলস স্কি্ক রু সামজিস্য িরুন এেিং 
প্রস্তুিিারনির দ্ারা নননি্কষ্ট িরা ইঞ্জিননর সনফট অলস 
গনির RPM শসট িরুন।

17 স্কি্ক রু ড্াইভার রা�ুন এেিং োিামটট অেস্ানন লি িরুন।

18 এিইভানে সনে ্কাচ্চ গনি সামজিস্য িরুন। (নিত্র 1)

19 ইঞ্জিন িালু িরুন এেিং অলস এেিং উচ্চ গনির মসৃণ 
িম ্কক্ষমিা পরীক্ষা িরুন।
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206 স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.91
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.92
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

যালন্ত্রক গ্ভন ভিজরর অিি গলত িাে্জি্য করা (Adjusting the idling speed of 
mechanical governor)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• যালন্ত্রক গ্ভন ভিজরর িাজে ইঞ্্জজনর অিি এব়ং উচ্চ গলতর অপাজরশন িাে্জি্য করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার শফার শট্াি নিনেল ইঞ্জিন
 �ান্রিি গভন ্কনরর সানর্    - 1 No.
•  িানরর সানর্ 12 শভানটির ে্যাটানর   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  নক্ননিং শরে  - as reqd.
•  সনুি িাপড়  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  নিনেল  - as reqd.
•  বিলাক্তিরণ শিল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন ফাউনন্শন শোটি শিি িরুন এেিং প্রনয়ােনন শক্ত 
িরুন।

2  শরনিনয়টানর েনলর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনয়ােনন টপ 
আপ িরুন।

3  সানপে বিলাক্ত শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনয়ােনন টপ 
আপ িরুন।

4  জ্ালানী ট্যানকে জ্ালানীর স্তর পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন 
পূরণ িরুন।

5  টোটট্কিং শমাটনরর সানর্ িানরর সানর্ ে্যাটানরটট সনফটভানে 
সিং�ুক্ত িরুন৷

�্যান্ড প্রাইলে়ং লি্ভাইজির িা�াজয্য লিজটেেটট্ 
বাতাি মেজক েুক্ত না �ওয়া পয ভিন্ত জ্ািানী 
লিজটেজে রক্তপাত করুন

6  ফ্যাননর শেনটির টান পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােন হনল 
সামজিস্য িরুন।

7  F.I.P শ্যাফ্ট এেিং হাউঞ্েিং এর সময় নিহ্নগুনল প� ্কনেক্ষণ 
িরুন।

8  ইগননশন িী এর সাহান�্য ইগননশন িালু িরুন।

9  টোট্কার শোিানমর সাহান�্য ইঞ্জিন িালু িরুন।

শুরু করার েন্য টোট্ভিার মবাতােটট্ মবলশক্ণ িজর 
রাখজবন না

10  ইঞ্জিন শুরু হওয়ার সানর্ সানর্ টোট্কার শোিামটট শছনড় 
নিন।

11 এঞ্ক্লানরটর নলভানরর সাহান�্য ধীনর ধীনর ইঞ্জিননর গনি 
োড়ান।

12 শিাননা ফুনটা (leakage) এেিং শব্দ ছাড়াই ইঞ্জিননি 
মসণৃভানে িালাননার েন্য ইঞ্জিননর গনি প� ্কনেক্ষণ িরুন।

13 এঞ্ক্লানরটর নলভার শছনড় নিন, এ�ন ইঞ্জিন ধীর গনিনি 
িলনছ। 

14 ইঞ্জিননর শ�নিাননা অস্বাভানেি িপেন লক্ষ্য িরুন।

15 পি্যানার এেিং স্কি্ক রু ড্াইভানরর সাহান�্য অলস টেপ স্কি্ক র ু
সামজিস্য িরুন। ননম ্কািার শপিনসনফনিশন (ো) ম্যানুয়াল 
অনু�ায়ী সনফট ননঞ্্রিয় গনি শসট িরুন।

16 ইঞ্জিন িাল ুিরুন এেিং ননঞ্্রিয় এেিং উচ্চ গনির অপানরশন 
িম ্কক্ষমিা পরীক্ষা িরুন অলস গনি সামজিস্য িরার পনর 
�ত্ন শনওয়া উনিি, অলস গনির লি নাটটট অেশ্যই লি 
অেস্ানন র্ািনি হনে

অিি গলত িাে্জি্য করার পজর যত্ন মনওয়া 
উলচত, অিি গলতর িক বাদােটট্ অবশ্যই িক 
অবস্াজন োকজত �জব

17 ‘অফ’ নলভার (ো) টেপ নলভানরর সাহান�্য ইঞ্জিন েন্ধ িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.93
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

একটট্ ইঞ্্জজনর ত্রুটট্পণূ ভি ইনজেক্টর িনাক্ত করুন (Identify the defective injector 
of an engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্্জজনর কম্পন পরীক্া করুন
• ইনজেক্টর পলরদশ ভিন এব়ং পরীক্া

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ইননেক্টর নক্ননিং নিট    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটিনসনলন্ার শফার শট্াি নিনেল    
ইঞ্জিন   - 1 No.

•  ইননেক্টর শটনটেিং শমনশন   - 1 No.

•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নিনেল  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িুলা েে্ক্য  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন িাল ুিরার আনগ ইঞ্জিননর শিল, েনলর স্তর পরীক্ষা 
িরুন

2  ইঞ্জিন িালু িরুন এেিং ননঞ্্রিয় গনিনি িালান

3  ইঞ্জিন RPM শরিি্ক িরুন

4  ইঞ্জিননর ঠি ঠি শব্দ/িপেন প� ্কনেক্ষণ িরুন

5  1নিং নসনলন্ার শর্নি উচ্চ িাপ পাইপ ননপল্ক সরান এি 
এি িনর নসনলন্ানরর শক্ষনত্র এটট িরুন। 

6  ইঞ্জিননর  RPM পরীক্ষা িরুন বেনিনত্র্যর েন্য।

7  শিান ইননেক্টনরর জ্ালানী লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরা 
ইঞ্জিন অপানরশন পনরেনি্কি হয় না , মানন ইননেক্টর 
ত্রুটটপূণ ্ক.

8  ত্রুটটপূণ ্ক ইননেক্টর এিই প্রার্নমি পড়া এেিং ননিিং শব্দ 
নননি্কশ িনর 

9  ইঞ্জিন েন্ধ িরুন এেিং নসনলন্ানরর মার্া শর্নি ত্রুটটপণূ ্ক 
ইননেক্টর সরান

10  এটট এিটট শরেনি রা�নু এেিং ইননেক্টরটট �নুল শফলনু এেিং 
�ুনল শফলা ইননেক্টনরর অিংশগুনল পনরষ্ার িরুন এেিং 
অিংশগুনল পরীক্ষা িরুন।

11  ক্ষনিগ্রস্ত ো েীণ ্ক অিংশগুনল প্রনিস্াপন িরুন৷

12  ইননেক্টনরর �নুল শফলা অিংশগুনলনি এিঞ্ত্রি িরুন এেিং 
এটটনি সামজিস্য িরুন।

13  ইননেক্টর শটনটেিং শমনশন নিনয় ইননেক্টর পরীক্ষা িরুন।

14 নন নি্কষ্ট নসনলন্ানর ইননেক্টর নফট িরুন।

15  ইঞ্জিন িালু িরুন ইঞ্জিন R.P.M এেিং এর মসণৃ িলমান 
প� ্কনেক্ষণ িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.85
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

ফুজয়ি ট্্যা়ংক এব়ং ফুজয়ি িাইন িাল্ভভিলি়ং (Servicing the fuel tank and fuel lines)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• জ্ািানী ট্্যাঙ্কটট্ িরান এব়ং পলরষ্ার করা
• জ্ািানী ট্্যা়ংক পুনরায় োউন্ট করা
• ব্যাজ্জা মবাল্ট এব়ং ওয়াশার প্রলতস্াপন করা।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ফুজয়ি ট্্যা়ংক িাল্ভভিলি়ং এব়ং ফুজয়ি ট্্যা়ংক পুনরায় োউন্ট করা

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  লুনরিনিন্ট শিল  - as reqd.
•  পনরষ্ার িাপড়  - as reqd.

1  জ্ালানী ট্যানকের মাউনন্টিং সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন এেিং ট্যাকে 
শর্নি জ্ালানী ননষ্াশন িরুন (1) (নিত্র 1) 

2  সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন সািশন লাইন (2) এেিং ওভারন্লা 
লাইন (5) এেিং ইননেক্টর নলি অফ পাইপ- এর। 

3  গানড় শর্নি জ্ালানী ট্যাকে সরান।

4  নিনেল নিনয় জ্ালানী ট্যানকের োইনর এেিং নভিনর পনরষ্ার 
িরুন এেিং েনলর       িাপ নিনয় ধুনয় শফলুন।

5  ট্যাকে শর্নি জ্ালানী শমারগ (cock) (3) সরান এেিং ট্যাকে 
শর্নি জ্ালানী োধাহীন ভানে  �াওয়ার েন্য ছািঁনন (6) সহ 
এটট পনরষ্ার িরুন।

6 োযু় িাপ নিনয়  ট্যািংি শুিননা।

7  ননঞ্চিি িরুন শ� জ্ালানী ট্যানকের ি্যাপ (4) এর শভন্ট 
শহাল শ�ালা আনছ।

টাস্ক 2: পলরস্ার এব়ং পলরদশ ভিন

1  ছািঁনন সহ ফুনয়ল িি (3) নরনফট িরুন।

2  গানড়নি জ্ালানী ট্যাকে রা�ুন এেিং এটট নফট িরুন।

3  পাইপ লাইনগুনল জ্ালানী ট্যানকের সানর্ সিং�ুক্ত িরুন৷

4  জ্ালানী নিনয় ট্যাকে পূরণ িরুন.

টাস্ক 3: িোজবশ করুন

1  সমিল োয়াগায় গানড় পাি্ক িরুন ।

2  ফুনটা, ফাটল এেিং ক্ষয় ো ক্ষনির েন্য ননম্ননলন�ি জ্ালানী 
লাইন সিংন�াগগুনল িৃশ্যি পরীক্ষা িরুন (নিত্র 1)।

•  জ্ালানী ট্যানকের সমস্ত শসাল্ানরিং প্রান্ত (1)।

•  জ্ালানী নফি লাইন (2)

•  জ্ালানী নফটিার সিংন�াগ ইননলট(3) এেিং আউটনলট 
পাইপ (4)।

•   (5) জ্ালানী ইননেিশন পানপের সানর্ (6) সিংন�াগ 
িরুন।

•  ইননেক্টনরর সানর্ সিংন�াগ (7) (8)।
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3  ফুনয়ল ট্যাকে নফলার ি্যাপ (9) শিি িরুন এেিং নফলার 
শননি গ্যাসনিনটর ইউননফম ্ক নসটটিং শিি িরুন। ক্ষনিগ্রস্ত 
পাওয়া শগনল নফলার ি্যাপটট প্রনিস্াপন িরুন।

4  �নি শিান সিংন�ানগ জ্ালানী ফুনটা পনরলনক্ষি হয়, এটট শক্ত 
িরুন। �নি নলনিে েন্ধ না হয়। ে্যানজিা ওয়াশার পনরেি্কন 
িরুন এেিং পুনরায় শক্ত িরুন।

5  ইঞ্জিন িালু িরুন।

6  ইঞ্জিন িালু না হনল , হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে (11) এর 
সাহান�্য জ্ালানী নলিি িরুন এেিং নলনিে নরনিি িরুন 
(রক্তপানির (bleeding) পদ্ধনির েন্য অনুগ্রহ িনর 
এক্ারসাইে 1.11.87 শি�ুন)।

7  ইঞ্জিন িালু িরুন এেিং জ্ালানী নসনটেনম শিান ফুনটা না 
হওয়া ননঞ্চিি িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.85
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.86
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

লিজেি ইঞ্্জজন ফুজয়ি লফি পাম্প ও্ভারজ�াি করা �জছে (Overhauling the fuel 
feed pump in diesel engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• যালন্ত্রক জ্ািানী লফি পাম্প ও্ভার�ি করুন 
• ববদ্ুযলতক জ্ািানী অনু্ূভলত পাম্প ও্ভার�ি করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  সানক্্কপ প্ায়ার   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  নিুন গ্যাসনিট  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: যালন্ত্রক জ্ািানী লফি পাম্প ও্ভার�ি করুন

খুজি মফিা(লচত্র 1)

1  নফি পানপের জ্ালানী লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন।

2  ফুনয়ল ইনজিিশন পাপে শর্নি নফি পাপে অ্যানসম্বনলটট 
সরান মাউন্ট িরা োিামগুনলনি সমানভানে আলগা িনর৷

3  স্পপ্রিং (16), নফটিার (18) এেিং গ্যাসনিট (20) সহ ক্্যাস্পপেিং 
নাট (14), স্কি্ক রু (13) এেিং নক্প (15) আলগা িনর নফটিার 
হাউঞ্েিং (17) সরান।

4  স্্যাপ নরিং (7) সরান এেিং নফি পানপের শরালার ট্যানপট 
সমানেশ শের িরুন।

5  স্কি্ক রু প্াগ (2) এেিং গ্যাসনিট (3) সরান এেিং নরটান ্ক স্পপ্রিং 
(4) সহ প্াজিার এেিং স্পপিনন্ল (5 এেিং 6) শের িরুন।

6  হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে (12) এেিং গ্যাসনিট (21) সরান।

7  স্কি্ক রু প্াগ (22), গ্যাসনিট (21) সরান এেিং স্পপ্রিংস (23) 
সহ ভালভ (24) সরান।

8  শরালার নপন (9) এেিং শরালার (8) সরান।

9  স্াইিার (10), ট্যানপট (11) এেিং স্পপ্রিং (19) সরান৷

10  শিনরানসন ো নিনেল নিনয় জ্ালানী নফি পানপের সমস্ত 
অিংশ পনরষ্ার িরুন। 

11 ক্ষনয়র েন্য িৃশ্যি সমস্ত অিংশ পরীক্ষা িরুন এেিং 
প্রনয়ােন হনল প্রনিস্াপন িরুন।

12 সমস্ত স্পপ্রিংনসর টান পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন 
প্রনিস্াপন িরুন।

13 ভালভ আসন পরীক্ষা িরুন.

14 গ্যাসনিটগুনল পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন প্রনিস্াপন 
িরুন।

15 নফটিার ক্্যাস্পপেিং োিানমর শরেি পরীক্ষা িরুন।
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টাস্ক 2: িোজবশ

1  হাউঞ্েিং-এ শরালার ট্যানপট অ্যানসম্বল িরুন এেিং স্্যাপ 
নরিং দ্ারা এটট সুরনক্ষি িরুন। 

2  টািু (spindle) এেিং প্াজিার সমানেশ এিঞ্ত্রি িরুন এেিং 
স্কি্ক র ুপ্াগনি শক্ত িরুন।

3  স্পপ্রিংস এেিং গ্যাসনিনটর সানর্ িানির আসননর উপর 
ভালভ রা�ুন এেিং প্ানগ স্কি্ক রু িরুন।

4  হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে নফট িরুন।

5  নফটিার সমানেশ নফট িরুন।

6  F.I.P ি্যামশ্যাফ্টটট শ�ারান �ানি নফি পানপের ি্যানমর 
ড্াইনভিং প্রান্তটটর হীল (heel) সামনন র্ানি।

7  F.I.P-এ নফি পাপে নফট িরুন

8  নফি পাপে মাউনন্টিং স্কি্ক রগুুনলনি সমানভানে শক্ত িরুন৷

9  ইননলট ফুনয়ল লাইন সিংন�াগ িরুন।

10  হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে এেিং ইঞ্জিন �ুনরনয় পানপের 
অপানরশন পরীক্ষা িরুন। �নি জ্ালানী োযু় েুিেুি ছাড়া 
অোনধ শেনরনয় আনস িনে আউটনলট লাইনটট সিং�ুক্ত 
িরুন।

টাস্ক 3: ববদ্ুযলতক লফি পাম্প ও্ভারজ�ালি়ং

1  +Ve এেিং -Ve ে্যাটানর টানম ্কনাল সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন। 6  পানপের ধুনলা পনরষ্ার িরুন এেিং এটট �ুনল শফলুন।

7  নননি্কষ্ট শ�াগান�াগ নেন্ ুএেিং অস্াের নেন্ ু(movable point)  
পরীক্ষা িরুন।

8  সূক্ষ্ম এমনর িাগে দ্ারা নপটটিং সরান

9  নফক্ি পনয়ন্ট েনি পনৃর্েী পরীক্ষা (earthing) িরুন।

10  আনম ্কিার িনয়নলর নননরাধি (insulation) এেিং 
ধারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন। 

11 প্াজিার মুভনমন্ট পরীক্ষা িরুন

12 িায়াফ্ানমর নীনি লাগাননা ইননলট এেিং আউটনলট ভালভ 
পরীক্ষা িরুন। 

13 িায়াফ্াম পরীক্ষা িরুন, ক্ষনিগ্রস্ হনল এটট প্রনিস্াপন 
িরুন

14 জ্ালানী পানপের সমস্ত অিংশ এিঞ্ত্রি িরুন এেিং ইঞ্জিনন 
জ্ালানী পাপে নফট িরুন 

15 নননরাধি সুইি নিনয় িানরর সিংন�াগ িরুন

16 ে্যাটানর টানম ্কনাল সিং�ুক্ত িরুন৷

17 উচ্চ গনি এেিং ননঞ্্রিয় গনিনি এর অপানরশন পরীক্ষা 
িরুন।

18 ননঞ্চিি িরুন শ� শিানও আলগা সিংন�াগ শনই এেিং 
জ্ালানী পানপে নলি হনে না।

2  বেিু্যনিি নফি পানপের িানরর সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন

3  মাউনন্টিং শোটি এেিং োিাম �ুলুন।

4  বেিু্যনিি নফি পাপে সরান।

5  এটট িানের শেনচে রা�ুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.86
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.87
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

জ্ািানী লফল্টারটট্ িরান এব়ং প্রলতস্াপন করুন এব়ং লিজটেেটট্ ললিি করুন 
(Remove and replace the fuel filter and bleed the system)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লফল্টার উপাদানটট্ খুিুন এব়ং প্রলতস্াপন করুন
• জ্ািানী লিজটেে রক্তপাত (bleeding) করান।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  গ্যাসনিট - as reqd.
•  নফটিার উপািান  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: লফল্টারটট্ খুজি মফিুন এব়ং প্রলতস্াপন করুন

1  নফটিার শর্নি জ্ালানী লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন।

2  শড্ন প্াগ (1) (নিত্র 1) �নুল নফটিার হাউঞ্েিং শর্নি জ্ালানন, 
ময়লা এেিং েল ননষ্াশন িরুন৷ 

4  উপনরর িভারটট সরান (7)

5  নফটিার হাউঞ্েিং (6) শর্নি ে্যেহৃি উপািান (element) 
(5) সরান। উপািানটট পনরি্যাগ িরুন। 

6  নফটিার হাউঞ্েিং নভিনর মুছুন।

7  জ্ালানী অেনশষ্টািংশ এেিং অন্যান্য আমানি পনরষ্ার 
িরুন। হাউঞ্েিং পনরষ্ানরর েন্য শিনরানসন/নিনেল 
ে্যেহার িরুন। 

8  শিন্রের টোি শোনটি এিটট নিুন গ্যাসনিট (4) রা�ুন।

9  নফটিার িভার সমানেনশ এিটট নিুন গ্যাসনিট (3) রা�ুন।

10  নফটিার হাউঞ্েিং এ এিটট নিুন জ্ালানী নফটিার উপািান 
রা�ুন।

11  নফটিার হাউঞ্েিং এ শড্ন প্াগ নফট িরুন

12  নফটিার হাউঞ্েিং এ নিনেল ফুনয়ল পূণ ্ক িরুন (6)

13 িভার নিনয় হাউঞ্েিং এিঞ্ত্রি িরুন এেিং শিন্রের শোটিটট 
শক্ত িরুন।

14 জ্ালানী নফটিার নিনয় জ্ালানী শহাস্ক সিংন�াগ িরুন।3  সমানেনশর শীনে ্ক অেনস্ি শিন্রের টোি েটি (2) আলগা 
িরুন। 

টাস্ক 2: রক্তপাত (Bleeding)

1  রক্তপাি শুরু িরার আনগ সমস্ত জ্ালানী লাইন সিংন�াগ 
েনয়ন্ট এেিং জ্ালানী লাইনন ফুনটা পরীক্ষা িরুন। 

2  জ্ালানী  িাপ বিনর না হওয়া প� ্কন্ত হ্যান্ প্রাইনমিং পাপে 
পনরিালনা িরুন।
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3  ফুনয়ল নফটিার নলিনিিং স্কি্ক রুটটনি এি শর্নি িুইটট োিঁ 
নিনয় আলগা িরুন �ানি রক্তক্ষরণ স্কি্ক রুটটর গি্ক নিনয় 
োিাস শের হনি পানর (নিত্র 1)।

4 রক্তপানির স্কি্ক র ু(1) আোর শক্ত িরুন।

5  উভয় নফটিানর নসনটেনমর োিাস সপেণূ ্করূনপ শের না হওয়া 
প� ্কন্ত অপানরশনটট পুনরােিৃ্কনি িরুন।

7 F.I.P-এ রক্তপানির স্কি্ক র ু (1) আলগা িরুন। (5) এি ো 
িুটট োিঁ নিনয় �ানি োিাস রক্তপানির স্কি্ক রু শর্নি গি্ক 
নিনয় শেনরনয় শ�নি পানর।

8  রক্তপানির স্কি্ক র ু(1) আোর শক্ত িরুন।

9  নসনটেনমর োিাস সপূেণ ্করূনপ শের না হওয়া প� ্কন্ত 
অপানরশনটট পুনরােিৃ্কনি িরুন।

10 সমস্ত জ্ালানী সিংন�াগ এেিং রক্তপানির স্কি্ক রুগুনল 
ননরাপনি শক্ত িরা হনয়নছ িা ননঞ্চিি িরুন৷ 

11 ইঞ্জিন িালু িরুন এেিং িম ্কক্ষমিা পরীক্ষা িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.87
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.88
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

F.I.P অপিারণ এব়ং লরলফটট়্ং (Removing and refitting the F.I.P)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্্জন মেজক F.I.P িরান
• স্পিি কাট্ অফ পদ্ধলতজত ইনজেকশজনর িেয় পরীক্া করুন 
• জ্ািানী ইনজেকশন পাজম্পর িেয় লনি ভিারণ করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িাপড় পনরষ্ার িরা  - as reqd.
•  নিুন গ্যাসনিট  - as reqd.
•  রােহানঁসর গলার পাইপ  - 1 No.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: ইঞ্্জন মেজক F.I.P িরাজনা �জছে

1  F.I.P এর এঞ্ক্লানরটর নলনকেে সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন

2  F.I.P শিনলভানর ভালভ ধারি শর্নি ইননেক্টনরর উচ্চ 
িানপর লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন। 

3  F.I.P প্রধান গ্যালারী জ্ালানী সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন

4  জ্ালানী নফি পাপে জ্ালানী লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরুন

টাস্ক 2: ইঞ্্জজনর িাজে িম্পলকভিত জ্ািানী ইনজেকশন পাজম্পর িেয় লনি ভিারণ করা

5  ইঞ্জিন শর্নি F.I.P মাউনন্টিং শোটি নানমনয় নিন

6  ইঞ্জিন শর্নি F.I.P সরান

7  িানের শেনচে এিটট শরেনি F.I.P রা�ুন

8  পনরষ্ার দ্ােি এেিং সরজিাম নিনয় F.I.P পনরষ্ার িরুন।

1  সময় ননধ ্কারনণর েন্য ইঞ্জিনন F.I.P পাপে সিং�ুক্ত িরার 
আনগ, ইঞ্জিননর নপটেন টট 1 নসনলন্ারটট T.D.C এর আনগ 
ইননেিশন পনয়নন্ট স্াপন িরা উনিি।

2  ইঞ্জিন টাইনমিং নিহ্নগুনল সানরেদ্ধ িরুন (নিত্র 1 এেিং 2)
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3  টটনিনস/নেটটনিনস (ইননেিশন নিহ্ন) এেিং ্লাইহুইনল বিনর 
এিটট পনয়ন্টার, ‘V’ শেটি পুনলনি ো ভাইনরিশন ি্যাপোনরর 
উপর লক্ষ্য িরুন। (নিত্র 3)

4  ইঞ্জিনটটনি �নড়র িাটঁার নিনি ক্্যাকে িরুন �িক্ষণ না 
্লাইহুইল/ভাইনরিশন ি্যাপোনরর ইননেিশন নিহ্ন (3) 
্লাইহুইল হাউঞ্েিং ো টাইনমিং নগয়ার হাউঞ্েিংনয়র পনয়ন্টার 
(1) এর সানর্ নমনল �ায়।

উপজরর লচহ্নগুলি িালরবদ্ধ �জি, লপটেনটট্ 23° 
BTDC-এ দাডঁ়ায়। (মযেন: TATA গালড়) (অন্যান্য 
যানবা�জনর েন্য পলরজেবা ে্যানুয়াি পডু়ন)

5  এ�ন ইঞ্জিন FIP এর সানর্ সিংন�ানগর েন্য প্রস্তুি

6  ইঞ্জিনন িাপনলিং িরার েন্য F.I.P প্রস্তুি িরুন।

7  ড্াইনভর প্রানন্তর পানশর পাপে প্াজিারটটনি অেশ্যই 
�ূণ ্কননর স্ব স্ব (respective) নিিনননি্কনশর েন্য শিনলভানর 
অেস্াননর শুরুনি শসট িরনি হনে।

8  FI পাপে শ্যাফ্ট এেিং হাউঞ্েিং এর সময় নিহ্নগুনল প� ্কনেক্ষণ 
িরুন৷

9  পাপে ি্যামশ্যাফ্টটট শ�ারান এেিং পাপে শ্যানফ্টর �ূণ ্কননর 
উপর ননভ্কর িনর শ্যাফ্ট শটপানরর নিহ্নটটনি R ো L নহসানে 
নিনহ্নি লাইন নিনয় সানরেদ্ধ িরুন। (নিত্র 3)

10  পাপে শ্যানফ্টর শটপার প্রানন্ত উিরাফ িীটট নফট িরুন এেিং 

নন-অ্যািোনটেেল পাপে সাইনির অনধ ্কি িাপনলিংনি 
শ্যানফ্টর উপর িাপুন এেিং এিটট ম্যানলট নিনয় আলনিা 
িাপুন।

11 পাপে হাউঞ্েিং এর উপর R ো L নিনহ্নর সানর্ সানরেদ্ধ 
িাপনলিং েনসর লাইন নিহ্নটট লক্ষ্য িরুন।

12  োিানমর শ্যাফ্ট স্কি্ক রটুটর শটপার প্রানন্ত স্পপ্রিং ওয়াশারটট নফট 
িরুন এেিং এটটনি নননি্কষ্ট টি্ক মানানি আটঁসাটঁ িরুন। 
(মাইনিা (Mico) প্যামফনলট পডু়ন) - সনফট আিানরর 
পি্যানার এেিং টনম োর ে্যেহার িরুন।

টাস্ক 3: ইঞ্্জজনর িাজে পাজম্পর ি়ংজযাগ(লচত্র 1)

2  িাপনলিং ্ল্যাজি এেিং ড্াইনভর িাপনলিং নিনস্কর মনধ্য প্রান্ত 
নক্য়ানরন্স পনরমাপ িরুন। (এিটট নফলার শগে ে্যেহার 
িরুন) (নূ্যনিম নক্য়ানরন্স 0.02” ো 0.5 নমনম)

3  এর ইঞ্জিন েন্ধনীনি FI পাপেটট নফট িরুন - এটটনি ইঞ্জিননর 
নিনি নননয় �ান - এয়ার িন্রেসার ো এক্হাটোনরর ড্াইভ 
শ্যানফ্ট ড্াইভ সাইি অনধ ্কি িাপনলিং শ�ািান (ইঞ্জিননর 
অন্যান্য বিনরর (manufacture) উপর ননভ্কর িনর)।

4  পাপে মাউনন্টিং গনি্ক েন্ধন েল্কটু শ�ািান এেিং নননি্কষ্ট টনি্কর 
সানর্ োিাম নিনয় শক্ত িরুন।

5  ইঞ্জিনটট ক্্যাকে িরুন এেিং এক্হাটোর/এয়ার িন্রেসার 
শ্যানফ্টর সানর্ পাপে শ্যানফ্টর নফ্ (free)  �ূণ ্কন পরীক্ষা 
িরুন।

1  পানপে িাপনলিং ইউননটনি িানির শনূ্য নিহ্নগুনলর সানর্ 
এিঞ্ত্রি িরুন (সে নমনলনয় 3টট ইউননট রনয়নছ)

টাস্ক 4: স্পিি কাট্ পদ্ধলত (লচত্র 1)

1  FIP এর শশনে প্রর্ম ইননেক্টর পাইপ সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন 
িরুন।

2  1ম শিনলভানর ভালভ ধারি সরান এেিং ভালভ নপন এেিং 
স্পপ্রিং সরান এেিং শিনলভানর ভালভ ধারি নফট িরুন

3  রােহানঁসর গলার পাইপ (1) 1ম শিনলভানর ভালভ শহাল্ানর 
নফট িরুন। (নিত্র 1) 

4  উচ্চ স্তনর রা�া জ্ালানী পানত্রর সানর্ FIP এর জ্ালানী 
গ্যালারী সিং�ুক্ত িরুন।

5  FIP- শি �ুনড়নয় ইঞ্জিননর নিনি নননয় �ান �িক্ষণ না 
জ্ালানন (2) রােহানঁসর গলার পাইনপর মধ্য নিনয় অোনধ 
প্রোনহি হয়।

6  এ�ন জ্ালানন প্রোহ সপেূণ ্কভানে েন্ধ না হওয়া প� ্কন্ত FIP 
শি ইঞ্জিন শর্নি িনূর সনরনয় নিন।

7  আোর এফআইনপনি ইঞ্জিননর নিনি নননয় �ান এেিং ��ন 
জ্ালানন প্রোহ এমনভানে ননয়ন্রিি হয় শ� 15 শর্নি 20 
শসনিনন্র মনধ্য এিটট ড্প (3) প্রোহ র্ানি ি�ন র্ামুন; 

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.88
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শসই সমনয় ড্নপর প্রোনহর পনরেি্কন না িনর FIP ্ল্যানজির 
শোটিগুনলনি শক্ত িরুন।

8  রােহাসঁ-গলা পাইপ (1) এেিং শিনলভানর ভালভ শহাল্ার 
সরান এেিং নপন এেিং স্পপ্রিং প্রনিস্াপন িরুন এেিং 
শিনলভানর ভালভ শহাল্ার নফট িরুন।

9  ইননেক্টর এেিং ফুনয়ল ইননেিশন পানপের মনধ্য িানপর 
পাইপ সিং�ুক্ত িরুন। গভন ্কর বিলাক্তিরণ শিল পূরণ 
িরুন। ইঞ্জিন শুরু িরুন এেিং ননঞ্্রিয় গনি (idle speed) 
সামজিস্য িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.88
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.89
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

ফুজয়ি ইনজেক্টজরর ও্ভারজ�ালি়ং এব়ং পরীক্া করা (Overhauling and testing the 
fuel injector)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইনজেক্টর খুজি মফিজত
• পলরদশ ভিন এব়ং ইনজেক্টর একঞ্ত্রত করুন
• মট্লটে়ং ইনজেক্টর।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ইননেক্টর নক্ননিং নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  ইননেক্টর শটনটেিং শমনশন   - 1 No.
•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নিনেল - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িাপড় পনরষ্ার িরা  - as reqd.
•  ইননেক্টর - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: খজুি মফিা (লচত্র 1)

1  ইননেক্টনরর ওভারন্লা লাইন সরান।

2  উচ্চ িাপ লাইন সরান. ননঞ্চিি িরুন শ� পাইপ োনঁি না।

3  ইননেক্টর োিা (clamp) সরান.

4 নসনলন্ানরর মার্া শর্নি ইননেক্টরগুনল সরান

5  ইননলট (ইননেক্টনরর েসার োয়গা ) এেিং নলি-অফ 
ওনপননিং প্াগ িরুন।

6  ননেনলর অগ্রভাগ পনরষ্ার িরুন এেিং ইননেক্টর শর্নি 
ময়লা পনরষ্ার িরুন।

7  ইননেক্টরটটনি উটিাননা অেস্ায় ধনর রা�ুন।

8  ননেনলর ি্যাপ োিাম (1) �নুল শফলনু এেিং ি্যাপ োিামটট 
সনরনয় শফলুন (নিত্র 1)।

9  ননেনলর (2), মধ্যেিথী ওয়াশার (3), িাপ েল্কটু (4), স্পপ্রিং (5) 
এেিং নশমস (6) সরান।

টাস্ক 2: পলরস্ার এব়ং পলরদশ ভিন(লচত্র 1)

1  এিটট টে্যান্াি্ক ওয়াি্ক শরে এর সিংনলিষ্ট েনগনি উপািানগুনল 
রা�ুন৷ 

2  পনরষ্ার নিনেনল ননেনলর ধুনয় শফলুন এেিং ননেনলর 
েনি শর্নি ননেনলর সুই (Needle) প্রি্যাহার িরুন। 
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3  ক্ষনি, রুক্ষিা এেিং পনরধাননর েন্য অগ্রভানগর সুই 
পনরিশ ্কন িরুন।

4  ক্ষনির েন্য অগ্রভানগর েনি (7) পনরিশ ্কন িরুন।

5  ননেনলর পনরষ্ার িরুন োিাস ফঁু নিনয় ো ননেনলর 
পনরষ্ার িরার িার নিনয়। নক্ননিং িানরর (1) ে্যাস শপ্র 
শহানলর ে্যানসর শিনয় শছাট হওয়া উনিি। ননঞ্চিি িরুন 
শ� পনরষ্ার িরার সময় িানরর গনি্কর নভিনর �ুনল না �ায় 
(নিত্র 1)।

সুইটট শছনড় নিন। অগ্রভানগর সূিঁটট শছনড় শিওয়ার সময় 
িার নননের ওেনন িার আসননর নিনি স্াইি িরা উনিি।

8  �নি এটট স্াইি না হয়, শপটে নিনয় সুই এেিং অগ্রভানগর 
শরীনর ল্যাপ িরুন।

9  ি্যাপ োিানমর নভিনরর এেিং োইনরর পষৃ্ঠ শর্নি িাে ্কন 
েমা পনরষ্ার িরুন।

10 শিাননা ফাটল/ক্ষনির েন্য ি্যাপ োিাম পনরিশ ্কন িরুন।

11 ফাটল ো শিাননা ক্ষনির েন্য স্পপ্রিং পনরিশ ্কন িরুন, 
প্রনয়ােন হনল প্রনিস্াপন িরুন।

12 স্পপ্রিং পরীক্ষনির উপর স্পপ্রিং টান (Tension) পরীক্ষা িরুন. 
প্রনয়ােনন স্পপ্রিং প্রনিস্াপন িরুন। 

13 পনরষ্ার শিনল শরীর এেিং অগ্রভাগ িুনেনয় রা�ুন।

14 ননঞ্চিি িরুন শ� ননেল এেিং ননেনলর সুই পরপির 
পনরেি্কন িরা হয় না।

15 এিটট ভাইস উপর উটিাননা অেস্ানন ননেনলর শরীর ধনর 
রা�ুন. নশম, স্পপ্রিং, শপ্রসার শোটি, ইন্টারনমনিনয়ট ওয়াশার 
এেিং ননেনলর সুই ননেল শরীর- এ রা�ুন।

16 হাি নিনয় ননেনলর ি্যাপ োিামনি শক্ত িরুন এেিং 
ননেলনি শি্রেীভূি িরুন। িারপর প্রস্তানেি টি্ক এ 
ননেল ি্যাপ োিাম আটুঁন।

6  পনরষ্ার পরীক্ষার শিল নিনয় ননেনলর সুই এেিং ননেল 
ধুনয় শফলুন।

7  ননেনলটটনি উল্লম্বভানে ধনর রা�ুন, অগ্রভানগর সূঁিটট 
িার সিং�কু্ত বিন� ্ক্যর 1/3 শটনন শের িরুন এেিং অগ্রভানগর 

টাস্ক 3: ইনজেক্টজরর পরীক্া

1  নফট ইননেক্টর (5) ইননেক্টর শটটোনর (নিত্র 1) নফট িরুন।

2  পানত্র পরীক্ষা শিল পূরণ িরুন (1)।

3  শাট - অফ ভালভ গাটঁ (2) েন্ধ িরুন।

4  �ি দ্রুি সম্ভে হ্যান্ নলভার (3) পনরিালনা িরুন এেিং লক্ষ্য 
িরুন শ� পরীক্ষার শিল অগ্রভানগর সমস্ত শপ্র নছদ্ নিনয় 
শপ্র িরা হনয়নছ।

িতকভিতা: পরীক্া করা ইনজেক্টজরর নীজচ আপনার 
�াত রাখজবন না।

5  েন্ধ ভালভ গাটঁ �ুলুন.

6  হ্যান্ নলভার পনরিালনা িরুন এেিং শগে (4) শর্নি সনে ্কাচ্চ 
িাপ প� ্কনেক্ষণ িরুন শ��ানন নেল শর্নি শিল শপ্র হয়।

7  �নি এই িাপ প্রস্তুিিারনির সুপানরনশর সানর্ শমনল না, 
িাহনল এটটনি এিটট নশম/অ্যািোনটেিং স্কি্ক রু নিনয় 
সামজিস্য িরুন। এিটট নশম শ�াগ িরা / স্কি্ক রু শক্ত িরা 
িাপ েঞৃ্দ্ধ িরনে।

8  লক্ষ্য িরুন শ� পরীক্ষার শিল অগ্রভানগর সমস্ত গি্ক শর্নি 
শপ্র িরা হনয়নছ। �নি না হয়, িাহনল অগ্রভানগর গি্ক 
পনরষ্ার িরুন।

9  লক্ষ্য িরুন শ� শপ্র িরার পর শটটে অনয়ল ঞ্ড্েল হয় না। 
�নি িা হয়, িাহনল অগ্রভানগর সুই নপনে (grind) ননন।

10  ইননেক্টর পরীক্ষি শর্নি ইননেক্টর (5) সরান।

11 নিুন নসটটিং ওয়াশার সহ ইঞ্জিনন ইননেক্টর নফট িরুন।

12 উচ্চ িাপ পাইপ সিংন�াগ িরুন.

13 উপর প্রোহ (over-flow) পাইনপর সিংন�াগ িরুন.

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.89
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.90
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

ফুজয়ি ইনজেকশন পাজম্পর িািারণ রক্ণাজবক্ণ (General maintenance of fuel 
injection pumps)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• F.I.P এর রক্ণাজবক্ণ করা

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  নক্ননিং শরে  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  রক্তপাি স্কি্ক র ু - as reqd.
•  োিাম এেিং েল্কটু  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  F.I.P মাউনন্টিং শোটি পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন শক্ত 
িরুন

2  প্রনয়ােন হনল F.I.P গভন ্কনরর বিলাক্তিরণ শিল পরীক্ষা 
িরুন

3  ফুনটা পাওয়া শগনল জ্ালানী লাইননর ফুনটা পরীক্ষা িরুন 
এেিং এটট সিংনশাধন িরুন

4  িনট্াল রি মুভনমন্ট শিি িরুন �নি নটেনি র্ানি এেিং 
র ্ক�াি রি িলািল নফট িরুন - মুভনমন্ট 

5  ফুনয়ল নফি পাপে অপানরশন এেিং ফুনয়ল ইননেিশননর 
িাপ শিি িরুন 

6  হাই শপ্রসার লাইন মাউনন্টিং এেিং নলনিে শিি িরুন

7  ইঞ্জিন ননঞ্্রিয় গনি সমন্বয় স্কি্ক র ুপরীক্ষা িরুন. প্রনয়ােন 
হনল, এটট সামজিস্য িরুন। 

8 ইঞ্জিন শুরু হওয়ার সময় F.I.P ফািংশন পরীক্ষা িরুন। 
প্রনয়ােনন জ্ালানী লাইনন রক্তপাি িরুন।

9  �নি জ্ালানী নসনটেনম রক্তপানির পনর ইঞ্জিন িালু িরনি 
সমস্যা হয়, িনে F.I.P এেিং ইননেক্টরগুনলনি ওভারহল 
িরার পরামশ ্ক নিন

10 অ্যাঞ্ক্লানরটর নলনকেে লুনরিনিট িরুন এেিং সনফট 
অপানরশন ননঞ্চিি িরুন
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.91
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

বায়িু়ংক্ান্ত গ্ভন ভিজরর লনঞ্্রিয় গলত িাে্জি্য করা (Adjusting the idle speed of 
pneumatic governor)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• বায়িু়ংক্ান্ত গ্ভন ভিজর অিি গলত িাে্জি্য করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  োয়ুসিংক্ান্ত গভন ্কর সহ নিনেল ইঞ্জিন   - 1 No.
•  শিেল সহ 12V ে্যাটানর   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  নক্ননিং শরে  - as reqd.
•  সুনি িাপড়  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  নিনেল  - as reqd.
•  ইঞ্জিন শিল  - as reqd.
•  িুল্যান্ট - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন ফাউনন্শন শোটি শিি িরুন এেিং প্রনয়ােনন শক্ত 
িরুন।

2  শরনিনয়টানর েনলর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনয়ােনন টপ 
আপ িরুন।

3   সানপে বিলাক্ত শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনয়ােনন টপ 
আপ িরুন।

4  জ্ালানী ট্যানকে জ্ালানীর স্তর পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন 
পূরণ িরুন।

5  টোটট্কিং শমাটনরর সানর্ িানরর সানর্ ে্যাটানরটট সনফটভানে 
সিং�ুক্ত িরুন৷

�্যান্ড প্রাইলে়ং লি্ভাইজির িা�াজয্য লিজটেেটট্ 
বাতাি মেজক েুক্ত না �ওয়া পয ভিন্ত জ্ািানী 
লিজটেজে রক্তপাত করুন

6  ফ্যাননর শেনটির টান পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােন হনল 
সামজিস্য িরুন।

7  ইগননশন িানের সাহান�্য ইগননশন সুইি অন িরুন।

8  টোট্কার সুইনির সাহান�্য ইঞ্জিন িালু িরুন।

শুরু করার েন্য টোট্ভিাজরর িুইচ মবলশক্ণ িজর 
রাখজবন না

9 ইঞ্জিন শুরু হওয়ার সানর্ সানর্ টোট্কার সুইিটট শছনড় নিন।

10 এঞ্ক্লানরটর নলভার (ো) রেটল নলভানরর সাহান�্য ধীনর ধীনর 
ইঞ্জিননর গনি োড়ান।

11 শিান ফুনটা এেিং শব্দ ছাড়াই ইঞ্জিনটট মসণৃভানে িনল িা 
শমনন িলার েন্য ইঞ্জিননর গনি প� ্কনেক্ষণ িরুন।

12 এঞ্ক্লানরটর নলভারটট শছনড় নিন এেিং ননঞ্চিি িরুন 
শ� ইঞ্জিনটট ধীর গনিনি িলনছ। 13 ইঞ্জিননর শ�নিাননা 
অস্বাভানেি িপেন লক্ষ্য িরুন।

14 শভচোর গলায় মাউন্ট িরা োটার্লাই ভালনভর টািু এেিং 
সিংন�াগগুনল লুনরিনিট িরুন। 

15 নরিং পি্যানার নিনয় অলস অ্যািোনটেিং োিামটট আলগা 
িরুন

16 স্কি্ক রু ড্াইভানরর সানর্ অলস স্কি্ক রু সামজিস্য িরুন এেিং 
প্রস্তুিিারনির দ্ারা নননি্কষ্ট িরা ইঞ্জিননর সনফট অলস 
গনির RPM শসট িরুন।

17 স্কি্ক রু ড্াইভার রা�ুন এেিং োিামটট অেস্ানন লি িরুন।

18 এিইভানে সনে ্কাচ্চ গনি সামজিস্য িরুন। (নিত্র 1)

19 ইঞ্জিন িালু িরুন এেিং অলস এেিং উচ্চ গনির মসৃণ 
িম ্কক্ষমিা পরীক্ষা িরুন।
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206 স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.11.91
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.92
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

যালন্ত্রক গ্ভন ভিজরর অিি গলত িাে্জি্য করা (Adjusting the idling speed of 
mechanical governor)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• যালন্ত্রক গ্ভন ভিজরর িাজে ইঞ্্জজনর অিি এব়ং উচ্চ গলতর অপাজরশন িাে্জি্য করুন।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটি নসনলন্ার শফার শট্াি নিনেল ইঞ্জিন
 �ান্রিি গভন ্কনরর সানর্    - 1 No.
•  িানরর সানর্ 12 শভানটির ে্যাটানর   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  নক্ননিং শরে  - as reqd.
•  সনুি িাপড়  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  নিনেল  - as reqd.
•  বিলাক্তিরণ শিল  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন ফাউনন্শন শোটি শিি িরুন এেিং প্রনয়ােনন শক্ত 
িরুন।

2  শরনিনয়টানর েনলর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনয়ােনন টপ 
আপ িরুন।

3  সানপে বিলাক্ত শিনলর স্তর পরীক্ষা িরুন, প্রনয়ােনন টপ 
আপ িরুন।

4  জ্ালানী ট্যানকে জ্ালানীর স্তর পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােনন 
পূরণ িরুন।

5  টোটট্কিং শমাটনরর সানর্ িানরর সানর্ ে্যাটানরটট সনফটভানে 
সিং�ুক্ত িরুন৷

�্যান্ড প্রাইলে়ং লি্ভাইজির িা�াজয্য লিজটেেটট্ 
বাতাি মেজক েুক্ত না �ওয়া পয ভিন্ত জ্ািানী 
লিজটেজে রক্তপাত করুন

6  ফ্যাননর শেনটির টান পরীক্ষা িরুন এেিং প্রনয়ােন হনল 
সামজিস্য িরুন।

7  F.I.P শ্যাফ্ট এেিং হাউঞ্েিং এর সময় নিহ্নগুনল প� ্কনেক্ষণ 
িরুন।

8  ইগননশন িী এর সাহান�্য ইগননশন িালু িরুন।

9  টোট্কার শোিানমর সাহান�্য ইঞ্জিন িালু িরুন।

শুরু করার েন্য টোট্ভিার মবাতােটট্ মবলশক্ণ িজর 
রাখজবন না

10  ইঞ্জিন শুরু হওয়ার সানর্ সানর্ টোট্কার শোিামটট শছনড় 
নিন।

11 এঞ্ক্লানরটর নলভানরর সাহান�্য ধীনর ধীনর ইঞ্জিননর গনি 
োড়ান।

12 শিাননা ফুনটা (leakage) এেিং শব্দ ছাড়াই ইঞ্জিননি 
মসণৃভানে িালাননার েন্য ইঞ্জিননর গনি প� ্কনেক্ষণ িরুন।

13 এঞ্ক্লানরটর নলভার শছনড় নিন, এ�ন ইঞ্জিন ধীর গনিনি 
িলনছ। 

14 ইঞ্জিননর শ�নিাননা অস্বাভানেি িপেন লক্ষ্য িরুন।

15 পি্যানার এেিং স্কি্ক রু ড্াইভানরর সাহান�্য অলস টেপ স্কি্ক র ু
সামজিস্য িরুন। ননম ্কািার শপিনসনফনিশন (ো) ম্যানুয়াল 
অনু�ায়ী সনফট ননঞ্্রিয় গনি শসট িরুন।

16 ইঞ্জিন িাল ুিরুন এেিং ননঞ্্রিয় এেিং উচ্চ গনির অপানরশন 
িম ্কক্ষমিা পরীক্ষা িরুন অলস গনি সামজিস্য িরার পনর 
�ত্ন শনওয়া উনিি, অলস গনির লি নাটটট অেশ্যই লি 
অেস্ানন র্ািনি হনে

অিি গলত িাে্জি্য করার পজর যত্ন মনওয়া 
উলচত, অিি গলতর িক বাদােটট্ অবশ্যই িক 
অবস্াজন োকজত �জব

17 ‘অফ’ নলভার (ো) টেপ নলভানরর সাহান�্য ইঞ্জিন েন্ধ িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.11.93
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - লিজেি জ্ািানী লিজটেে                          

একটট্ ইঞ্্জজনর ত্রুটট্পণূ ভি ইনজেক্টর িনাক্ত করুন (Identify the defective injector 
of an engine)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্্জজনর কম্পন পরীক্া করুন
• ইনজেক্টর পলরদশ ভিন এব়ং পরীক্া

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

ির্জাে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুল নিট   - 1 No.
•  ইননেক্টর নক্ননিং নিট    - 1 No.

যন্ত্রপালত (Equipments)

•  মানটিনসনলন্ার শফার শট্াি নিনেল    
ইঞ্জিন   - 1 No.

•  ইননেক্টর শটনটেিং শমনশন   - 1 No.

•  এয়ার িন্রেসার   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন  - as reqd.
•  নিনেল  - as reqd.
•  সাোন শিল  - as reqd.
•  িুলা েে্ক্য  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

1  ইঞ্জিন িাল ুিরার আনগ ইঞ্জিননর শিল, েনলর স্তর পরীক্ষা 
িরুন

2  ইঞ্জিন িালু িরুন এেিং ননঞ্্রিয় গনিনি িালান

3  ইঞ্জিন RPM শরিি্ক িরুন

4  ইঞ্জিননর ঠি ঠি শব্দ/িপেন প� ্কনেক্ষণ িরুন

5  1নিং নসনলন্ার শর্নি উচ্চ িাপ পাইপ ননপল্ক সরান এি 
এি িনর নসনলন্ানরর শক্ষনত্র এটট িরুন। 

6  ইঞ্জিননর  RPM পরীক্ষা িরুন বেনিনত্র্যর েন্য।

7  শিান ইননেক্টনরর জ্ালানী লাইন সিংন�াগ নেঞ্ছিন্ন িরা 
ইঞ্জিন অপানরশন পনরেনি্কি হয় না , মানন ইননেক্টর 
ত্রুটটপূণ ্ক.

8  ত্রুটটপূণ ্ক ইননেক্টর এিই প্রার্নমি পড়া এেিং ননিিং শব্দ 
নননি্কশ িনর 

9  ইঞ্জিন েন্ধ িরুন এেিং নসনলন্ানরর মার্া শর্নি ত্রুটটপণূ ্ক 
ইননেক্টর সরান

10  এটট এিটট শরেনি রা�নু এেিং ইননেক্টরটট �নুল শফলনু এেিং 
�ুনল শফলা ইননেক্টনরর অিংশগুনল পনরষ্ার িরুন এেিং 
অিংশগুনল পরীক্ষা িরুন।

11  ক্ষনিগ্রস্ত ো েীণ ্ক অিংশগুনল প্রনিস্াপন িরুন৷

12  ইননেক্টনরর �নুল শফলা অিংশগুনলনি এিঞ্ত্রি িরুন এেিং 
এটটনি সামজিস্য িরুন।

13  ইননেক্টর শটনটেিং শমনশন নিনয় ইননেক্টর পরীক্ষা িরুন।

14 নন নি্কষ্ট নসনলন্ানর ইননেক্টর নফট িরুন।

15  ইঞ্জিন িালু িরুন ইঞ্জিন R.P.M এেিং এর মসণৃ িলমান 
প� ্কনেক্ষণ িরুন।
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.13.97
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - চার্েজি়ং এব়ং স্ার্্টজি়ং লিজস্ে                          

অল্ারজন্টজরর ওভারজ�ালি়ং এব়ং পরীক্া (Overhauling and testing of an 
alternator)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• অল্ারজন্টর মেজক ব্যা্টালরজত িালকজি্ট িনাক্ত করজত
• অল্ারজন্টর িরাজত
• অল্ারজন্টরর্্ট খুজি মেিজত
• মস্্টর মচক করজত
• র্টার পরীক্া করজত
• িাজয়াি পরীক্া করজত
• ব্াজশর অবস্া পরীক্া করজত
• ললিপ-লর়ংগুলি পরীক্া করজত
• অল্ারজন্টর একর্রিত করজত।

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুলস নিট    - 1 No.
•  সনিট স্প্ানার শসট   - 1 No.
•  12 শ�াল্ট নলড অপ্ানসড েপ্াটানর   - 1 No.
•  পরীক্ষা োনি এেং িার     - as reqd.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/ Machineries)

•  চার্্জজিং নসনটেম সহ নডন্জল ইর্জিন   - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  এনমনর িাগ্জ  - as reqd.
•  রটার  - as reqd.
•  েননয়ান িাপড়  - as reqd.
•  গ্ীস  - as reqd.
•  ডানয়াড - as reqd.
•  নেয়ানরং  - 2 Nos.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: অল্ারজন্টর িালকজি্ট িনাক্ত করুন

1  অল্টারননটনরর (1) আউটপুট টানম জিনাল (5) শর্নি শ�ানল্ট্জ 
শরগুনলটনরর (2) টানম জিনাল A (3) পর্ জিন্ত সানিজিটটট সনাক্ত 
িরুন। (নচত্র 1)

3  শ�ানল্ট্জ ননয়ন্ত্রনির (2) ‘B’ টানম জিনাল (7) শর্নি অপ্ানমটার 
(8) পর্ জিন্ত সানিজিটটট সনাক্ত িরুন। 

4  অপ্ানমটার (8) শর্নি েপ্াটানর (9) পর্ জিন্ত সানিজিটটট সনাক্ত 
িরুন।

5  শ�ানল্ট্জ ননয়ন্ত্রনির (2) ‘A’ টানম জিনাল (3) শর্নি ননন্দজিশি 
োনি (12) পর্ জিন্ত সানিজিটটট সনাক্ত িরুন।

6  ননন্দজিশি োনি (12) শর্নি ইগননশন শুরুর সুইচ (11) পর্ জিন্ত 
সানিজিটটট সনাক্ত িরুন৷ 

7  স্থল সংনর্াগ সনাক্ত িরুন (13)।

8  অপ্ানমটার (8) শর্নি ইগননশন শুরুর সুইচ (11) পর্ জিন্ত 
সানিজিটটট সনাক্ত িরুন।

2  শ�ানল্ট্জ ননয়ন্ত্রনির (2) ‘F’ টানম জিনাল শর্নি (4) 
অল্টারননটনরর (1) নিল্ড টানম জিনাল (6) শর্নি নিডেপ্াি 
সানিজিটটট সনাক্ত িরুন।
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টাস্ক 2: অল্ারজন্টর িরাজনা �জছে

1  েপ্াটানরর আর্ জি িানরর সংনর্াগ নের্ছিন্ন িরুন।

2  অল্টারননটর শর্নি িানরর সংনর্াগ নের্ছিন্ন িরুন

3  েন্ধনী ন্দনয় অল্টারননটরনি সুরনক্ষি িনর এমন 
শোল্টগুনলনি নানমনয় ন্দন।

4  অল্টারননটর শের িরুন

টাস্ক 3: খজুি মেিা (লচরি 1)

1  পুনরায় এির্ত্রি িরার সময় প্রানন্তিিরনণর সুনেধানর্ জি 
প্রান্ত ঢাল (End cover) (14 এেং 9) এেং শটেটর উ�য় ্জনুড় 
এিটট লাইন নচননিি িরুন।

2  সুরনক্ষি টোড এেং ো্দাম (1 এেং 2) ি�ারটট সরান এেং 
ি�ারটট িুলুন। (নচত্র 1) 

3  শরগুনলটর নলড (3) এেং (5) ( +ve, -ve) সংনর্াগ নের্ছিন্ন 
িরুন।

4  ব্াশ োনসে শরগুনলটর (4) সুরনক্ষি িরার স্কি্ক রুটট সরান 
এেং শরগুনলটর (4) সনরনয় ন্দন।

5  উ�য় ব্াশ (6) এেং (7) সরান। নসনলং পপ্ানডর অেস্থান শনাট 
িরুন।

6  ব্াশ-েসে (8) শি নলিনপং এন্ড ব্প্ানিনট (11) সুরনক্ষি িনর 
স্কি্ক রুগুনল সরান এেং ব্াশ-েসেটট (8) িুনল ননন।

7  শরিটটিায়ানরর টানম জিনাল টপ্াগগুনলনি এিটট গরম 
শসাল্ডানরং শলাহা প্রনয়াগ িনর শরিটটিায়ার শর্নি শটেটর 
উইর্ন্ডং িানরর প্রান্তগুনল শেনড় ন্দন।

8 শসাল্ডার গনল শগনল িানরর প্রান্তটট আলনিা িনর টানুন।

9 শরিটটিায়ার অপ্ানসম্বনল (11) শি নলিপ-নরং প্রান্ত েন্ধনীনি 
সুরনক্ষি িনর এমন স্কি্ক রুগুনল সরান এেং শরিটটিায়ার 
সমানেশটট িুনল ননন।

10 নির্সেং শোল্ট সরান।

11 নলিপ-নরং প্রান্ত েন্ধনীটট শের িরুন (11)।

12 ড্াইন�র প্রান্ত েন্ধনী (14) শর্নি শটেটর সমানেশ (13) শের 
িরুন।

13 শপ্ািট ো্দাম (15), ওয়াশার (16) সরান এেং পনুল (17), 
িপ্ান (19), উডরাি িী (20) এেং শস্সার (18) শের িরুন।

14 ড্াই� এন্ড নেয়ানরং (22) এেং রটার অপ্ানসম্বনল (21) আলা্দা 
িরনি আপনার র্াম্ব ন্দনয় রটার শপ্ািট(23) প্রানন্ত ধাক্া 
ন্দন।

টাস্ক 4: পলরস্ার এব়ং পলরদশ জিন

1  ব্াশ োন্দ সমস্ত অংশ শিনরানসন এেং নাইলন ব্াশ ন্দনয় 
পনরষ্ার িরুন। 

2  সূক্ষ্ম এমনর-শপপার ন্দনয় নলিপ-নরং (12) পনরষ্ার িরুন 
এেং এিটট পনরষ্ার নপ্ািড়া ন্দনয় মুেুন। 

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.13.97
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3  শপন্রাল ন্দনয় ব্াশ পনরষ্ার িরুন।

4  শিান ক্ষনি ্জনপ্ চাকু্ষেরূনপ bearings শচি িরুন. 
প্রনয়া্জনন, এিটট নিুন ন্দনয় নেয়ানরং প্রনিস্থাপন িরুন।

5  প্রস্তুিিারনির শস্নসনিনিশন অনুর্ায়ী সনিট মাত্রার 
্জনপ্ ব্াশগুনল পরীক্ষা িরুন; প্রনয়া্জন হনল প্রনিস্থাপন 
িরুন।

6  ব্াশ স্পপ্রং টান পরীক্ষা িরুন; প্রনয়া্জন হনল প্রনিস্থাপন 
িরুন।

7  ড্াই� এন্ড ব্প্ানিট এেং নলিপ এন্ড ব্প্ানিনটর োনহপ্ি 
ক্প্াি পরীক্ষা িরুন

টাস্ক 5: মস্্টজর ওজপন িালকজিজ্টর েন্য পরীক্া করুন

1  শটেটর উইর্ন্ডং এর ধারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন (নচত্র 1)। 
প্রর্নম শর্নিান ্দুটট শটেটর উইর্ন্ডং এর সানর্ এিটট 36 
ওয়াট শটটে লপ্ানপের সানর্ নসনরন্জ এিটট 12 V েপ্াটানর 
র্ুক্ত িরুন।

2  োনি জ্বলনি হনে। পরীক্ষার প্রর্ম অংশটট সনন্তাে্জনি 
হনল, শটটে লপ্াপে নলডগুনলর এিটটনি শটেটনরর িৃিীয় 
িানরর প্রানন্ত স্থানান্তর িরুন।

3  পরীক্ষার োনি জ্বলনি হনে। র্ন্দ শিান ক্ষনি হয় ো োন জি ো 
অনিনরক্ত গরম হয়, শটেটর সমানেশ পুনন জিেীিরণ িরুন।

টাস্ক 6: মস্্টজর শ্টজি িালকজিজ্টর েন্য পরীক্া করুন

1  শটেটর লপ্ানমননটর এেং নিনটট শটেটনরর লীনডর মনধপ্ 
এিটট িনর 220 V/15 w শটটে লপ্ানপের সানর্ এিটট 220 V 
AC শমইন সংনর্াগ িনর শটেটনরর উইর্ন্ডংগুনলর নননরাধি 
(lamination) পরীক্ষা িরুন৷ োনি জ্বলনে না। র্ন্দ পরীক্ষা 
োনি জ্বনল িানল শটেটর ওয়াইর্ন্ডং ত্রুটটপণূ জি, পুনন জিেীিরণ 
িরুন (Fig.1)।

টাস্ক 7: র্টাজর শ্টজি িালকজিজ্টর েন্য পরীক্া করুন

1  নলিপ-নরং এেং রটার েনডর মনধপ্ সানিজিনট এিটট 220 
শ�াল্ট/15 ওয়ানটর শটটে লপ্ানপের সানর্ এিটট 220 V AC 
শমইননর সানর্ সংনর্াগ িনর রটার উইর্ন্ডং ইনসুনলশন 
পরীক্ষা িরুন, োনি জ্বলনে না। র্ন্দ োনি জ্বনল িনে রটার 
উইর্ন্ডং ত্রুটটপূণ জি; রটার সমানেশ পুনন জিেীিরণ প্রনয়া্জন 
(নচত্র 1)।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.13.97
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টাস্ক 8: র্টার উইর্্ডি়ংজয় ওজপন িালকজিজ্টর েন্য পরীক্া করুন

1  এিটট 12 V/ 24 V েপ্াটানর এেং নলিপ-নরংগুনলর মনধপ্ 
চলন্ত িনয়ল অপ্ানমটার সংর্ুক্ত িনর শমাটর ওয়াইর্ন্ডং 
ধারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন৷ (নচত্র 1)

কাজরন্ট 2 মেজক 2.5 A �ওয়া উলচত আনেুালনক 12 
V এর েন্য। যলদ এর্্ট িলে্ট োজনর না �য় তা�জি 
র্টার লরলনউ করুন।

2  এিটট ওহনমটার ন্দনয় রটার উইর্ন্ডং এর প্রনিনরানধর 
পরীক্ষা িরুন।

3  এিটট 24 ন� অল্টারননটনরর ্জনপ্ 9.6 শর্নি +/- 1 
ওহম এেং 12 ন� অল্টারননটনরর ্জনপ্ 3.2 +/- 0.5 ওহম 
হওয়া উনচি। নরনডং সীমার মনধপ্ না হনল, রটার সমানেশ 
পুনন জিেীিরণ িরুন

টাস্ক 9: ম্টলস়্ং িাজয়াি

1  ডানয়ানডর সানর্ নসনরন্জ 12 ন� েপ্াটানর এেং 12 v/15 ওয়াট 
োল্ব সংর্ুক্ত িনর প্রনিটট ডানয়াড আলা্দা�ানে পরীক্ষা 
িরুন। এিটট পরীক্ষা নলড ডানয়াড সংনর্াগিারী নপননর 
সানর্ সংরু্ক্ত িরুন এেং অনপ্টট িাপ নসনকের সানর্ সংরু্ক্ত 
িরুন। (নচত্র 1)

2  োনি জ্বনল নিনা শ্দখুন। িারপর পরীক্ষা লীড সংনর্াগ 
নেপরীি িরুন। লপ্াপেটট শুধুমাত্র পরীক্ষার সংনর্ানগর 
এি ন্দনির সময় জ্বলনি হনে।

3  প্রনয়া্জনন ডানয়াড প্রনিস্থাপন িরুন

টাস্ক 10: ললিপ লর়ং মচক করুন

1  নলিপ-নরংগুনল (12) িান্দর সিপ্িার (Truness) ্জনপ্ 
এিটট শল্দ এেং এিটট ডায়াল শটটে সূচি ন্দনয় পরীক্ষা 
িরুন৷ শপাড়া ো ময়লা ্জনপ্ নলিপ-নরং পষৃ্ঠ পরীক্ষা িরুন. 
প্রনয়া্জনন নলিপ-নরংটট প্রনিস্থাপন িরুন।

একর্রিত করার িেয় লনর্চিত করুন ময লিলখত 
মরোজরন্স িাইনগুলি িালরবদ্ধভাজব রজয়জে।

2  ড্াই� এেং নেয়ানরং (22) সহ ড্াইন�র প্রান্ত েন্ধনীনি 
(14) রটার সমানেশ (21) এির্ত্রি িরুন এেং স্কি্ক রু ন্দনয় 
নেয়ানরং নরনটইনার (24) নিট িরুন।

3  শস্সার (18) উডরাি িী (20), পাখা (19) এেং পুনল (17) 
শরাটার শপ্ানটে (23) এির্ত্রি িরুন।

4  শটেটর সমানেশ (13) ড্াইন�র প্রান্ত েন্ধনীনি (14) এির্ত্রি 
িরুন।

5  শরিটটিায়ার অপ্ানসম্বনলটটনি নলিপ-নরং প্রান্ত েন্ধনীনি 
রাখুন এেং স্কি্ক রুগুনল নিট িরুন। 

6  নলিপ-নরং প্রান্ত েন্ধনীটট রাখুন (9) এেং নির্সেং শোল্ট/টেড 
নিট িরুন।

7 শটেটর ওয়াইর্ন্ডং িপ্ােলটট শরিটটিায়ানর প্রান্ত হয়।

8 ব্াশ-েসেটট নলিপ-নরং প্রান্ত েন্ধনীনি রাখনু (9) এেং স্কি্ক রগুুনল 
নিট িরুন। 

9 নসনলং পপ্াড রাখুন এেং উ�য় ব্াশ রাখুন।

10 অেস্থানন শডনল�ানর ব্াশ মাউন্ট শলেট রাখুন এেং স্কি্ক রু 
নিট িরুন।

11 ব্াশ-েনসে শরগুনলটর (4) রাখুন এেং শরগুনলটর নলড (3) 
এেং (5) সংরু্ক্ত িরুন এেং স্কি্ক রগুুনল নিট িরুন।

12 ি�ারটট রাখনু এেং ি�ার সুরনক্ষি টোড (1) এেং ওয়াশার 
(10) নিট িরুন এেং ো্দাম (2) ্ৃদঢ়�ানে আটুঁন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.13.97

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



223

যানবা�জন অল্ারজন্টর লরলের্্ট়ং এব়ং পরীক্া করা (Refitting alternator on the 
vehicle and testing)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• লিজেি ইর্ঞ্জন একর্্ট অল্ারজন্টর লরলে্ট করুন
• িালকজিজ্টর িাজে ব্যা্টালর ি়ংজযাগ করজত
• অল্ারজন্টজরর কে জিক্েতা পরীক্া করজত
• ে্যান মবল্ মলে িােঞ্ি্য করজত।

গাল়ির অল্ারজন্টর লরলের্্ট়ং

1  অল্টারননটরটটনি িার েন্ধনীনি রাখুন এেং শোল্ট এেং 
ো্দাম েপ্েহার িনর সুরনক্ষি িরুন।

2  অল্টারননটনরর সমস্ত িারগুনলনি সংরু্ক্ত িরুন র্া 
আপনন আনগ সংনর্াগ নের্ছিন্ন িনরনেনলন৷ সানিজিনটর সানর্ 
েপ্াটানর িারগুনল সংর্ুক্ত িরুন। (নচত্র 1)

অল্ারজন্টজরর কে জিক্েতা পরীক্া করা

3  অনিনরক্ত প্রসানরি ো ক্ষনিগ্স্ত অেস্থার ্জনপ্ িপ্ান শেল্ট 
পরীক্ষা িরুন.

4  েপ্াটানর িানরর সমস্ত প্রান্ত পনরষ্ার নিনা পরীক্ষা িরুন৷ 
আলগা, শনাংরা ো �াঙা সংনর্ানগর ্জনপ্ সমস্ত িানরর 
সংনর্াগ পরীক্ষা িরুন।

5  েপ্াটানর আর্ জি িানরর সংনর্াগ নের্ছিন্ন িরুন৷ অপ্ানমটার 
(1) নসনরন্জ সংর্ুক্ত িরুন। অল্টারননটর টানম জিনাল এেং 
পনৃর্েীর সানর্ শ�াল্টনমটার (2) সমান্তরাল সংর্ুক্ত িরুন। 
অল্টারননটনর (3) নিল্ড আউটপুট টানম জিনাল ্জনুড় এিটট 
িানরর সানর্ সংনর্াগ িরুন। েপ্াটানর শিেলটট সংরু্ক্ত 
িরুন এেং টোটটজিং সুইচটট চালু িরুন। অপ্ানমটার নরনডং 
শনাট িরুন।

ব্যা্টালর (4) মেজক আঁকা লেল্ড কাজরজন্ট অ্যালে্টার 
লরলি়ং প্রায় 2A �ওয়া উলচত।

‘F’ িীি লনয়ন্ত্রক (Regulation) মেজক ি়ংজযাগ 
লবর্ছেন্ন করা উলচত, এব়ং দরু্ জি্টনােলনত আলে জি়ং 
এ়িাজত তাজরর প্রান্তর্্ট ইনিুজি্ট করা উলচত।

6  মাঝানর গনিনি ইর্জিন চালান লাইট এেং অনপ্ানপ্ বে্দপু্নিি 
র্ন্ত্রপানি চালু িরুন৷

মভাল্লে্টার লরলি়ং প্রায় 14.2 V �ওয়া উলচত।

অ্যালে্টার লরলি়ংও িজব জিাচ্চ �ওয়া উলচত।

7  শ�াল্টনমটার (2) এেং অপ্ানমটার (1) িম নরনডং ন্দনল, 
ননয়ন্ত্রি (5) প্রনিস্থাপননর প্রনয়া্জন।

ে্যাজনর মবজল্র ্টান িােঞ্ি্য করা

8  সনিট টান ্জনপ্ িপ্ান শেল্ট পরীক্ষা িরুন.

9  িপ্াননর শেনল্টর টান িম/উচ্চ হনল অল্টারননটরটটনি 
উপর্ুক্ত ন্দনি সনরশয় ন্দনয় সামজিসপ্ িরুন।

অল্ারজন্টজরর িািারণ রক্ণাজবক্ণ
-  পর্ জিায়ক্নম অল্টারননটর পনরষ্ার িরুন।
-  নননেড়িার ্জনপ্ মাউনন্টং শোল্টগুনল পরীক্ষা িরুন।
-  িপ্াননর শেনল্টর অেস্থা এেং প্রস্তানেি মান পর্ জিন্ত টান পরীক্ষা 

িরুন। 
-  েপ্াটানরর ইনলনট্ালাইনটর ননন্দজিষ্ট মাধপ্ািে জিণ পরীক্ষা িরুন। 
-  নননেড়িা এেং পনরছিন্নিার ্জনপ্ েপ্াটানর টানম জিনাল পরীক্ষা 

িরুন। 
-  েেনর এিোর ব্াশ পরীক্ষা িরুন (1000 ঘন্টা)। প্রনয়া্জনন এটট 

প্রনিস্থাপন িরুন। 
-  ্দইু েেনর এিোর নেয়ানরং পরীক্ষা িরুন। ্জীণ জি হনল পুনন জিেীিরণ 

িরুন। 
-  নলিপ নরংগুনল পনরষ্ার িরনি সূক্ষ্ম এনমনর
- শপপার েপ্েহার িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.13.97
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.13.98
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - চার্েজি়ং এব়ং স্ার্্টজি়ং লিজস্ে                          

ওভারজ�ালি়ং এব়ং স্া্টজিার মো্টজরর পরীক্া (Overhauling and testing of starter 
motor)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইর্ঞ্ন মেজক স্া্টজিার মো্টর িরান
• স্া্টজিার মো্টর খজুি মেিুন
• মচৌম্বক িুইচ পরীক্া করুন
• আজে জিচার পরীক্া করুন
• কলেউ্টার পলরষ্ার করুন এব়ং পরীক্া করুন 
• লেল্ড কজয়জির িারাবাল�কতা পরীক্া করুন 
• ওভার-চিোন ক্াচ পরীক্া করুন
• প্রান্ত কভাজরর শ্যাফ্ট ম�াপ মচক করুন 
• স্া্টজিার মো্টর একর্রিত করুন
• কে জিক্েতার েন্য স্া্টজিার মো্টর পরীক্া করুন 
• ইর্ঞ্জন স্া্টজিার মো্টর লে্ট করুন। 

প্রজয়ােনীয়তা (Requirements)

িরঞ্াে / যন্ত্র (Tools / Instruments)

•  প্রনশক্ষণার্থীর টুলস নিট    - 1 No.
•  সনিট স্প্ানার শসট   - 1 No.
•  টোর/স্কি্ক রু ড্াই�ার শসট   - 1 No.
•  সানক্জিপ লোয়ার   - 1 No.
•  মানল্টনমটার  - 1 No.
•  শক্াোর   - 1 No.
•  ‘V’ ব্লি   - 2 Nos.
•  ডায়াল শগ্জ   - 1 No.

যন্ত্রপালত/যন্ত্র (Equipments/ Machineries)

•  চলমান ইর্জিন   - 1 No.

•  �ানন জিয়ার িপ্ানলোর    - 1 No.
•  স্পপ্রং শটনশন শটটোর    - 1 No.

উপকরণ (Materials)

•  শিনরানসন - as reqd.
•  গ্ীস   - as reqd.
•  এনমনর িাগ্জ  - as reqd.
•  হপ্ািস্ক শব্লড  - as reqd.
•  নক্ননং ব্াশ  - as reqd.
•  িপার/ িাে জিাইড ব্াশ  - as reqd.

পদ্ধনি (PROCEDURE)

টাস্ক 1: স্া্টজিার মো্টর নাোজনা

1  েপ্াটানর শর্নি আর্ জি নলড সংনর্াগ নের্ছিন্ন িরুন৷

2  টোটটজিং শমাটর টানম জিনাল শর্নি শসানলননয়ড (শচৌম্বিীয়) 
সুইনচর লীড িারগুনল (1) এেং েপ্াটানরর িানরর (2) সংনর্াগ 
নের্ছিন্ন িরুন৷

3  টোটজিার শমাটর মাউনন্টং শোল্টগুনল সরান (3) (নচত্র 1) 

4  টোটজিার শমাটরটট সরান৷
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টাস্ক 2: Solenoid িুইচ িোজবশ অপিারণ

1  িানরর টানম জিনাল নাটটট সরান এেং শসানলননয়ড শচৌম্বিীয় 
সুইচ শর্নি সীসা িারগুনল (4) সংনর্াগ নের্ছিন্ন িরুন।

2  ্ুদটট মাউনন্টং ো্দাম (1) সরান এেং িারপর সামানপ্ িাি 
িনর শচৌম্বিীয় সুইচটট শের িরুন। (নচত্র 1)

টাস্ক 3: মো্টর িোজবশ dismantling

1  মধপ্ শোল্ট  সরান।

2  িনমউটার প্রান্ত ি�ার সরান (1)। (নচত্র 1)

3  ব্াশ শহাল্ডার শর্নি ব্াশ শহাল্ডার ি�ার সরান (2)।

4  ব্াশ স্পপ্রংস এেং িপার ব্াশ এেং টোটজিার েনড (3) সরান। 

5  শ্জায়াল (Yoke)  সমানেশ সরান (নচত্র 2)

6  নপননয়ন ড্াই� নল�ার (1) সহ আনম জিচার (2) সরান।

7  ্দুটট টেপ িলার (1) এেং (2) এর মনধপ্ িানঁি স্কি্ক র ু
ড্াই�ানরর টটপ শঢািান৷ (Fig 3) 

8  সামননর িলার (1) োইনরর ন্দনি শেনল ন্দন।

9  এিটট 14 নমনম সনিট েপ্েহার িনর (3) নপেননর টেপ 
িলারটট (2) নীনচর ন্দনি শেনল ন্দন। (নচত্র 4).

10 এিটট সানক্জিপ লোয়ার েপ্েহার িনর এেং এিটট স্কি্ক র ু
ড্াই�ানরর সাহানর্প্ আনম জিচার সানক্জিপ (4) সরান।

11 নপেননর নপননয়ন টেপ িলার (2), এেং ও�াররাননং ক্াচ 
(5) টানুন। (নচত্র 5)
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টাস্ক 4: মচৌম্বক িুইচ (মিাজিনজয়ি িুইচ)

1  চুম্বিীয় সুইচ েুট (2) �াঙার (breakage) ্জনপ্ পনর্দশ জিন 
িরুন।

2  ক্ষয় ো ক্ষনির ্জনপ্ লোজিার (1) পনর্দশ জিন িরুন। প্রনয়া্জনন 
প্রনিস্থাপন িরুন। (নচত্র 1)

3  লোজিার (1) ন�িনর শেনল শেনড় ন্দন। লোজিার দ্রুি িার 
আসল অেস্থানন নিনর আসা উনচি। প্রনয়া্জনন প্রনিস্থাপন 
িরুন। (নচত্র 2)

4  মপ্াগননটটি সুইনচর টানম জিনাল (1) এেং িনয়ল শিস (2) 
্জনুড় ধারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন। র্ন্দ শিান ধারাোনহিিা 
না র্ানি, িনয়ল শখালা র্ানি এেং প্রনিস্থাপন িরা উনচি। 
(নচত্র 1) চুম্বিীয় সুইচ টানম জিনাল (1) এেং টানম জিনাল (3) ্জনুড় 
ধারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন। র্ন্দ শিান ধারাোনহিিা না 
র্ানি, িনয়ল শখালা র্ানি এেং প্রনিস্থাপন িরা উনচি। 
(নচত্র 3)

টাস্ক 5: আজে জিচার গ্াউ্ডি

1  িনমউনটটর (2) এেং আনম জিচার শিার (1) এর মনধপ্ 
ধারাোনহিিার ্জনপ্ এিটট ওহনমটার পরীক্ষা েপ্েহার 
িরা। নননরাধি �াল অেস্থায় র্ািনল ওহনমটার অসীম 
প্রনিনরানধর ননন্দজিশ িরনে (নচত্র 1A)

2  আনম জিচার (2) শগ্ালানর স্থাপন িরুন (1) এেং সুইচ অন 
িরুন।

3  এিটট পািলা নটেনলর ন্রিপ (4) আনম জিচার শিানর শোট 
োিানসর িািঁ ে্জায় রাখুন।
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4  হাি ন্দনয় ধীনর ধীনর আনম জিচার শঘারান। (নচত্র 1B)

5  এিটট িনয়ল শোট (Short) হনল নটেনলর ন্রিপটট িস্পপেি 
হনে। হনল আনম জিচার প্রনিস্থাপন িরুন।

টাস্ক 6: খর্ডিত বতজিনী (Open circuit)

1  ওহনমটার েপ্েহার িনর প্রনিটট শ্জাড়া সংলগ্ন িনমউনটটর 
শসগনমনন্টর মনধপ্ ধারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন। (নচত্র 1).

2  র্ন্দ শিাননা নের্ছিন্নিা র্ানি িাহনল ওহনমটানরর সুই নেচুপ্ি 
হনে না। আনম জিচার সমানেশ প্রনিস্থাপন িরুন। (নচত্র 1)

টাস্ক 7: ক্য়প্রাপ্ত কলেউজ্ট্টর (Commutator run out)

1  ্ুদটট ‘V’ ব্লনির মনধপ্ আনম জিচার রাখুন। (নচত্র 1) ো ্দাডঁ়াননা।

2  এিটট ডায়াল শগ্জ েপ্েহার িনর ধীনর ধীনর হাি ন্দনয় 
শঘারাননার মাধপ্নম িনমউটারটট রান আউট হনয়নে নিনা 
িা পরীক্ষা িরুন। (নচত্র 1)

3  প্রনয়া্জন হনল শল্দ ন্দনয় এটট সংনশাধন িরুন। (নচত্র 2)
4  ক্ষনয়র ্জনপ্ পরীক্ষা িরুন এেং েপ্াস সীমার নননচ হনল 

িনমউটার প্রনিস্থাপন িরুন। (নচত্র 2)
5  400 এনমনর িাপড় েপ্েহার িনর পৃষ্ঠ পনরষ্ার িরুন। 

নূপ্নিম 0.2 নমনম মাইিার গ�ীরিা পরীক্ষা িরুন এেং 
প্রনয়া্জনন এিটট হপ্ািনসা শব্লড ো েুনর েপ্েহার িনর 
সংনশাধন িরুন। (নচত্র 3)
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টাস্ক 8: লেল্ড কজয়ি মচক করুন

1  ওনপন সানিজিট এেং শটজি সানিজিট। (নচত্র 1) এিটট ওহনমটার ো 
শটটে লপ্াপে েপ্েহার িনর, নিল্ড িনয়ল এেং ইনসুনলনটড 
ব্াশগুনলর মনধপ্ ধারাোনহিিা পরীক্ষা িরুন। র্ন্দ 
ধারাোনহিিা ননন্দজিনশি না হয়, িাহনল অন্তরণ েপ্র্ জি হনয়নে। 
নিল্ড িনয়ল প্রনিস্থাপন িরুন। স্ব (self) েনড সহ শটজি 
সানিজিনটর ্জনপ্ প্রনিটট শক্ষনত্রর িনয়ল পরীক্ষা িরুন। র্ন্দ 
িনয়ল েনডর সানর্ শোট (short)  হয় িনে এটট প্রনিস্থাপন 
িরুন।

2  িামার ব্ানশর ব্দঘ জিপ্ পনরমাপ িরুন (নচত্র 2)। র্ন্দ ব্াশগুনল 
পনরনেোর সীমা পর্ জিন্ত ্জীণ জি হয়, িনে শসগুনল এেং স্ব-
উপর্ুক্ত (Self- Proper) নেোনা প্রনিস্থাপন িরুন।

3  টান, মনরচা ো �াঙার ্জনপ্ ব্াশ স্পপ্রংস (1) পরীক্ষা িরুন। 
(নচত্র 2)

4  নননরাধি এেং মাটটর (earth) ্জনপ্ ব্াশ ধারি পরীক্ষা 
িরুন (নচত্র 3)

টাস্ক 9: ওভার-চিোন ক্াচ

1 ‘ A’ ন্দি শর্নি নরি (free)  ঘণূ জিননর ্জনপ্ ওয়ান ওনয় ক্াচটট 
পনর্দশ জিন িরুন এেং অনপ্ ন্দনি লি আপ িরুন৷  
(নচত্র 1)

2  অস্বা�ানেি ক্ষনয়র ্জনপ্ নপননয়ন (1) পরীক্ষা িরুন এেং 
প্রনয়া্জনন এটটনি সমানেশ নহসানে প্রনিস্থাপন িরুন। 
(নচত্র 1)

3  আনম জিচার সপ্াপ্ট এেং ড্াই� প্রান্ত ি�ার েুস্ক

4  এিটট 10 নমনম রড েপ্েহার িনর, েশু িপ্াপটট শের িরুন।

5  ড্াই� েুনশর অ�প্ন্তরীণ েপ্াস পনরমাপ িরুন। (নচত্র 2A)

6  ড্াইন�র প্রানন্ত আনম জিচার শপ্ানটের োইনরর েপ্াস পনরমাপ 
িরুন। (নচত্র 2B) 
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7  র্ন্দ োড় সীমা োনড়নয় র্ায়, িাহনল েনুটে প্রনিস্থাপন িরুন।

8  (নচত্র 3) শি শ্দখাননা টুলটট েপ্েহার িনর, আে জিার (arbor) 
শপ্রনস ড্াই� হাউর্্জং শর্নি েুনটে সরান।

9  িনমনটটর প্রানন্ত আনম জিচার শপ্ানটের োইনরর েপ্াস পনরমাপ 
িরুন। 

10  র্ন্দ নক্য়ানরন্স সীমা অনিক্ম িনর, িাহনল েুস্ক প্রনিস্থাপন 
িরুন। (নচত্র 4)

11  েুনস্কর মনধপ্ এিটট উপরু্ক্ত টপ্াপ(Tap) (1) ন্দনয় শরেড 
িরুন।

12  র্খন টপ্ানপর প্রান্ত শরিনমর নীনচ শপৌঁোয় (3), িখন এটট 
আরও শক্ত িরুন। 

13  েুস্ক শেনরনয় আসনে।

14  আরোর শপ্রনস শপ্রস নিট নহসানে নিুন েুস নিট িরুন।

15 আনম জিচার শপ্াটে এেং েুনশর মনধপ্ শিল োড় (0.05 নমনম) 
শপনি েুনস্কর অ�প্ন্তরীণ পষৃ্ঠটট পুনরুদ্ধার িরুন।

টাস্ক 10: িোজবশ

1  গ্ীস লাগান এেং ও�ার-চানলি ক্াচ (1) আনম জিচার শপ্ািনট 
(2) ইনটেল িরুন (নচত্র 1) শর্�ানে শ্দখাননা হনয়নে।

2  নপেননর টেপ িলার (2) আনম জিচার শপ্ানটে শঢািান (নচত্র 2)

3  আনম জিচার শপ্ািনট এিটট সানিজিপ শঢািান।

4  সামননর টেপ িলার (3) আনম জিচার শপ্ািনট শঢািান।

5  ্ুদটট লোয়ার (1) দ্ারা টটপুন (নচত্র 3) শর্�ানে শ্দখাননা 
হনয়নে।

6  ড্াই� নল�ানর গ্ীস লাগান (1)। (নচত্র 3)

7  আনম জিচানরর সানর্ এটট এির্ত্রি িরুন (2)। (নচত্র 3)

8  ড্াই� হাউর্্জং-এর সনগে িান্দর এির্ত্রি িরুন (3)।

9  শ্জায়াল (Yoke) ইনটেল িরুন (4)।

10  ব্াশ শহাল্ডার ইনটেল িরুন।

11 স্পপ্রংনসর সানর্ ব্ানশর 4 শসট ইনটেল িরুন।

12 ব্াশ শহাল্ডার ি�ার ইনটেল িরুন।

13 গ্ীস লাগান এেং িনমউনটটর এন্ড হাউর্্জং ইনটেল িরুন 
(নচত্র 4) শর্�ানে শ্দখাননা হনয়নে। 
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15 লোজিানরর (2) হুনি গ্ীস লাগান। (নচত্র 5)

16 ড্াই� নল�ার ন্দনয় সুইচ লোগোর হুি িরুন। (নচত্র 5)

17 ো্দাম ন্দনয় সুইচ সমানেশ শেনঁধ ন্দন। 

18  িানরর প্রানন্তর সনগে সংনর্াগ িরুন.

14 প্রনয়া্জনন মপ্াগননটটি সুইচ (3) এেং এর েুট (1) এিটট 
নিুন ন্দনয় প্রনিস্থাপন িরুন। (নচত্র 5) 

টাস্ক 11: কে জিক্েতা পরীক্া এব়ং পুনরায় োউলন্ট়ং

1  শ�িনরর ন্দনি টানা পরীক্ষা

-  টোটটজিং শমাটর �াইস ো টেপ্ানন্ড ধনর রাখুন।

-  শসানলননয়ড সুইচ শর্নি ফ্ীড(field) িনয়ল টানম জিনাল 
(1) সংনর্াগ নের্ছিন্ন িরুন।

-  পরীক্ষার িানরর প্রান্ত, সুইচ, অপ্ানমটার, শ�াল্টনমটার 
সংর্ুক্ত িরুন, শর্মন নচত্র 1 এ শ্দখাননা হনয়নে

-  সুইচ (3) চালান এেং পরীক্ষা িরুন শর্ নপননয়ন 
(অ�াররাননং ক্াচ) র্ন্দ ত্রুটটটট সংনশাধন িরা না হয় 
িনে লাি ন্দনয় শেনরনয় র্ায়।

2  রাখা (Hold) পরীক্ষা 

-  টানম জিনাল (4) শর্নি শননিোচি িানরর প্রান্ত সরান 
(সংনর্াগ নের্ছিন্ন িরুন)। (নচত্র 2)

-  শচৌম্বিীয় সুইনচর ত্রুটট সংনশাধন না িরনল নপননয়নটট 
রনয় শগনে নি না িা পরীক্ষা িরুন। প্রনয়া্জনন এটট 
প্রনিস্থাপন িরুন।

3  নপননয়ন নরটান জি পরীক্ষা

-  সুইচ সংনর্াগ নের্ছিন্ন িরুন (3)।

-  নপননয়ন দ্রুি ন�িনরর ন্দনি নিনর আনস িা ননর্চিি 
িরনি পরীক্ষা িরুন।

4  শনা শলাড িম জিক্ষমিা পরীক্ষা (নচত্র 3)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.13.98
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-  নচনত্র (30) শ্দখাননা নহসানে েপ্াটানর নলড (5) সংরু্ক্ত 
িরুন। েপ্াটানর টানম জিনাল (1) শর্নি শসানলননয়ড সুইচ 
টানম জিনাল (6) এেং দ্ীনিয় েপ্াটানর নলডটট (5) টোটটজিং 
শমাটর পর্ জিন্ত।

-  শসানলননয়ড সুইচ (4) পনরচালনা িরুন এেং নপননয়নটট 
সরাননা োড়াই টোটটজিং শমাটর চলনে িা পরীক্ষা িরুন।

5  টোটজিার শমাটরটটনি গানড়নি িার অেস্থানন রাখুন।

6  ্ুদটট মাউনন্টং েল্কটু শক্ত িরুন।

7  টোটজি ার শমাটর টানম জিনালগুনলনি েপ্াটানর শিেল এেং 
শচৌম্বিীয় সুইনচর িারগুনল সংরু্ক্ত িরুন৷ 

8  েপ্াটানরর সানর্ শননিোচি প্রান্ত সংর্ুক্ত িরুন৷

9  গানড়টট চালু িরুন এেং টোটজিার শমাটনরর িা্জ পরীক্ষা 
িরুন।

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - ি়ংজশালিত 2022) - অনুশীিন 1.13.98
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স্বয়়ংচালিত (Automotive)         অনুশীিন 1.14.99
মেকালনক লিজেি  (Mechanic diesel) - সেস্যা শুটি়ং                            

লিজেি ইঞ্জিন সেস্যা শুটি়ং (Diesel engine trouble shooting)
উজদেশ্য: এই অনুশীলননর শশনে আপনন সক্ষম হনেন
• ইঞ্জিন শুরু না হওয়ার কারণগুলি স়ংজশাধন করুন (যাল্রিক)
• ইঞ্জিন শুরু না হওয়ার কারণগুলি স়ংজশাধন করুন (বৈদ্্ুযলতক)
• উচ্চ জ্ািানী খরজচর কারণগুলি স়ংজশাধন করুন৷
• ইঞ্জিন অলতলরক্ত গরে হওয়ার কারণগুলি স়ংজশাধন করুন৷
• কে লৈদ্্ুযৎ উৎপাদ্জনর কারণগুলি স়ংজশাধন করুন
• ইঞ্জিন মতি খরজচর কারণগুলি স়ংজশাধন করুন৷
• কে/উচ্চ ইঞ্জিন মতজির চাজপর কারণগুলি স়ংজশাধন করুন
• ইঞ্জিজনর শজদের কারণগুলি স়ংজশাধন করুন৷

ফল্ট ফাইঞ্্ডি়ং চাি্ট - সেস্ত অ্যাললিজকশন
I ইঞ্জিন চািু হয় না (বৈদ্্ুযলতক কারণ)
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II ইঞ্জিন শুরু হয় না (যাল্রিক কারণ)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.14.99
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III ইঞ্জিন শুরু হয় না (যাল্রিক কারণ)

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.14.99
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IV ইঞ্জিন ওভার লহটি়ং

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.14.99
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V (লভতজর) ইঞ্জিন ওভার লহটি়ং

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.14.99
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VI (আেরা) অত্যলধক মতি খরচ

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.14.99
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VII কে মতজির চাপ

VIII উচ্চ মতজির চাপ

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.14.99

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



239

IX ইঞ্জিজনর শদে

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.14.99
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মনা়ংরা এয়ার ললিনার 
-প্রস্তুতকারনকর সুপানরশ অনুযায়ী উপাদান পনরষ্ার ো 
প্রনতস্াপন করুন

• • • • • • • •
সীোৈদ্ধ কজ্রেসার গ্রহণ নািী
-সীমােদ্ধতা সরান ো প্রনয়াজন অনুযায়ী ক্ষনতগ্রস্ত 
অংশ প্রনতস্াপন করুন।

• • • • • • • • •
সীলেত ৈায় ুনািী কজ্রেসার মেজক ইনজিক 
ে্যালনজফাল্ড
-প্রনয়াজন অনুযায়ী সীমােদ্ধতা সরান ো ক্ষনতগ্রস্ত 
অংশ প্রনতস্াপন করুন

• • • • •

এয়ার ললিনার মেজক কজ্রেসার পয ্টন্ত লফজি এয়ার 
লিক
-নসল, গ্্যাসনকট প্রনতস্াপন করুন ো প্রনয়াজন 
অনুযায়ী ফানটেনার শক্ত করুন

• • • • •

কজ্রেসার মেজক ইনজিক ে্যালনজফাল্ড পয ্টন্ত 
লফজি এয়ার নলকনসল, গ্্যাসনকট প্রনতস্াপন করুন ো 
প্রনয়াজন অনুযায়ী ফানটেনার শক্ত করুন

• • • • • • • ••
ইনজিক ে্যালনজফাল্ড এৈ়ং ইঞ্জিজনর েজধ্য এয়ার 
লিক
-ইঞ্জিন প্রস্তুতকারনকর ম্যানুয়াল পডু়ন এেং গ্্যাসনকট 
প্রনতস্াপন ো প্রনয়াজন অনুযায়ী ফানটেনার আটুঁন

• • • • • • •

এক্সস্ট ে্যালনজফাজল্ড লৈজদ্শী ৈস্তু (ইঞ্জিন মেজক)
-ইঞ্জিন প্রস্তুতকারনকর  ম্যানুয়াল পডু়ন এেং োধা 
অপসারণ

• • • • • •
সীোৈদ্ধ লনষ্াশন লসজস্টে
-োধঁা অপসারণ করুন ো প্রনয়াজন অনুযায়ী ক্ষনতগ্রস্ত 
অংশ প্রনতস্াপন করুন

• • • •
লনষ্াশন ে্যালনজফাি ফািি, gaskets ম্লাজনা ৈা 
অনুপলথিত
-ইঞ্জিন প্রস্তুতকারনকর ম্যানুয়াল পডু়ন এেং 
প্রনয়াজনীয় গ্্যাসনকট খারাপ ো ক্ষনতগ্রস্ত অংশ 
প্রনতস্াপন।
িারৈাইন ইনজিি/আউিজিি ে্যালনজফাজল্ড গ্যাস 
লিক হজছে।
-গ্্যাসনকট প্রনতস্াপন করুন অথো নাট/শোল্ট আটুঁন।

• • • • •
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িারৈাইন আউিজিি িাই়ং –এ গ্যাস লিক হজছে।
-ইঞ্জিন প্রস্তুনত কারনকর ম্যানুয়াল শদখুন এেং লীক 
ঠিক করুন।

• •
িাজৈাচ্টাে্টাজরর অজয়ি লনষ্াশন নািী সীোৈদ্ধ।
- সীমােদ্ধতা সরান অথো খারাপ অংশ প্রনতস্াপন 
করুন।

• • • •
ইঞ্জিজনর ক্াঙ্কজকস শ্াসয্রি সীোৈদ্ধ।
-ইঞ্জিন ম্যানুয়াল শদখুন, সীমােদ্ধতা সরান। • • • •
িাজৈাচ্টাে্টাজরর ভারৈাহক হাউঞ্ে়ং
 -এ ময়লা জনম আেদ্ধ হনয় শগ্নে • • • •
জ্ািালন ইনজেকশন পাম্প ৈা ফুজয়ি ইনজেক্টর 
ভুিভাজৈ  লফি করা আজে।
-ইঞ্জিন প্ররস্তুতকারনকর ম্যানুয়াআল শদখুন এেং 
সামজিস্য ো প্রনতস্াপন করুন।

• • • •

ইঞ্জিন ভািভ সেয় ত্রুটিপণূ ্ট
-ইঞ্জিন প্রস্তুতকারনকর পডু়ন
ম্যানুয়াল  শদখুন। সঠিক শসঠটংস এেং প্রনয়াজন 
অনুযায়ী সামজিস্য করুন।

• •

ইঞ্জিন মেজক লপস্টন লর়ং ৈা িাইনার 
-ইঞ্জিন  পডু়ন প্রস্তুতকারনকর
ম্যানুয়াল পডু়ন এেং প্রনয়াজন অনুযায়ী শমরামত 
করুন। 

• • • • • •

মপাড়া ভািভ এৈ়ং/অেৈা লপস্টন
 -ইঞ্জিন  পডু়ন প্রস্তুতকারনকর
ম্যানুয়াল পডু়ন এেং প্রনয়াজন অনুযায়ী শমরামত 
করুন।

• • • • • •

কজ্রেসজরর চাকায়/ লিলফউসার মভন-এ 
অত্যালধক েয়িা েজে আজে।
 -কাোকানে অেনহত মান্যতাপ্রাপ্ত নিলানরর সনগে 
শযাগ্ানযাগ্ করুন।

• • • • • • • •

ক্ষলতগ্রস্ত িাজৈ ্টাচাজে্টর
-খারাপ হওয়ার কারন খুজনু। প্রনয়াজনন এঠট 
প্রনতস্াপন করুন।
খারাপ অ্যাকচুজয়িার িায়াফ্াে।
-সঠিক সান্ভভিনসং নফট ে্যেহার করনর সনরনয় তুলুন। • • • • • • •
আিজক আজে এেন ওজয়স্টজগি ভািৈ।।
- প্রস্তুতকারনকর নননদভিশ অনুযায়ী ্ভাল্ভ ফ্ী করুন। 
প্রনয়াজনন প্রনতস্াপন করুন।

• •

ফজিাযুক্ত অ্যাকচুজ্য়িার মহাস্।
-শহাস্- এর নলিপ প্রনতস্াপন করুন। • •
ফল্ট ফাইঞ্্ডি়ং চাি্ট
 ওনয়নটেনগ্ট শমকননজম ্ুভল্ভানে শসট কনর হনয়নে।
-মান্যতাপ্রাপ্ত নিলানরর সনগে শযাগ্ানযাগ্ করুন।।

• • • • •

স্বয়়ংচালিত :  মেকালনক লিজেি (NSQF - স়ংজশালধত 2022) - অনুশীিন 1.14.99
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